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de copyright.
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ACERCA DE LA IMPRESORA F120

Las impresoras 3D serie F120 incorporan lo ultimo en
tecnologias innovadoras para proporcionarle prototipos precisos
a partir de un disefio CAD. La tecnologia Fused Deposition
Modeling (FDM) de Stratasys proporciona piezas de prototipo
que incluyen caracteristicas internas y que se pueden usar para
pruebas de campo sobre su forma, adecuacion y
funcionamiento. La tecnologia Direct Digital Manufacturing
(DDM) permite crear piezas personalizadas para el usuario final
directamente a partir de datos 3D en CAD. La impresora F120
presenta un gantry XY accionado por correa o servo con
multiples capacidades de modelado de materiales.

COMPONENTES

* Laimpresora F120
» Paquete(s) de materiales.

» Kit de bienvenida (contiene informacién para descargar la guia del usuario
y herramientas comunes para el mantenimiento de la impresora).

e Paquete de software GrabCAD Print.
e Estacion de trabajo de la computadora (Stratasys no la vende).

ASPECTOS DESTACADOS DE LA IMPRESORA F120

e Tamano del area de construccion: 254 x 254 x 254 mm
(10 x 10 x 10 pulgadas)

e Cajas de bobina de material: 1 modelo, 1 soporte

e Interfaz grafica del usuario de pantalla tactil.

e Capacidades de Wi-Fi.

e Tres puertos USB (2 en la parte delantera, 1 en la parte posterior).
e Camara para supervisién remota.

ACERCA DE ESTA GUIA

Esta guia es su introduccién a la construccion de prototipos y piezas para el
usuario final con el sistema de prototipos rapidos y de produccién 3D de
Stratasys. Ha sido disefiado como una herramienta de aprendizaje y referencia
que explica el funcionamiento del sistema en un proceso facil de comprender,
paso a paso.

COMO USAR ESTA GUIA

Esta guia se divide en capitulos faciles de seguir. Puede leer esta guia capitulo
por capitulo, o usar el indice cuando necesita encontrar rapidamente informacion
especifica. Mantener esta guia cerca de su impresora le permitira resolver
problemas y mantener la impresora eficientemente.



CONVENCIONES EMPLEADAS EN
ESTA GUIA

Las siguientes convenciones se usan en esta guia:

» Sive texto en este tipo de letra, indica que se esta
presionando un botén por medio de la pantalla tactil de la
interfaz del usuario. Por ejemplo, presione el botén Cola
en el menu de navegacion.

» Sive texto en azul indica que el texto es una referencia
de un vinculo a una figura, tabla, titulo o niumero de
pagina especificos.

e El texto en negrita estandar se usa para enfatizar elementos en las
secuencias de instrucciones o indicar una ruta de navegacion que debe
seguir para ubicar/iniciar una aplicacién de software, abrir o guardar un
archivo en su estacién de trabajo de la computadora, o realizar una
operacion cuando trabaja con GrabCAD Print. El caracter > se usa para
separar elementos en una ruta de navegacion. Por ejemplo, navegue a
Archivo > Abrir desde el menu principal.

REGISTRO DE REVISION

Las traducciones de esta guia se actualizan periddicamente. Si accedi6 a una
version traducida, consulte la version en inglés para obtener la ultima revision y la
lista de actualizaciones.

Revision Fecha Descripcion de cambios
A Junio de 2019 Primera publicacion de este documento
B Febrero de 2021 Se actualizo la lista de herramientas del kit de bienvenida, se actualizaron las

direcciones IP y MAC en las imagenes, se agregé solucion de problemas de
filamentos rotos, se agregé una nota de calibraciéon manual, y se agrego la
precaucion con el conector de cinta. Colores de material incorrectos eliminados.
Idiomas compatibles actualizados. Informacién legal actualizada.

C Marzo de 2021 Se agreg6 la funcionalidad MT Connect y otras actualizaciones de software CE.
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Servicio técnico Tipos de riesgos

1 SERVICIO TECNICO Y
SOPORTE

Este capitulo proporciona informacion sobre el servicio técnico y soporte de la impresora F120
como también informacion de seguridad y ubicacion de las etiquetas de seguridad.

Servicio técnico

Si tiene un problema con la impresora que no esté incluido en esta guia, comuniquese con
Atencion al cliente de Stratasys. En el sitio web de Stratasys encontrara la informacion de
contacto: http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Cuando llame para solicitar el servicio técnico, siempre tenga disponible la version de software
de la impresora (consulte "Version de software" (pagina 34)) y el numero de serie del hardware
(consulte "ldentificacion de la impresora” (pagina 3)). Es posible que también necesite entrar a
GrabCAD Print o proporcionar un archivo de configuracion de su hardware (consulte
"Exportacion del archivo de configuracion del sistema (.CFG)" (pagina 5)).

Soporte de software

Si tiene un problema de software que no esté incluido en esta guia, comuniquese con
Atencion al cliente de Stratasys. En el sitio web de Stratasys encontrara la informacion de
contacto: http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Cuando llame para solicitar el servicio técnico, siempre tenga disponible la version de software
de la impresora (consulte "Version de software" (pagina 34)) y el nimero de serie del hardware
(consulte "ldentificacion de la impresora” (pagina 3)). Es posible que también necesite entrar a
GrabCAD Print o proporcionar un archivo de configuracion de su hardware (consulte
"Exportacion del archivo de configuracion del sistema (.CFG)" (pagina 5)).

Instrucciones de seguridad

Los siguientes consejos de seguridad basica se proporcionan para asegurar la instalacion, el
funcionamiento y el mantenimiento seguros del equipo de Stratasys y no se consideran una
cobertura completa en materia de seguridad. La impresora F120 se ha disefiado como una
impresora de prototipos rapida, segura y confiable. El acceso a areas de la impresora es
potencialmente peligroso.

Tipos de riesgos

Stratasys recomienda que el personal calificado realice todos los servicios técnicos. Todo el
personal que trabaja en la impresora o cerca de ella debe tener conocimiento de lo que
significan las siguientes clasificaciones de riesgos en esta guia.

3z stratasys , Pagina 1
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Instrucciones de seguridad Signos de seguridad del producto

+ Las Advertencias y las Precauciones preceden el parrafo al que pertenecen.

Advertencia:

Indica una situacién potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede provocar
lesiones o la muerte.

Precaucion:
Indica una situacion que, si no se evita, podria provocar dafos al equipo.

* Las Notas siguen al parrafo relacionado.

Indica informacion adicional en relacion al tema actual.

©

Signos de seguridad del producto

Lea siempre y siga las declaraciones de seguridad y tenga en cuenta los siguientes
signos de seguridad cuando los vea en la impresora.

©

Stratasys hace todos los esfuerzos para asegurarse de que las impresoras sean seguras y
confiables en todo momento. Sin embargo, habra momentos en los que debe acceder a areas
de la impresora donde los voltajes potencialmente altos, las altas temperaturas y/o los
componentes mecanicos en movimiento podrian causar lesiones graves.

Simbolos de advertencia Significado Ubicacion Comentarios
Superficie Riesgo de quemadgras. No
) Horno toque esta superficie
caliente . . .
después de la impresion.
Alto voltaje Pe}nel_ posterior y panel R|fesgp de descarga
eléctrico eléctrica.
En las ubicaciones en las
que se muestra este
simbolo, se deben usar
Guantes Horno :
guantes de seguridad
aprobados para altas
temperaturas.
Piezas Riesgo de lesién de las
- Horno ) -
moviles piezas moviles.
3 stratasys Pagina 2
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Instrucciones de seguridad Ubicacioén de las etiquetas de seguridad del producto

Ubicacion de las etiquetas de seguridad del producto

Figura 1: Ubicacion de las etiquetas de seguridad del horno

F120SftyLbls01

Figura 2: Ubicacion de las etiquetas de seguridad en el panel posterior

F120SftyLbls02
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Instrucciones de seguridad Areas de riesgo de seguridad potencial

Figura 3: Ubicacién de las etiquetas de seguridad en el panel eléctrico

F120SftyLbls03

Areas de riesgo de seguridad potencial

Los siguientes componentes y areas de la impresora se resaltan como riesgos de seguridad
potenciales que pueden causar fallas en el sistema o problemas de confiabilidad si no se
siguen procedimientos de seguridad apropiados.

Declaracién preventiva

Use guantes de proteccién cuando manipule los modelos impresos, antes de lavarlos. El
hidrato de sodio (o soda caustica) puede causar quemaduras quimicas, cicatrices y ceguera.
Mezclarlo con agua genera calor y podria encender otros materiales. Tome las precauciones
de seguridad adecuadas; use guantes de nitrilo cuando manipule soda caustica y modelos
sumergidos en ella.

Horno
Advertencia: superficies calientes.
A Siempre use guantes de seguridad y mangas largas cuando trabaje dentro del
horno. Los componentes estan calientes.
@ Cuando se abre la puerta del horno se apagan los calentadores del horno.
& stratasys Pagina 4
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Instrucciones de seguridad Bloqueos de la puerta

Gantry

Advertencia: piezas moviles.

Nunca use corbatas, ropa floja o alhajas colgantes cuando trabaje cerca de
componentes moéviles de la impresora.

Debajo de la cubierta superior de la impresora esta el gantry. Esta area aloja los
componentes de accionamiento mecanico de los ejes X e Y. Tenga extremo cuidado
cuando acceda a este area de la impresora.

Los servomotores de la impresora se desactivan cuando la puerta del horno o la tapa
superior se abre. El riesgo de quedar atrapado entre las correas de distribucion XYy
las poleas se minimiza bloqueando la puerta del horno y la tapa superior mientras se
construye y al desactivar los motores cuando la puerta del horno y la tapa superior
estan abiertas. La puerta del horno y la tapa superior se bloquean automaticamente
cuando la impresora esta construyendo y no se pueden abrir hasta que finalice el
proceso. No puede comenzar a construir si la puerta del horno o la tapa superior esta
abierta.

Plataforma Z

Advertencia: piezas moviles.

Nunca use corbatas, ropa floja o alhajas colgantes cuando trabaje cerca de
componentes moviles de la impresora.

La correa de accionamiento, las poleas y el servomotor de la plataforma Z pueden
causar una lesién grave. El riesgo de aplastamiento de la plataforma Z se minimiza
al bloquear la puerta del horno durante el movimiento de la plataforma Z y al
desactivar el motor Z cuando la puerta del horno esta abierta.

Bloqueos de la puerta

Los interruptores de interbloqueo se usan para comunicar el estado de la puerta del horno y de
la cubierta superior a la impresora. Por razones de seguridad, la puerta del horno y la tapa
superior deben cerrarse antes de que los motores X, Y y Z comiencen a funcionar.

g stratasys
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Instrucciones de seguridad Practicas de seguridad generales

Practicas de seguridad generales

Siga estas practicas de seguridad generales cuando trabaje con esta impresora.

Advertencia: alto voltaje.
La impresora tiene alto voltaje.

Advertencia: riesgo de caida.
A Solo use una escalerilla aprobada por OSHA o CE cuando acceda al area bajo la

tapa superior de la impresora.

Advertencia: superficies calientes.
A Siempre use guantes de seguridad y mangas largas cuando trabaje dentro del

horno. Los componentes estan calientes.

Requisitos ambientales

g stratasys

La impresora F120 solo se debe usar en interiores.

Las condiciones de calidad del aire con excesivas particulas sélidas (conductoras o no
conductoras) pueden dafiar el sistema.

Las condiciones de calidad del aire en las que los aceites suspendidos en el aire se
pueden acumular sobre o dentro de la impresora pueden dafiar los componentes
plasticos.

La temperatura operativa del sistema debera tener un rango de 15°C a 30 °C
(59°F a 86 °F), con un rango de humedad relativa de 30% a 70% no condensante.

La temperatura de almacenamiento del sistema debera tener un rango de 0 °C a 35 °C
(32 °F a 95 °F), con un rango de humedad relativa de 20% a 90% no condensante.

La altura no debera exceder 2000 m (6561,68 pies).

El almacenamiento del material debe realizarse en un rango de 13 °C a 30°C
(55 °F a 86°F), con una humedad relativa inferior al 70%.

Emision de ruidos (acusticos):
+ <32 dBA cuando esta inactiva.
* <46 dBA cuando construye.

) Pagina 6
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Informacién general Contenido del kit de bienvenida

2 CONFIGURACION DE LA
IMPRESORA

Este capitulo describe la configuracion basica de la impresora F120.

Informacion general

Contenido del kit de bienvenida

El kit de bienvenida de la impresora contiene el impreso de bienvenida y las herramientas
comunes que necesitara para mantener la impresora. Use las siguientes figuras y tablas para
identificar el contenido del kit de bienvenida.

Figura 1: Contenido del kit de bienvenida: Documentos y cables

Impreso de
bienvenida

Cable europeo

Cable de América del Norte

o bien

Tabla 1: Referencia para la Figura 1

N.° Elemento Descripcion
1 Ir_npreso_ de Contiene instrucciones para descargar la guia del usuario F120 (este documento).
bienvenida
Este cable se usa para establecer una conexién de red entre la impresora F120 y su red
2 |Cable RJ45 et ) - o
Ethernet. Consulte "Como realizar la conexion de la red" (pagina 3).
Cable de CA Este cable proporciona el suministro eléctrico a la impresora. Consulte "Conexion del
3 |(norteamericano|cable de alimentacion eléctrica" (pagina 4). Seleccione el cable apropiado para su
0 europeo) ubicacién (cable norteamericano o cable europeo).
& stratasys Pagina 1
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Configuracién basica Contenido del kit de bienvenida

N.° Elemento

Figura 2: Contenido del kit de bienvenida: Herramientas

©

O

Tabla 2: Referencia para la Figura 2

Descripcion

Esta herramienta se incluye para ayudarlo a realizar una calibracién de boquilla manual, la
1 |Lupa cual requiere que vea las relaciones de sendas pequeias. Consulte "Calibracion manual
de la boquilla" (pagina 5).
> égft:tzz de Se usan para cortar el filamento material de una caja de bobina cuando se descargany
5 pulgadas retiran materiales de la impresora. Consulte "Descarga del material" (pagina 11).

Configuracion basica

Siga la Guia de preparacion del sitio para asegurarse de que su centro se prepare de forma
eficiente y segura para la instalacién de la impresora. No proceda con las siguientes secciones
hasta que se haya completado la seccion "Desembalaje de la impresora" de la Guia de
preparacion del sitio. Cuando finaliza la instalacion, haga las siguientes tareas de
configuracion.

3z stratasys

Abra la tapa superior y verifique que se haya retirado el clip naranja de la cinta X y que se
haya retirado la banda de sujecion naranja del motor X. De lo contrario, retire el clip
naranja y/o la banda de sujecién naranja que asegura estos componentes.

Verifique que se cumplan los requisitos minimos de espacio.
Tabla 3: Espacio libre de la impresora

Lado Espacio libre

Espacio libre lateral derecho Minimo 50,80 cm (20 pulgadas)

Espacio libre lateral izquierdo | Minimo 10,16 cm (4 pulgadas)

Espacio libre posterior Minimo 15,24 cm (6 pulgadas)
Espacio libre frontal Minimo 50,80 cm (20 pulgadas)
Espacio libre superior Minimo 50,80 cm (20 pulgadas)

. Pagina 2
© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Configuracion basica Identificacion de la impresora

|ldentificacion de la impresora

Use las siguientes etiquetas para identificar su impresora:

+ Etiqueta de numero de serie: consulte este numero cuando solicite el servicio técnico.
También puede ubicar el numero de serie de la impresora en la pagina de mantenimiento
de la interfaz del usuario (consulte "Oddémetros del sistema" (pagina 56) para obtener mas
informacion).

+ Etiqueta de modelo: en esta etiqueta se incluyen el nimero de modelo y el nimero de
pieza de la impresora, y los requisitos de alimentacién eléctrica. Esta etiqueta también

enumera todos los nimeros de patente asociados con la impresora, alguna informacion de
cumplimiento con la FCC, advertencias de voltaje y la direccion web de Stratasys.

Ambas etiquetas estan ubicadas en la parte posterior de la impresora cerca de la parte inferior,
y en general estan colocadas cerca de la conexion eléctrica de la impresora. Use la
informacion de estas etiquetas para identificar su impresora cuando llama a Atencion al
cliente.

Figura 3: Ubicacioén de las etiquetas de identificacion

B = W0 aciD

Etiqueta de
ndmero de serie Etiqueta de modelo ~ F120IDTags

Como realizar la conexion de la red

& stratasys

Los archivos de trabajos procesados se transfieren desde GrabCAD Print a la Serie F120 a
través de la red Ethernet de su centro. En el angulo posterior derecho de la impresora (vista de
atras) esta ubicado el conector de red RJ45. Consulte la Figura 4 para obtener la ubicacion de
la conexion de red.

se encuentra dentro del kit de bienvenida. Los centros que tienen puntos de conexion
de red alejados de la impresora y que no pueden ser alcanzados con el cable
suministrado tienen la responsabilidad de procurar un cable apropiado.

@ Con la impresora se suministra un cable de conexion de red de 4,6 m (15 pies) que

. Pagina 3
© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Configuracion basica

Conexion del cable de alimentacion eléctrica

Conexion del cable de alimentacion eléctrica

Precaucion
Para los usuarios de Japon, se proporciona un cable de alimentacion para conectar

la impresora a la alimentacién de corriente alterna. No lo use con otros equipos.

Para conectar el cable de alimentacion eléctrica:

1. Conecte el extremo macho del cable de alimentacién eléctrica provisto (EE. UU. o
europeo) directamente en el tomacorriente conectado a tierra.

1. Conecte el extremo hembra del cable directamente en el tomacorriente ubicado en la parte
posterior de la impresora (consulte Figura 4).

Advertencia: riesgo de descarga eléctrica.
El cable de alimentacién sirve como dispositivo de desconexion. La salida eléctrica

debe estar facilmente accesible.

Figura 4: Conexiones posteriores

F120RearConnects

Conexion de red Conexion del cable de
Ethernet (J45) alimentacion eléctrica

Configuracion de la red

& stratasys

Esta seccion se proporciona en caso de que necesite cambiar sus configuraciones de red. En
la pagina de red puede ajustar el tipo de direccién de la impresora en DHCP (dinamica) o
estatica o Wi-FI; se selecciona dinamica de forma predeterminada.

» Direccion estatica: debe ingresar una direccion IP, mascara de red y direccion de puerta de
enlace para la impresora (proporcionada por el administrador del sistema). Una vez
ingresada, la direccion no cambiara.

. Pagina 4
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Configuracion basica Configuracion de la red

Direccién dinamica (DHCP): un servidor de red o una computadora generara una direccion
de IP para la impresora. El servidor o la computadora pueden generar una direccion IP
diferente de tanto en tanto.

Direccién Wi-Fi: la impresora explorara y le permitira conectarse a una red Wi-Fi disponible
(si se instald el dongle Wi-FI).

Configuracion de direccion de red

= stratasys

Para ajustar las configuraciones de direccién de red de la impresora:

1.
1.

Encienda la impresora, consulte "Encendido de la impresora" (pagina 1).

Abra la pagina de herramientas, presione el botén Herramientas en el menu de
navegacion (vea la Tabla 1 (pagina 2)).

Abra la pagina de red, presione el boton Red en la pagina de herramientas (consulte
Figura 35 (pagina 37)).

La hilera Tipo de conexién le permite seleccionar entre una red cableada o inaldambrica.
La opcidn seleccionada determinara los ajustes configurables que se muestran en la
pagina de red.

» Al seleccionar la opcién Cableada podra seleccionar entre un modo de red dindmico o
estatico.

+ Al seleccionar la opcion Inalambrica se configurara la impresora para usar una red
Wi-FI. Seré necesario que seleccione una red inalambrica e ingrese las
configuraciones de seguridad para la red seleccionada (si se requiere) para completar
la configuracion. Tenga en cuenta que la disponibilidad de la opcién inalambrica
depende de la configuracion adquirida con la impresora.

Después de seleccionar el botén de seleccion correspondiente al tipo de conexién que
desea usar (cableada o inalambrica), presione el boton Atras en el angulo superior
izquierdo de la pagina para volver a la pagina de red.

Para redes cableadas:
a. Se mostrara la hilera Modo de red. Presione en cualquier lugar de la hilera.

b. Seleccione el boton Estatica o Dinamica para activar el tipo de direccion de red.
Dependiendo de la opcién seleccionada, puede ser necesario configurar informacion
adicional en la pagina de red.

Figura 5: Seleccion de red cableada

T Modo de red

Dindamica

Estatica
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Configuracién basica Configuracion de la red

+ Sise activa la opcion Estatica, debe configurar manualmente los campos direccion IP,
mascara de subred y direccion de puerta de enlace. Para configurar esta informacion,
simplemente toque un campo en la pantalla para seleccionarlo y luego use el teclado
que se muestra para ingresar la informacién de red.

i. Toque en cualquier lugar de la pantalla fuera del teclado para salir y cerrar el
teclado.

Figura 6: Configuracién de red estatica

Direccion IP

otoat1222 ]

Mascara de subred

ii. Cuando termine, desplacese hasta la parte inferior de la pagina y presione el boton
Aplicar para guardar la configuracion de red.

iii. Presione el boton Atras en el angulo superior izquierdo de la pagina para volver a
la pagina de red.

Figura 7: Botén Aplicar cambios

+ Sila opcién Dinamica esta activada, no es necesario configurar nada, ya que el
servidor de red la computadora generaran automaticamente una direccion IP para la
impresora. El servidor o la computadora pueden generar una direccion IP diferente de
tanto en tanto, que se vera en el campo Direccion IP de la pagina de red y también se
vera la correspondiente informacion de mascara de subred y direccién de puerto
de enlace.

<x stratasys ] Pagina 6
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Configuracion basica Configuracion de la red

* Presione el boton Atras para salir y volver a la pagina de herramientas.

Figura 8: Configuracién de red dinamica

Tipo de conexidn
Ca

Modo de red

Dindmica

Direccion IP

10.10.111.222

Direccion MAC
AABB:CC:DD:EE:FF

1. Para redes cableadas:

c. Se mostrara la hilera Redes disponibles (se debe instalar el dongle de Wi-Fi).
Presione en cualquier lugar de la hilera.

d. Presione el botén Escanear, la impresora escaneara una red inalambrica (Wi-Fi)
disponible.

Figura 9: Escanee la red inalambrica
7 Redes disponibles

MyNetwork1

MyNetwork2
o~ MyNetwor

-

MyNetwork3
—~ MyNetwor

e. Se mostrara una lista de redes disponibles, seleccione la red inalambrica a la cual
desea conectarse presionando en cualquier lugar de la hilera.

4z stratasys ) Pagina 7
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Configuracién basica Configuracion de la red

f. Se mostrara una pagina con detalles de la red Wi-Fi seleccionada. En esta pagina use
el teclado para ingresar la contrasefia y/o el nombre de usuario requerido para
conectarse a la red.

Figura 10: Ingrese la informacién de la red Wi-Fl

T MyNetwork1

g. Cuando termine, toque en cualquier lugar de la pantalla fuera del teclado para salir y
cerrar el teclado.

h. Desplacese hasta la parte inferior de la pagina y presione el botén Conectar para
guardar la configuracion de red.

Figura 11: Boton Conectar

Conectar

ax stratasys _ Pagina 8
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Configuracién basica Instalacién de GrabCAD Print

i. Presione el boton Atras para salir y volver a la pagina de red. El nombre de la red
inalambrica seleccionada se mostrara en la hilera de redes disponibles.

Tipo de conexién

Inaldmbrico

Redes disponibles
MyN

Direccion IP
10.10.10.4

vireccion MAG

j- Presione el botén Atras para salir y volver a la pagina de herramientas. El botén de red
se actualizara y se mostrara un indicador azul que indica que la impresora esta
configurada para una red Wi-Fi.

Figura 12: Cuadro de dialogo Ingresar configuraciones de red)

Instalacion de GrabCAD Print

Instale el software GrabCAD Print en la estacion de trabajo del centro. Ingrese a
http://help.grabcad.com/article/197-sign-up-download-and-install y siga las instrucciones de la
pantalla. Mientras esté en el sitio web de GrabCAD, asegurese de unirse al Grupo de Usuarios
de la F120.

Conexion a la impresora F120

Agregue la impresora F120 a la aplicacion GrabCAD Print. Ingrese a
http://help.grabcad.com/article/198-connect-your-printers y siga las instrucciones de la pantalla.

4z stratasys ) Pagina 9
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Configuracion basica Configuracion de fecha y hora de la impresora

Configuracion de fecha y hora de la impresora

@ Al configurar la fecha y la hora, la impresora debe estar en un estado inactivo.

Para asegurar un tiempo de construccién preciso, debe ajustarse correctamente

el reloj de la impresora. Si observa que la fecha y/u hora de la impresora

son incorrectas puede actualizarlas con GrabCAD Print. Para hacerlo, ingrese a
http://help.grabcad.com/article/196-printer-firmware-management y siga el procedimiento para
"Cambiar la hora del reloj de la impresora".

Actualizacion de la version del software controlador

Al actualizar la version del software del controlador, la impresora debe estaren un
estado inactivo.

Actualice el software controlador segun se requiera. Consulte “Updating Controller Software”
(page 1).

Ajuste de la altura del ensamble de limpieza de la boquilla

Si es necesario, ajuste la altura del ensamble de limpieza de la boquilla. Consulte "Ajuste de la
altura del conjunto de limpieza de la boquilla" (pagina 17).

& stratasys , Pagina 10
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Descripcién general de la impresora Puertas de acceso y paneles

3 COMPONENTES DEL
SISTEMA

Este capitulo describe los componentes de la impresora F120. También se incluye en este
capitulo informacion sobre los materiales y boquillas que se pueden usar con la impresora.

Descripcion general de la impresora

Puertas de acceso y paneles

A No conecte el suministro eléctrico si el panel posterior no esta colocado en su lugar.

Esta impresora se disefié para permitir un acceso facil a las areas de acceso mas frecuentes
del sistema. Las puertas y paneles estan resaltados en la Figura 1y la Figura 2.

Figura 1: Puertas de acceso y paneles: Vista delantera

Tapa

superior
Panel de
Panel interfaz
latera
izquier:
Panel
lateral
derecho
Puerta
del
horno
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Descripcién general de la impresora Puertas de acceso y paneles

Figura 2: Puertas de acceso y paneles: Vista posterior

Panel
posterior

€ stratasy

= = meac«is

F120IDTags

Tapa superior

Permite acceder al gantry y a los ensambles de los cabezales.

Puerta del horno
Permite acceder a la platina, al conjunto de limpieza de la boquilla y area de purgay alas
piezas finalizadas para retirarlas. La camara de la impresora también esta alojada dentro de la
puerta del horno.

Paneles laterales derecho e izquierdo
Los paneles laterales derecho e izquierdo proporcionan acceso a los ventiladores de la
camara del horno.

Panel posterior

El panel posterior proporciona acceso a la bandeja de electrénica.

& stratasys . Pagina 2
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Descripcién general de la impresora Panel de interfaz

Panel de interfaz

El panel de interfaz aloja la interfaz del usuario de la pantalla tactil de la impresora, botén de
encendido y USB.

Figura 3: Panel de interfaz

Puertos USB delanteros Botdn de encendido  Interfaz del usuario de la pantalla tactil

Interfaz del usuario de la pantalla tactil

Permite el control de la impresora por parte del usuario. Desde la interfaz del usuario puede
acceder a varias pantallas para seleccionar trabajos para construir, controlar los trabajos en
proceso de construccién, cambiar materiales, realizar calibraciones y ajustar las
configuraciones de la impresora y las opciones de mantenimiento. La pantalla tactil
visualmente muestra el estado operativo de la impresora y cualquier informacion de
advertencia disponible.

Consulte Capitulo , 4 Interfaz del usuario (pagina 1) para obtener informacién detallada de los
componentes y las paginas de la interfaz del usuario.

Boton de encendido

Le permite encender y apagar la impresora (consulte "Encendido de la impresora” (pagina 1) y
"Apagado de la impresora" (pagina 2) para obtener mas informacion).

Puertos USB

Los puertos USB de la impresora le permiten cargar facilmente archivos de trabajo para
construir. Después de conectar una unidad flash USB a uno de los puertos USB puede
acceder a su contenido por medio de la pagina de cola (consulte "Cémo trabajar con la pagina
de cola" (pagina 12) para obtener detalles).

& stratasys . Pagina 3
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Componentes del horno

Componentes del horno

El horno esta constituido por la puerta y todo lo que ve a través de la ventana de la puerta del
horno, incluida la platina, el conjunto de limpieza de la boquilla, el conducto de purga y los
calentadores del horno. La camara de la impresora esta alojada dentro del marco de la puerta

Camara

Horno
del
horno

del horno.

Figura 4: Componentes del horno

(D

p——

'.0 m mo
v

Puerta del horno

La puerta del horno (consulte la Figura 4) utiliza un bloqueo electromagnético junto con
sensores opticos. La puerta del horno permanece bloqueada mientras la impresora esta
construyendo y se desbloquea automaticamente cuando es seguro para usted acceder a los
componentes del horno. No puede abrir la puerta del horno cuando la impresora esta
construyendo. La tapa superior se desbloqueara automaticamente junto con la puerta del
horno, permitiéndole abrirla manualmente. La puerta del horno debe estar abierta antes de
abrir la tapa superior. La junta de la puerta del horno, que rodea el perimetro del marco de la
puerta, ayuda a proporcionar un cierre hermético cuando la puerta del horno esta cerrada.

3z stratasys

La ventana de la puerta del horno consta de 2 paneles de vidrio templado.

© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.
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del
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soporte a la
derecha)

Conducto de
purga
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Junta de la
puerta del
horno
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Componentes del horno Puerta del horno

Camara

La camara de la impresora esté alojada dentro del marco de la puerta del horno y proporciona
capacidades de supervisién remota mientras se construye una pieza. Con la aplicacién
GrabCAD Print instalada en la computadora de la estacion de trabajo, puede ver la pieza
mientras se construye, lo cual le permite supervisar remotamente la calidad de la pieza en
construccion. Las imagenes se toman automaticamente con intervalos ajustados por medio de
GrabCAD Print. Tenga en cuenta que la imagen de la camara mostrada tendra cierto reflejo
como resultado del vidrio de la puerta del horno.

Figura 5: Ubicacion de la camara

F120Cam
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Componentes del horno Luz del horno

Luz del horno

Un solo tubo de luz esta montado en el borde superior delantero del horno y se usa para
iluminar la camara del horno (Figura 6). El tubo de luz consta de nueve LED de alta
temperatura, cada uno de 1 vatio. La luz del horno tiene una potencia de 12V CC.

El boton de la luz en la pagina de herramientas indica el estado actual de la luz del horno y le
permite apagarla o encenderla manualmente (consulte "Luz" (pagina 65)).

Figura 6: Ubicacion de la luz del horno

Luces del horno

e

F1200vnLight
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Componentes del horno Placa

Placa

La platina de acero proporciona una superficie nivelada sobre la cual se construyen las piezas.
El sustrato se fija firmemente a la platina mediante una manija de eyeccion de sustrato.
Después de colocar un sustrato en la platina levantando la manija se bloqueara el sustrato en
posicion de construir, al presionar hacia abajo la manija se liberara el sustrato de la platina
para su retiro.

Los blancos de calibracién del desvio de la boquilla estan ubicados en la parte central
posterior de la platina. Estos blancos se usan cuando se determina el desvio X e Y entre las
boquillas para modelo y de soporte después de que cada cabezal se ha reemplazado (durante
la calibracion automatica de desvio de la boquilla).

Figura 7: Componentes de la placa

Blancos de calibracion de desvio de boquilla

Platina
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Componentes del horno Conjuntos de limpieza de la boquilla

Conjuntos de limpieza de la boquilla

Los dos conjuntos de limpieza de la boquilla estan ubicados en la parte posterior del horno,
uno para el modelo y uno para el soporte. Cada conjunto consta de un flicker y un cepillo. Los
conjuntos de limpieza de la boquilla mantienen las boquillas y los protectores de las boquillas
de la impresora libres de residuos de material purgado y de acumulaciéon de material. Los
conjuntos de limpieza de la boquilla se montan detras del conducto de carga y se extienden a
través de este por medio de dos ranuras cortadas en la parte exterior del conducto.

Después de que el material se purga de la boquilla, esta pasa a través del conjunto de
limpieza de la boquilla. El flicker corta el material purgado desde el extremo de la boquilla y lo
golpea para que caiga en el conducto de purga. El cepillo limpia la boquilla y el protector de la
boquilla. El residuo del material purgado es guiado hacia abajo desde los conjuntos de
limpieza de la boquilla hasta la parte inferior de la cdmara del horno por medio del conducto
de purga.

Figura 8: Conjuntos de limpieza de la boquilla

Conjunto de limpieza de la
boquilla: Modelo = izquierda
Soporte = derecha

—

F120TipWipes
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Componentes del horno Conducto de purga

Conducto de purga

El conducto de purga esta ubicado en la parte posterior del horno. El residuo del material
purgado es guiado hacia abajo desde los conjuntos de limpieza de la boquilla hasta la parte
inferior de la camara del horno por medio del conducto de purga. El residuo de material sale
del conducto de purga por medio de una abertura en la parte inferior del conducto y luego se
acumula en la parte inferior de la camara del horno. El residuo de material acumulado siempre
se debe limpiar semanalmente, o segun sea necesario si se produce acumulacion excesiva,
consulte "Limpieza de la camara del horno" (pagina 10) para obtener instrucciones.

Figura 9: Ubicacion del conducto de purga

Conducto
de purga

F120PurgeChute

Figura 10: Ubicacién de limpieza de la camara del horno

El residuo de
material
purgado se
acumulara
aqui

F120CieanLoc
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Componentes del horno Caja de bobina de material

Caja de bobina de material

La impresora F120 utiliza una caja de bobina de material (Figura 11) para suministrar material
para modelo y de soporte a la impresora. La caja de bobina de material es externa a la
impresora F120 y se debe cargar manualmente en uno de los puertos de filamento de la
impresora (Figura 11). Cada caja de bobina de material tiene una llave de filamento que esta
en interfaz con el sistema en el puerto del filamento. Dentro de cada puerto de filamento hay
un chip lector de llave de filamento que esta en interfaz con la llave de filamento para
comunicar cada tipo de material de la caja de bobina de material y la cantidad de material en la
caja. La impresora F120 tiene dos cajas de bobinas de material: una de material para modelo
y otra de material de soporte.

Figura 11: Caja de bobina de material y puerto de material

Puerto de
material para
modelo

Puerto de
material de
soporte

F120CoilBox
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Gantry

Cabezales de impresion

Gantry

Servomotor
Y (x2)

Para acceder al gantry o a los cabezales, primero debe abrir la tapa superior. La tapa superior
tiene un mecanismo de bloqueo mecanico. La tapa superior permanece bloqueada mientras la
impresora esta construyendo y se desbloquea automaticamente cuando se abre la puerta del
horno. La impresora no puede reiniciar la construccion si la tapa superior o la puerta del horno
estan abiertas.

El gantry mueve el cabezal en direccion X e Y cuando construye una pieza. El montaje del
gantry esta ubicado bajo la tapa superior. El gantry entero esta fuera del horno y solo penetra
dentro del horno la parte inferior del cabezal. El gantry y sus motores de accionamiento estan
protegidos térmicamente del horno por protectores térmicos flexibles. Para mover el cabezal,
el gantry utiliza un servomotor X y dos Y unidos a las correas de distribucion.

Figura 12: Montaje del gantry

Servomotor Banda del Ensamble de
en X motor X placa articulada

|

DorGntry02

Banda del motor Ensamble del Ensamble del

Y (x2)

cabezal para modelo cabezal de soporte

Cabezales de impresion

g stratasys

La impresora F120 tiene un ensamble de cabezales de impresién, uno de material para
modelo y otro de soporte. Los cabezales para modelo y de soporte son negros. Una vez que
se uso6 un cabezal para modelo o soporte, posteriormente solo podra usarse para ese material
asignado (modelo o soporte). Los cabezales estan disefiados para usarse con una gama de
materiales para modelado. Los cabezales extruyen el material para modelo y el material de
soporte con dos licuefactores idénticos. Un solo ventilador montado sobre las entradas del
licuefactor de la boquilla enfria el material que ingresa en las entradas del licuefactor.

La vida util del cabezal esta relacionada directamente con la cantidad de tiempo de
construccion del cabezal. Los cabezales son un elemento consumible reemplazable y se
deben cambiar cuando el odémetro del cabezal llega a las 1500 horas de construccion
(consulte "Visualizacion de detalles del cabezal" (pagina 24) para obtener informacion sobre

) Pagina 11
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Materiales para moldear Materiales usados

los odémetros del cabezal). Cuando el odémetro del cabezal llegue a 1350 horas de
construccion recibira una advertencia que le recordara que solicite un cabezal de reemplazo
debido a que el cabezal esta llegando al limite del odémetro. Puede continuar usando el
cabezal que excedié su limite del odémetro, pero se recomienda cambiar el cabezal debido a
que la calidad de la pieza sera imprevisible. El icono de estado del material correspondiente se
mostrara en estado de advertencia en la interfaz del usuario (consulte Tabla 6 (pagina 22) para
ver los estados del icono). El conjunto completo de cabezal para modelo o soporte se
reemplaza como una sola unidad (consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14) para obtener
instrucciones). La palanca de liberacion del cabezal traba y destraba el cabezal asociado
dentro o fuera de su ubicacién.

Figura 13: Ensambles de los cabezales

Palanca de liberacion del cabezal
(una por ensamble del cabezal)

DorHead01

Ensamble del cabezal Ensamble del cabezal de
para modelo soporte

Materiales para moldear

Materiales usados

La impresora F120 puede utilizar materiales de modelado ABS y ASA. El material de
soporte de liberacion soluble SR30 se usa junto con todos los materiales para modelo.
Consulte Tabla 3 (pagina 15) para obtener informacién sobre compatibilidad de materiales y
soportes.

3z stratasys , Pagina 12
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Materiales para moldear Chip de memoria de la caja de bobina de material

La Tabla 1 (pagina 13) enumera los tipos de materiales disponibles para usar con cada modelo
de impresora.

La Tabla 2 (pagina 13) enumera la disponibilidad de colores por tipo de material para modelo.
Tabla1 : Materiales disponibles
Modelo de impresora Materiales disponibles
F120 ABS y ASA

Tabla2 : Opciones de colores

Tipo de material Opciones de colores

ASA Marfil
ABS Negro

Chip de memoria de la caja de bobina de material

Chip de
memoria del
cartucho

& stratasys

Cada caja de bobina de material tiene un chip de memoria que reconoce el tipo de material de
la caja y hace un seguimiento del volumen de la caja. La impresora F120 utiliza un chip de
memoria diferente a los otros materiales de Stratasys y, por lo tanto, solo se pueden usar cajas
de bobinas compatibles con la impresora F120 para construir piezas en la impresora.

Figura 14: Ubicacion del chip de memoria de la bobina de material

Cuando se instala una caja de bobina de material, la impresora lee el chip de memoria y recibe
la informacion de la caja. El tipo y volumen del material de la caja de bobina se muestran en la
pagina de materiales de la interfaz del usuario (consulte "Cémo trabajar con la pagina de
materiales" (pagina 21) para obtener mas informacion). Si se instala una caja de bobina de
material no compatible, se mostrara un error en la interfaz del usuario.

. Pagina 13
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Materiales para moldear Chip de memoria de la caja de bobina de material

Cada archivo de construccion contiene una estimacion de la cantidad de material para modelo
y de soporte que se necesita para completar la construccion. Cuando se comienza una
construccion, esta estimacion se compara con la cantidad de material disponible en cada caja
de bobina de material. Si no hay suficiente material disponible para completar la construccion,
recibira una advertencia y se le ofrecera la opcién de cambiar las cajas de bobinas de material
antes de comenzar la construccion.

Solo se vera un aviso especifico si se detecta un problema relacionado con el
volumen de la caja de bobina de material. Consulte "Advertencias y errores”
(pagina 1) para obtener detalles.

iz stratasys Pagina 14
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Materiales para moldear

Boquillas y altura de la capa

La impresora F120 utiliza una boquilla T14 para todos los materiales para modelo y soporte.

g stratasys

Las boquillas son un componente del ensamble del cabezal asociado y no pueden

Boquillas y altura de la capa

reemplazarse separadamente. En cambio, la totalidad del ensamble del cabezal se reemplaza
como una sola unidad.

La Tabla 3 (pagina 15) enumera los tipos de materiales para modelo disponibles para usar con
la impresora y su material de soporte correspondiente.

La Tabla 4 (pagina 15) enumera las alturas de capa disponibles.

Boquilla

para modelo

Tabla3 : Tipos de materiales disponibles

Material para modelo Material de soporte

ASA

SR30

ABS

SR30

Altura de la capa

Tabla4 : Altura de capa

Altura de la capa

T14

(pulgadas) (mm) Material
0,007 0,178 ABS, ASA
0,010 0,254 ABS, ASA
0,013 0,330 ABS, ASA

© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.
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Software

Software controlador

Software

Software controlador

El software controlador se instala durante el proceso de fabricacion y se puede actualizar
cuando aparece una nueva version (consulte "Actualizacién del software controlador”

(pagina 1) para obtener instrucciones). El software controlador es el que se usa para controlar
la impresora.

Software grabCAD Print

= stratasys

La impresora construye piezas mediante el procesamiento del archivo CAD o STL

original en un archivo CMB de Stratasys que luego se descarga en la impresora. GrabCAD
Print es el software que se usa para procesar archivos y luego transferirlos a la impresora
para la construccidon. Como parte del proceso de instalacion y configuracion inicial, debe
descargar e instalar el software GrabCAD Print. Debe descargar este software antes de
poder construir una pieza en la impresora. Para descargar GrabCAD Print ingrese a
http://help.grabcad.com/article/197-sign-up-download-and-install y siga los pasos que se indican en
la pantalla.

Los trabajos se envian a la impresora en formato CMB y se colocan en la cola de trabajo
(consulte "Coémo trabajar con la pagina de cola" (pagina 12) para obtener informacion sobre la
cola de trabajo). El encabezado del archivo CMB contiene la informacion basica del trabajo en
proceso.

La documentacion de ayuda de GrabCAD Print incluye informacion detallada de como
conectarlo a su impresora, partes del proceso, edicién de la cola de trabajo, etc. Puede
acceder al archivo de ayuda desde el menu de ayuda de la aplicacién o directamente desde el
sitio web de GrabCAD.

) Pagina 16
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Generalidades

4 INTERFAZ DEL USUARIO

En este capitulo se proporciona informacion general de la interfaz del usuario (Ul) del modelo
F120. Puede encontrar informacién especifica sobre el funcionamiento de la impresora en

Capitulo , 5 Operacién de la impresora (pagina 1). Debe encender la impresora antes de usar
la pantalla tactil, consulte "Encendido de la impresora" (pagina 1) para obtener instrucciones.

Generalidades

La interfaz del usuario esta comprendida por una pantalla tactil ubicada en la parte delantera
derecha de la impresora (vea la Figura 1). Cada pagina de la Ul esta compuesta por dos areas
principales de funciones, estos elementos estan resaltados en la Figura 1.

Figura 1: Informacioén general de la interfaz del usuario

Menu de
navegaciom .Seleccionar un trabajo Area de
visualizacién
Cargar archivo
La pantalla tactil esta disefiada para reducir el brillo. Por lo tanto, es mejor mirar la pantalla
tactil estando de pie frente a la impresora con la pantalla a la derecha. Si mira la pantalla
desde cualquier otro angulo tal vez no pueda verla con claridad. La pantalla tactil es facil de
usary le permite:
* Acceder a la carga y descarga de materiales y a las funciones de calibracion.
* Monitorear el estado de la impresora.
* Monitorear el estado de los materiales y cabezales (tipos cargados/instalados, volumenes
de la caja de bobina de material, oddmetros del cabezal, etc.), y cambiar los materiales y
las cabezales cuando sea necesario.
* Monitorear el progreso de la construccion (nombre del trabajo en construccion,
informacion de consumo de los materiales, tiempo de finalizacién estimado, etc.).
* Acceder a la informacién de configuracién de red y cambiar los ajustes predeterminados
de la impresora.
* Acceder a la cola de trabajo y a la cola de muestras (almacenamiento interno).
2x stratasys Pagina 1
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Generalidades

Menu de navegacion

Menu de navegacion

g stratasys

El menu de navegacion proporciona un acceso en un solo toque a Construccion, Cola,
Materiales y Herramientas de la impresora (vea los detalles en la Figura 1). La interfaz del
usuario esta dividida en varias paginas de funciones relacionadas. Al seleccionar un botén en
el menu de navegacion se abrira la pagina que corresponda al botén, lo que le permitira
realizar trabajo en esa pagina. Si una pagina contiene subpaginas, se mostraran otros botones
que corresponden a estos elementos en el area de visualizacion de la pagina.

Los botones del menu de navegacién son mutuamente excluyentes, es decir, solo se puede
seleccionar un botén a la vez. En algunos casos, se mostrara una placa de notificacion en el
botén, indicando una advertencia relacionada con la funcién de la pagina correspondiente. Los
botones pueden aparecer como sigue:

El botdn inferior del menu de navegacién no tiene funciones.

Tabla 1: Menu de navegacién: Estados de los botones

Estado
seleccionado

Estado no
seleccionado

Nombredel
boton

Estado de error

Estado de advertencia

Boton
Construccion

No seleccionado [Seleccionado No seleccionado |Seleccionado
Boton Cola . N/A N/A N/A N/A
Boton
Materiales . Eﬂf N/A N/A

No seleccionado [Seleccionado
Boton . N/A N/A N/A N/A
Herramientas

Pagina 2
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Como trabajar con la pagina de construccion Area de visualizacién

Después de seleccionar un botén en el menu de navegacion, se mostrara una flecha
indicadora blanca en el borde central izquierdo del botdn. Esta flecha indica qué elemento del
menu de navegacion esta seleccionado actualmente, facilitindole reconocer qué péagina de la
Ul esta utilizando.

Figura 2: Informacion general de la interfaz del usuario

Indicador @ seleccionar un trabajo
del menu
de
navegacion
de flecha

Area de visualizacion

El area de visualizacion contiene la parte del cuerpo de cada pagina de la interfaz del usuario,
aqui puede seleccionar las funciones disponibles y ver el estado actual. Después de
seleccionar un botén del menu de navegacion, el area de visualizacion se actualizara y se
mostrara la pagina principal que corresponde al boton seleccionado. Los botones e iconos y la
informacion que se muestra en el area de visualizacién de la pantalla tactil variara
dependiendo de qué pagina principal de la interfaz del usuario se seleccione.

Como trabajar con la pagina de construccion

La pagina Construccion esta compuesta por cuatro areas principales de funciones que son
necesarias para seleccionar y construir piezas en la impresora, estos elementos estan
resaltados en la Figura 3. En la pagina Construccion puede iniciar, pausar e interrumpir una
tarea, ver una estimacion del tiempo de construccién para el trabajo seleccionado, ver el
estado y los puntos de accién estimados para una tarea en progreso y ver una representacion
visual de la pieza completada. Tenga en cuenta que debe cargar un archivo del trabajo en la
impresora y seleccionar el archivo que se construira antes de que se puedan ver los detalles
del trabajo en la pagina Construccion.

La pagina Construccion también tiene una pantalla de notificaciones. Dependiendo del estado
de la impresora se veran en esta area de la pagina diferentes notificaciones y advertencias. Al
tocar el texto de la pantalla se abrira un cuadro de didlogo que indicara el motivo de la
notificacién y, en algunos casos, los pasos necesarios para corregirla (consulte Figura 4). Una
vez corregidas todas las notificaciones, presione el botén Cerrar para salir del cuadro de
dialogo.

¢ stratasys ) Pagina 3
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Como trabajar con la pagina de construccion

Area de visualizacion

Para acceder a la pagina Construccion, presione el botén Construccién en el menu de
navegacion; se mostrara una pantalla similar a la de la Figura 3.

Pantalla de
notificaciones

Pantalla de
estado de
construccion

Controles de
impresion de
trabajos

;ag stratasys

Figura 3: Pagina Construccion

@z rovtcacines

: Desconocido

Figura 4: Detalles de la notificacion

Panel de
informacion
de
impresién
de trabajo

2 notificaciones

- Eliminar la pieza

- Cerrar la puerta

Cerrar
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Como trabajar con la pagina de construccion Como cargar un archivo

Como cargar un archivo

@ Debe cargar un archivo del trabajo en la impresora y seleccionar el archivo que se

construira antes de que se puedan ver los detalles del trabajo en la pagina
Construccion.

El panel de informacion de impresion de trabajos esta vacio en el arranque inicial, y la pantalla
de estado de construccion refleja su estado inactivo. Cuando no haya archivos de trabajos
disponibles en la cola de trabajo, se visualizara el botén Cargar archivo en la pagina
Construccion. La visibilidad de este botén depende del método usado para cargar archivos de
trabajo en la impresora.

Se debe seleccionar una tarea para la construccion antes de que se puedan ver los detalles
del trabajo en la pagina Construccién. Para construir una tarea, en primer lugar debe cargar el
archivo correspondiente al trabajo en la impresora. Los archivos de trabajos se pueden cargar
por medio de transferencia de red (Ethernet o Wi-Fi) con la aplicacion GrabCAD Print en la
computadora de la estacion de trabajo, o conectando la unidad flash USB a uno de los puertos
USB de la impresora y navegando al archivo de trabajo por medio de la pagina Cola (consulte
los detalles en "Cémo agregar una tarea a la cola de trabajo" (pagina 13)). El archivo del
trabajo que desea construir debe ser el primer elemento de la lista en Cola de trabajo. Los
archivos de trabajos pueden ordenarse segun sea necesario en la pagina Cola que le permitira
seleccionar el trabajo que desea construir (consulte los detalles en "Cémo editar la cola de
trabajo" (pagina 17)).

» Sienvia un solo archivo de trabajo a la impresora mediante transferencia por la red con
GrabCAD Print, los detalles del trabajo se mostraran automaticamente en Pantalla de
estado de construccién una vez que la impresora reciba el archivo de trabajo, debido a que
este trabajo sera el unico elemento de la cola de trabajo. El botén Cargar archivo quedara
oculto de la vista una vez que la impresora reciba el archivo de trabajo mediante
transferencia por la red.

+ Sienvia dos o mas archivos de trabajo a la impresora mediante transferencia por la red
con GrabCAD Print, los detalles del trabajo del primer archivo enviado se mostraran
automaticamente en la Pantalla de estado de construccion una vez que la impresora
reciba el archivo de trabajo, debido a que los trabajos se construyen en el orden en que se
envian a la impresora. El botén Cargar archivo quedara oculto de la vista una vez que la
impresora reciba el archivo de trabajo mediante transferencia por la red.

+ Sino envia archivos a la impresora con la aplicacion GrabCAD Print y conecta una unidad
flash USB a uno de los puertos USB de la impresora, el botén Cargar archivo estara visible
en la pagina Construccién. Puede usar este botén para seleccionar un archivo de trabajo
que desea construir directamente desde la unidad flash.

rapidamente un solo archivo para construir desde una unidad flash USB. El
archivo seleccionado se pondra automaticamente en la cola para la
construccion. Si desea completar la cola de trabajo con varios archivos de
trabajo, siga las instrucciones de "Cémo agregar una tarea a la cola de trabajo"
(pagina 13).

@ El boton Cargar archivo en la pagina de construccion le permite seleccionar

Para cargar un archivo:

1. Conecte una unidad flash USB a uno de los puertos USB disponibles en la parte delantera
de la impresora (consulte las ubicaciones de los puertos USB en Figura 3 (pagina 3)).

¢ stratasys ) Pagina 5
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Como trabajar con la pagina de construccion Como cargar un archivo

1. Presione el botdén Cargar archivo en la pagina Construccion.

Figura 5: Boton para cargar archivo

@selectajob

1. Se mostrara la pagina Cargar archivo, presione el boton USB en esta pagina.

Figura 6: Pagina Cargar archivo: opciéon USB

Cargar archivo

AImacenamiento interno

1. Lapagina Cargar archivo mostrara el contenido de la unidad flash USB. Ubique el trabajo
que desea imprimir y seleccidnelo tocando su fila en la pantalla, esto abrira la pagina
Detalles del trabajo.

individuales en la pantalla que representan cada unidad flash y sus contenidos.
Al tocar el gréfico de la carpeta en la pantalla examinara la carpeta y mostrara su
contenido. Si se instalé una sola unidad flash se mostraran los archivos de
trabajo ubicados en esa unidad en hileras individuales.

@ Si ambos puertos USB contienen una unidad flash se veran graficos de carpetas

ax stratasys _ Pagina 6
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Como trabajar con la pagina de construccion Como cargar un archivo

1. Enla pagina Detalles del trabajo, presione el botén Agregar a la cola, esto cargara el
trabajo en la cola de trabajo.

Figura 7: Agregar un archivo a la cola

Phone_case.cmb.gz

Q Duracién

Autor

Materiales
0,0in3
0,0in®

Capas

Tamaiio

Agregar a la cola

1. Después de presionar el botén Agregar a la cola, volvera a la pagina Construccion. El
botén Cargar archivo ya no estara visible. En cambio los detalles del archivo del trabajo
seleccionado se mostraran en el panel de informacion de impresion de trabajos.

1. Al presionar el botén Imprimir en la pagina Construccién, se iniciara la construccion. El
progreso de la construccidon se mostrara en la pantalla de estado de construccién, consulte
los detalles en "Pantalla de estado de construcciéon” (pagina 9).

Figura 8: Pagina de construccién con informacion del trabajo

Desconocido
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Como trabajar con la pagina de construccion Visualizacién de la informacion de impresion de trabajos

Visualizacion de la informacion de impresion de trabajos

La informacién relacionada con un trabajo seleccionado se muestra en la mitad superior de la
pagina Construccion, en el panel de informacion de impresion de trabajos. Esta informacion es
estatica y representa los detalles del archivo de trabajo.

Figura 9: Panel de informacion de impresion de trabajo

Desconocido

La informacién que se muestra en este panel se divide en dos secciones:

La seccién superior muestra una representacion visual de cémo se vera el trabajo
seleccionado al finalizar su construccion exitosa.

La seccidn inferior muestra diferentes informaciones relacionadas con el trabajo seleccionado,
que incluyen:

+ Nombre del trabajo.

+ Tiempo de construccion estimado para el trabajo.

+ Nombre del usuario que envid el trabajo.

+ Materiales para modelo y de soporte asociados con el trabajo.

Al tocar en cualquier parte de la pantalla se abrira una pagina que muestra detalles adicionales
relacionados con el trabajo seleccionado (consulte "Visualizacion de detalles del trabajo”
(pagina 18)).

&x stratasys Pagina 8
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Como trabajar con la pagina de construccion Pantalla de estado de construccion

Pantalla de estado de construccion

La seccién pantalla de estado de construccion de la pagina de construccion esta formada por
un grafico en dos partes. La parte central proporciona informacion sobre el trabajo
seleccionado o en construccion mientras que el anillo externo de progreso corresponde a la
informacion de la construccion visualizada, la informacién visualizada variara dependiendo del
estado de la impresora.

Figura 10: Descripcion general de la visualizacion del estado de la construccion

Informacion
de estado de
construccion

Anillo de
progreso de la
—— construccion

Idle (Inactivo)

Cuando la impresora esta inactiva, se mostrara "INACTIVO" en el centro de la pantalla de
estado de construccion. Esto indica que la impresora esta en un estado en el que esta lista
para comenzar a construir. No se indica progreso en el anillo externo de progreso de la
construccion y el tiempo restante se muestra como cero.

Figura 11: Pantalla de estado de construccioén: Inactivo
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Construccion

Debe cargar un archivo de trabajo en la impresora y seleccionarlo para la
construccion antes de que la informacién sobre la construccion se muestre en la
pantalla de estado de construccién. Consulte "Cémo cargar un archivo” (pagina 5)

para obtener detalles.

Después de presionar el boton Imprimir para comenzar la construccion, se mostrara
brevemente "PREPARANDOQ" en la pantalla de estado de construccion, y el anillo externo de
progreso se completara en gris, en sentido horario. Esto indica la cantidad de tiempo que
necesita la impresora para prepararse para comenzar la construccién, incluido el tiempo
requerido para realizar la calibracion cero Z (consulte "Calibracion cero Z" (pagina 17) para
obtener detalles).

Una vez que se completa la preparacién, se mostrara "CONSTRUYENDO" en el centro de la
pantalla de estado de construccién junto con la cantidad de tiempo restante hasta que se
complete la construccion. Mientras progresa la construccion, la cantidad de tiempo restante
sera cada vez menor hasta llegar a cero, lo que indica que la construccion se ha completado.
También se muestra el porcentaje de construccién completado mediante el llenado radial del
anillo externo de progreso, en azul, en sentido horario.

Figura 12: Pantalla de estado de construccion: Construyendo

Al tocar la pantalla en el centro de la pantalla de estado de construccion mientras se esta
construyendo una pieza, se alternara la informacion visualizada. Después de tocar la pantalla,
la informacién sobre el tiempo estimado se ocultara de la vista y la pantalla de estado de
construccion mostrara la cantidad de capas completadas en comparacion con la cantidad total
de capas de la construccion. Al tocar nuevamente la pantalla, se cambiara nuevamente a la
informacion sobre el tiempo estimado que se mostré inicialmente.

Controles de impresion de trabajos

= stratasys

Se muestra un boton en la pagina de construccion, justo debajo de la pantalla de estado de
construccion. Este botdn se usa para iniciar, pausar o interrumpir una construccion, en funcion
del estado de la impresora. La opcién del botén Imprimir se podra seleccionar una vez que
haya realizado los pasos necesarios para cargar un archivo (consulte "Cémo cargar un

) Pagina 10
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archivo" (pagina 5)) y la impresora esté en un estado en el cual estd lista para construir una
pieza. Este boton cambiara para mostrar las opciones de botones Pausa y Interrumpir cuando
esta en progreso una construccion.

Figura 13: Controles de impresion de trabajos

Desconocido
° i

Boton de impresion

El botén Imprimir le permite comenzar una construccion (consulte "Seleccion de un trabajo
para construir" (pagina 18) para obtener mas informacion). El boton Imprimir puede aparecer
en los siguientes estados:

Tabla 2: Controles de impresion de trabajos: Estados del boton de impresion

Estado del botén

Descripcion
La impresora esta en estado de construcciéon Y un trabajo
seleccionado esta disponible para construirse.

m * Al seleccionar el botdn Imprimir comenzara la construccion.

» El botén Imprimir estd desactivado y no se puede seleccionar.

» Laimpresora no esta en estado de construcciéon O BIEN no se
selecciond o no se dispone de un trabajo para construir (por €;j.
la cola esta vacia).

» Para resolver este problema, toque el texto que se muestra en
la pantalla en la visualizacion de notificaciones. Esto abrira un
cuadro de didlogo que le permite ver el o los motivos para el
estado de construccién actual, incluido cualquier problema que
impida que pueda iniciar una construccion (es decir, no hay
sustrato, etc.). Consulte "Advertencias al comenzar la
construccion" (pagina 2) y "Errores que impiden el inicio de la
construccion” (pagina 3) para obtener mas informacion.
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Botén de pausa

El boton de pausa le permite pausar una construccion activa. El botén de pausa puede
aparecer en los siguientes estados:

Tabla 3: Controles de impresion de trabajo: Estados del botén de pausa

Estado del botén Descripcion

» Laimpresora esta construyendo activamente. La seleccién del boton de
pausa en este estado pondra en pausa la construccion.

+ Cuando la impresora esta en pausa, se mostrara "PAUSADO" en la
pantalla de estado de construccion.

El boton de pausa esta desactivado y no se puede seleccionar.

La impresora se esta preparando para una construccion, no hay un
trabajo en construccién actualmente en la impresora.

» Laimpresora esta en pausa. El boton de pausa le permite alternar para
mostrar el boton de reproducir.

* Al seleccionar el botén de reproducir se reiniciara la construccion.

» Si la construccién entré automaticamente en pausa como resultado de
un error, se vera una notificacion en la pantalla. Al tocar el texto de
notificacién que se muestra se obtendran detalles adicionales
relacionados con el estado actual de la construccion. Consulte
"Advertencias sobre la construccion" (pagina 20) y "Advertencias sobre
la pausa de construccion" (pagina 7) para obtener mas informacion.

Boton Interrumpir

El botdn de interrupcion le permite interrumpir una construccion activa. El boton de
interrupcion puede aparecer en los siguientes estados:

Tabla 4: Controles de impresion de trabajo: Estados del botdn de interrupcién

Estado del botén Descripcion
- » Laimpresora esta construyendo activamente.

» Al presionar el boton de interrupcion en este estado, se iniciara la
interrupcion de la construccién y se mostrara un aviso pidiéndole que
confirme la interrupcion.

» Silo confirma, la construccién se interrumpira.

» Silocancela, la construccién no sera afectada (es decir, se revertira
a su estado anterior).

* El botdn de interrupcion esta desactivado y no se puede seleccionar.
- * No hay un trabajo en construccién actualmente en la impresora.

Como trabajar con la pagina de cola

La pagina de cola contiene una lista de archivos (trabajos) que se descargaron a la impresora
y que estan en la cola para la construccion, esta lista se denomina Cola de trabajo. De forma
predeterminada, los trabajos se agregan a la Cola de trabajo en el orden que se enviaron a la
impresora mediante GrabCAD Print y/o se transfirieron desde una unidad flash USB. Los
trabajos individuales se enumeran en hileras numeradas correspondiendo la hilera uno a la
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primera tarea en la cola de trabajos. Cada hilera muestra el nombre del trabajo, el tiempo de
construccion estimado para el trabajo y el nombre del usuario que envié el trabajo. Desde la
pagina de cola puede agregar archivos a la cola de trabajo, seleccionar un archivo para
construir, ordenar un trabajo en la cola de trabajo, ver detalles adicionales asociados con un
trabajo seleccionado y acceder a la cola de muestras.

Para acceder a la pagina de cola, presione el boton Cola en el menu de navegacion, se
mostrara una pantalla similar a la de la
Figura 14. Tenga en cuenta que la cola de trabajo esta vacia en el arranque inicial.

El encabezamiento de la pagina de cola enumera la cantidad de trabajos cargados
actualmente en la cola de trabajo. En la lista de la cola de trabajo se muestran hasta tres
trabajos. Si la cola contiene mas de tres trabajos, use la barra de desplazamiento (a la
derecha de la lista de la cola de trabajo) para desplazarse hacia arriba y abajo a través de la
lista de trabajos disponibles.

Al presionar el boton Editar en el titulo de la pagina, se veran los botones del control de la cola
de trabajo, estos botones le permiten ordenar o eliminar los trabajos en la cola de trabajo
segun se necesite. Al presionar el boton Cargar archivo en el titulo de la pagina, podra
agregar otros archivos a la cola de trabajo. Al tocar una de las hileras enumeradas en la cola
de trabajo se abrira la pagina de detalles del trabajo de ese trabajo, esta pagina tiene
informacion adicional relacionada con el trabajo seleccionado (configuracion del material,
tamafo de la boquilla, etc.). Después de seleccionar cualquiera de estos botones o de abrir la
pagina de detalles de un trabajo se mostrara un botdn "Atras" en el titulo de la pagina,
presione ese botén para regresar a la pagina de cola principal.

Figura 14: Pagina de cola

Botén para Boton para
editar cargar archivo
Cola (3)

1. Phone_case.cmb.gz

Qo522 2

2. Darth_Vader_v8896.eagle
b &

3. Llama_v47.eagle
b §=

Como agregar una tarea a la cola de trabajo

En forma predeterminada la cola de trabajo esta vacia. Para completar la cola de trabajo en
primer lugar debe cargar archivos de trabajos individuales a la cola de trabajo mediante uno
de dos métodos:
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1. Transferencia por red mediante la aplicacion GrabCAD Print de la computadora de la
estacion de trabajo. Consulte "Método de GrabCAD Print" (pagina 14) para obtener
instrucciones detalladas. Este es el método preferido para agregar trabajos a la cola de
trabajo.

1. Método de USB mediante una unidad flash USB colocada en uno de los puertos USB
disponibles en la parte delantera de la impresora. Consulte "Método USB" (pagina 14)
para obtener instrucciones detalladas. Este método se puede usar como copia de respaldo
del método de la aplicacion GrabCAD Print si no puede transferir trabajos a la impresora
por medio de su conexion Ethernet (debido a una mala conectividad, un corte en la red,
etc.) o conexion Wi-Fi. Este método también proporciona una opcién conveniente para que
vuelva a imprimir una tarea comun, debido a que puede guardar el archivo del trabajo
procesado en la unidad flash USB y acceder a este repetidamente.

Método de GrabCAD Print

Como parte de la instalacion y del proceso de configuracion de la impresora, debe haber
descargado e instalado la aplicacion GrabCAD Print en la computadora de la estacion de
trabajo (consulte "Software GrabCAD Print" (pagina 16) para obtener detalles). GrabCAD Print
es el software que se usa para procesar archivos de trabajo y luego transferirlos a la impresora
(por medio de la conexién Ethernet o Wi-Fi de su centro) para la construccion.

Los trabajos se envian a la impresora en formato CMB y se colocan en la cola de trabajo. No
se necesitan otros pasos para agregar un trabajo a la cola de trabajo cuando se envian
archivos de trabajos directamente a la impresora por medio de GrabCAD Print. Después de
enviar el archivo de trabajo a la impresora, navegue a la pagina Cola presionando el botén
Cola en el menu de navegacion. El archivo de trabajo transferido se mostrara en la lista de la
cola de trabajo. Los trabajos apareceran en la cola de trabajos en el orden que se enviaron a
la impresora mediante GrabCAD Print. Para construir un trabajo especifico, ese trabajo debe
estar en la lista como el primer elemento de la cola de trabajo. Puede ordenar trabajos en la
cola de trabajo segun sea necesario para seleccionar el trabajo que desea imprimir (consulte
"Como editar la cola de trabajo" (pagina 17) para obtener detalles).

Método USB

La impresora presenta tres puertos USB. La unidad flash USB puede colocarse en cualquiera
de estos puertos y los archivos de trabajos contenidos en la unidad flash se pueden agregar a
la cola de trabajo. Tenga en cuenta que los archivos de trabajo se deben procesar con
GrabCAD Print antes de colocarlos en la unidad flash USB y agregarlos posteriormente a la
cola de trabajo. Una vez que la unidad flash esta conectada a uno de los puertos USB de la
impresora, tendra que realizar los pasos siguientes para agregar el archivo de trabajos que
desea imprimir a la cola de trabajo:

1. Conecte una unidad flash USB a uno de los puertos USB de la impresora (consulte las
ubicaciones de los puertos USB en Figura 3 (pagina 3)).

1. Navegue a la pagina de cola presionando el botén Cola en el menu de navegacion.
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1. Presione el botén Cargar archivo en el angulo superior derecho de la pantalla tactil.

Figura 15: Ubicacion del boton para cargar archivo

La cola esta vacia

1. Se mostrara la pagina Cargar archivo; presione el botén USB en esta pagina.

Figura 16: Pagina Cargar archivo: opcién USB

Cargar archivo

Imacenamiento interno
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1. La péagina Cargar archivo mostrara el contenido de la unidad flash USB. Ubique el trabajo
que desea imprimir y selecciénelo tocando su hilera en la pantalla, esto abrira la pagina
Detalles del trabajo.

Si ambos puertos USB contienen una unidad flash se veran graficos de carpetas
individuales en la pantalla que representan cada unidad flash y sus contenidos.
Al tocar el gréfico de la carpeta en la pantalla examinara la carpeta y mostrara su
contenido. Si se instalé una sola unidad flash se mostraran los archivos de
trabajos ubicados en esa unidad en hileras individuales.

Figura 17: Seleccionar un archivo para cargar

Cargar archivo

. Phone_case.cmb.gz

1. En la pagina Detalles del trabajo, presione el botén Agregar a la cola; esto cargara el
trabajo en la cola de trabajo.

Figura 18: Agregar un archivo a la cola

Phone_case.cmb.gz

Q Duracién

Autor

Materiales
® ASA
®SR30
Capas

Tamafio

- Agregar alacola
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1. El archivo se cargara en la cola de trabajo. Una vez completada la carga, el archivo se
agregara en la lista de la cola de trabajo.

Figura 19: Carga de archivo en la cola de trabajo

Figura 20: Archivo en la cola de trabajo

1. Phone_case.cmb.gz

Q0522 ) Guest

Como editar la cola de trabajo

En forma predeterminada, los trabajos se construyen en el orden en que aparecen en la cola
de trabajo. Para construir un trabajo especifico, ese trabajo debe estar en la lista como el
primer elemento de la cola de trabajo. Al presionar el boton Editar en la pagina de cola, se
abrira la pagina Editar cola. Mediante los botones de control de la cola de trabajo que se
encuentran en esta pagina puede ordenar o eliminar trabajos en la cola de trabajo segun se
necesite, para asegurarse de que el trabajo que quiere construir sea el primer elemento de la
lista en la cola de trabajo.

Al presionar el boton Atras, podra salir de la pagina Editar cola y regresar a la pagina Cola
principal.

Figura 21: Editar pagina de cola

Editar cola de trabajo (3)

1. Phone_case.cmb.gz

©o05:22 R Guest Controles
delacola

— de
2. Darth_Vader_v8896.eagle trabajo
3. Llama_v47.eagle
U ﬂ
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Controles de la cola de trabajo

Después de abrir la pagina Editar cola se mostraran tres botones de control de cola de trabajo
en cada hilera de la lista de cola de trabajo (un grupo de botones por cada entrada en la lista).
Estos botones le permitiran volver a ordenar los trabajos en la cola de trabajo segun se
necesite. Estos botones tienen las siguientes funciones:

Nombre

Mover
hacia
arriba

Visualizaciéon de detalles del trabajo

Tabla 5: Botones de control de la cola de trabajo

Estados del botén

Seleccionable

Desactivado

Descripcion
Cuando se puede seleccionar, mueve el trabajo seleccionado una posicién
hacia arriba en la lista de la cola de trabajo.
Para mover un trabajo hasta la parte superior de la lista de la cola de
trabajo, presione repetidamente este botén hasta que el trabajo aparezca
como primero en la lista.
No existe una opcién para mover el trabajo directamente a la parte
superior de la lista.

Mover
hacia
abajo

Seleccionable

Desactivado

Cuando se puede seleccionar, mueve el trabajo seleccionado una posicién
hacia abajo en la lista de la cola de trabajo.

Para mover un trabajo hasta la parte inferior de la lista de la cola de
trabajo, presione repetidamente este botén hasta que el trabajo aparezca
como el ultimo de la lista.

No existe una opcion para mover el trabajo directamente a la parte inferior
de la lista.

Eliminar

Seleccionable

Elimina el trabajo seleccionado de la lista de la cola de trabajo.

Se le pedira que confirme esta accién antes de eliminar el trabajo de la
cola de trabajo.

Visualizacion de detalles del trabajo

Para ver detalles adicionales con respecto a un trabajo particular en la cola de trabajo,
seleccione el trabajo que desea imprimir tocando su hilera en la pantalla. Al hacerlo se abrira
la pagina de detalles del trabajo, esta pagina muestra lo siguiente:

*  Duracion: cantidad de tiempo necesario para completar la construccion.

+ Autor: nombre del usuario que envi6 el trabajo.

+ Materiales: materiales para modelo y de soporte asociados con el trabajo.

» Capas: cantidad de capas del trabajo.

+ Altura del corte: altura del corte relacionado con el trabajo.

= stratasys
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Utilice la barra de desplazamiento (en el costado derecho de la pagina), para ir hacia arriba o
hacia abajo en la pagina. Para cerrar esta pagina y volver a la pagina Cola, presione el botén
Atras en el titulo de la pagina.

Figura 22: Visualizacion de detalles del trabajo

Phone_case.cmb.gz

Q Duracién

Autor
Materiales

Capas

Tamaiio

Imprimir

La parte izquierda de la pagina de detalles del trabajo muestra una representacion visual de
cémo se vera la pieza una vez que se complete la construccion.

Al presionar el boton Acercar en el &ngulo superior derecho de esta parte de la pagina,
se ocultara la informacién de detalles del trabajo y se hara un acercamiento sobre la
representacion de la pieza completa (como se muestra en la Figura 23).

Presione el botén Alejar en el angulo superior derecho de la pantalla de vista ampliada para
cerrar la vista ampliada y volver a la pagina de detalles del trabajo.

Figura 23: Vista de detalles del trabajo: Vista ampliada
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Acerca de la cola de trabajo

La impresora incluye varios archivos de muestras de trabajos que se instalan
permanentemente en el disco rigido. Estos archivos son accesibles por medio de la cola de
muestras. Esta cola estd comprendida por algunos archivos de piezas de muestra y varios
otros archivos que son Utiles para probar la impresora. La mayoria de los archivos de la cola
de muestras solo sera utilizada por los representantes del servicio autorizados cuando
realizan el mantenimiento de la impresora. Para acceder a la cola de trabajo:

1. Navegue a la pagina de cola presionando el botén Cola en el menu de navegacion.

1. Presione el botdon Cargar archivo en el angulo superior derecho de la pantalla tactil
(consulte la ubicacion del botén en la Figura 15 (pagina 15)).

1. Se mostrara la pagina Cargar archivo; presione el botén Almacenamiento interno en
esta pagina. Se mostrara la lista de trabajos de muestra contenida en la cola de muestras.

Figura 24: Pagina Cargar archivo: Opcién Almacenamiento interno

Cargar archivo

Almacenamiento interno

En general, la funcién de la cola de muestras es la misma que la de la cola de trabajo:
* Los detalles adicionales del trabajo pueden verse al abrir la pagina Detalles del trabajo.

* Enla pagina Detalles del trabajo puede ver las especificaciones del trabajo que incluye el
tiempo de construccion, el autor, los requisitos de materiales, la cantidad de capas, la
altura del corte y la version de Insight con la que se recopil6 el trabajo.

+ Al presionar el boton Acercar en la pagina proporcionara una vista detallada de como se
vera el trabajo al finalizar su construccion exitosa. Al presionar el botén Alejar se cerrara
esta vista y regresara a la pagina Detalles del trabajo.

« Al presionar el boton Imprimir en la pagina Detalles del trabajo se seleccionara el trabajo
para la construccion.

Sin embargo, existen las siguientes diferencias de funciones para la Cola de muestras:

+ Los “Controles de la cola de trabajo” se desactivan para la cola de muestras y, por lo tanto,
estos archivos de trabajos no pueden borrarse.

* Los trabajos de la Cola de muestras no pueden ordenarse (como se describio en la
seccion "Coémo editar la cola de trabajo" (pagina 17)).
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Como trabajar con la pagina de materiales

= stratasys

La pagina Materiales muestra una representacion detallada de la configuracién de los materiales
actuales de la impresora. En esta pagina puede ver la configuracién de los materiales actuales
de la impresora que incluye tipos de materiales y colores, vista de los volimenes y estados de
carga de las cajas de bobinas de material, carga y descarga de materiales, vista de
temperaturas actuales y de punto de ajuste de la boquilla, y realizar diferentes funciones de
mantenimiento de las boquillas relacionadas.

Para acceder a la pagina Materiales, presione el botéon Materiales en el menu de navegacion,
se mostrara una pantalla similar a la de la Figura 25.

Figura 25: Pagina Materiales

Materials

Iconos
de

Model . Support estado
v 87C/0C v 87C/0C del

cabezal

Iconos de
estado de
los

materiales

En la parte superior de la pantalla se muestran dos “lconos de estado del cabezal”. Estos iconos
muestran informacion del estado de carga asi como la temperatura actual en comparacién con la
temperatura de punto de ajuste de cada uno de los cabezales de la impresora (las temperaturas
se predeterminan y se basan en el tipo de material cargado en el cabezal). El icono que esta
mas a la derecha pertenece al cabezal de soporte de la impresora mientras que el icono que
esta mas a la izquierda pertenece al cabezal de modelo de la impresora. Al tocar uno de estos
iconos de la pantalla se abrira la pagina de detalles del cabezal de ese cabezal, esta pagina
tiene informacion adicional relacionada con el cabezal seleccionado como asi también un botén
para iniciar diferentes funciones de mantenimiento del cabezal. Los iconos se veran en gris o
azul en funcién de sus estados.

En la parte mas baja de la pantalla se muestran dos “Iconos de estado de los materiales”. Estos
iconos representan los materiales para modelo y de soporte cargados/instalados en la
impresora. El icono que esta mas a la derecha indica el estado del material de soporte de la
impresora, mientras que el icono que esta mas a la izquierda indica el estado del material para
modelo de la impresora. Estos iconos tendran diferentes colores y estados resaltados, en
funcién del estado. Las cajas de bobinas de material cuyo material se carga al cabezal se
indican con un borde azul. Al tocar uno de estos iconos de la pantalla se abrira la pagina de
detalles de material del material, esta pagina tiene informacioén adicional relacionada con el
material seleccionado como asi también botones para realizar la carga o descarga del material.
Después de seleccionar cualquier icono o de abrir la pagina de detalles se mostrara un botén
"Atras" en el titulo de la pagina, presione ese boton para regresar a la pagina principal de
materiales.
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Iconos de estado del cabezal

Los dos iconos de estado del cabezal de la pagina de materiales muestran informacion del
estado de carga asi como la temperatura actual en comparacion con la temperatura de punto
de ajuste de cada uno de los cabezales de la impresora. El icono mas a la izquierda pertenece
al cabezal del modelo de la impresora. Al tocar uno de estos iconos en la pantalla, a menos
que se indique otra cosa en la Tabla 6, se abrira la pagina de detalles de cabezal del cabezal.
Se mostraran varios graficos en la parte izquierda de los iconos de estado del cabezal, en
funcion del estado del cabezal. Los iconos de estado del cabezal pueden aparecer en los
siguientes estados (el uso del color, el resaltado y las descripciones se aplican a ambos
iconos):

Tabla 6: Iconos de estado del cabezal: Estados de los iconos

Estado del icono Descripcion

* Indica que el cabezal asociado no se instald.

» Accién del usuario requerida para instalar el cabezal.
Consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14) para obtener
instrucciones.

» Altocar el icono en este estado no se mostrara la pagina de
detalles de cabezal del cabezal.

* Indica que el cabezal asociado no es valido.
Nota:

N

Este icono también se mostrara cuando se coloque un cabezal
No valido (borde de lineas de modelo en una ubicacion de soporte o cuando se coloque un
discontinuas grises) cabezal de soporte en una ubicacién de modelo. En estos
casos, el cabezal se puede utilizar cuando se coloca en su
ubicacion adecuada.

» Accidn del usuario requerida para reemplazar el cabezal por
uno valido. Consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14)
para obtener instrucciones.

» Altocar el icono en este estado no se mostrara la pagina de
detalles de cabezal del cabezal.

+ Indica que la impresora esta inicializando el cabezal. Este
estado se mostrara hasta que se complete el proceso de
inicializacion luego de la instalacién de un nuevo cabezal.

— » Altocar el icono en este estado no se mostrara la pagina de
Inicializacion detalles de cabezal del cabezal.

Vacio (borde de lineas
discontinuas grises)

* Indica que el material no esta cargado en el cabezal.

I '_'-‘""df"’ » Accion del usuario requerida para cargar el material.
¥ oc/oc Consulte "Carga del material" (pagina 3) para obtener
Descargado (gris sélido) instrucciones.
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3z stratasys

Estado del icono

v

Iconos de estado del cabezal

Tabla 6: Iconos de estado del cabezal: Estados de los iconos (Continuacion)

Modelo
oc/oc

Cargado (azul sélido)

Descripcion
Indica que el material esta cargado en el cabezal.

Si se inicié una construccion, la temperatura actual
aumentara hasta que llegue a la temperatura de punto de
ajuste para el material cargado. Una vez que llega a la
temperatura, la boquilla purgara una pequefa cantidad de
material y la impresora comenzara la construccion.

v

Modelo

oc/oc

Activo (azul sélido con un

borde blanco)

Indica que el cabezal esta realizando una tarea activamente
aparte de construir.

Este estado se mostrara siempre que el cabezal purgue o
que se descargue material del cabezal.

Advertencia (cabezal
descargado)

Advertencia (cabezal cargado)

El color amarillo y una placa asociada indica una
advertencia relacionada con el cabezal (consulte
"Advertencias sobre el cabezal" (pagina 12)).

Los detalles adicionales en relacion a la advertenciay a la
informacion de posible correccidon se muestran al abrir la
pagina de detalles de cabezal del cabezal (consulte
"Visualizacion de detalles del cabezal" (pagina 24)).

Cuando el odometro del cabezal llega a 1350 horas de
construccidn se mostrara una advertencia que le recuerda
que solicite un cabezal de reemplazo debido a que el
cabezal esta llegando al limite del odémetro.
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Visualizacion de detalles del cabezal

Tabla 6: Iconos de estado del cabezal: Estados de los iconos (Continuacion)

Estado del icono

Q Modelo
0C/0C

Advertencia (cabezal
descargado)

@ Modelo
oc/oc

Error (cabezal cargado)

Descripcion
El color rojo y una placa de notificacién asociada indican un
error relacionado con el cabezal (consulte "Errores del
cabezal" (pagina 12)).

La informacion adicional con respecto al error y posible
informacion de correccidén se muestran al abrir la pagina de
detalles de cabezal del cabezal asociado (consulte
"Visualizacion de detalles del cabezal" (pagina 24)).

Cuando el odémetro del cabezal llega a 1500 horas de
construccion se mostrara un error. La impresora aun puede
construir con este cabezal, pero se le recordara antes de
comenzar cada construccion que se alcanzo el limite del
odémetro del cabezal y que la calidad de la pieza puede
verse afectada negativamente. Se requiere la accion del
usuario para reemplazar el cabezal. Consulte "Reemplazo
del cabezal" (pagina 14) para obtener instrucciones.

Si el cabezal asociado es incompatible con la ubicaciéon en
la que se instalé(es decir, si el cabezal del modelo se instalé
en la ubicacién del cabezal de soporte). Después de hacer
clic en el icono de error, se mostrara un mensaje con
instrucciones para reemplazar el cabezal (para modelo o
soporte) que se haya instalado incorrectamente.

Materials

Visualizacion de detalles del cabezal

Para ver detalles adicionales con respecto al cabezal de soporte 0 modelo de la impresora,
seleccione el cabezal deseado tocando su icono de estado de cabezal en la pantalla. Al
hacerlo se abrira su pagina de detalles de cabezal. Si el cabezal esta en estado de
advertencia o error se mostrara informacién adicional en relacién a la advertencia o error en la
pagina (consulte "Advertencias sobre el cabezal" (pagina 12) y "Errores del cabezal"

(pagina 12) para obtener detalles).

La parte derecha de la pantalla muestra informacién del estado relacionado con el cabezal

= stratasys

seleccionado:

+ Estado: muestra el estado de carga del cabezal correspondiente.
«  Ultimo material: muestra el tltimo tipo de material cargado en el cabezal.
» Fecha de carga: muestra la fecha en que se cargdé material por ultima vez en el cabezal.
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« Odometro: muestra la cantidad del tiempo de construccion para el cabezal seleccionado.
Este valor es importante porque la impresora mostrara diferentes errores en funcién de la
cantidad de tiempo de construccién para un cabezal.

» Cuando el odémetro de un cabezal llega a 1350 horas de construccion el icono de
estado del cabezal se mostrara en un estado de advertencia y recibira una solicitud de
indicara que compre un cabezal de reemplazo.

» Cuando el odémetro de un cabezal llega a 1500 horas de construccién (limite del
odometro), el icono de estado del cabezal se mostrara en su estado de error y recibira
una solicitud de reemplazo del cabezal. Puede continuar la construccion usando el
cabezal, pero la calidad de la pieza sera imprevisible. Se recomienda que cambie
inmediatamente un cabezal que excedi6 el limite de su odémetro (consulte
"Reemplazo del cabezal" (pagina 14) para obtener instrucciones).

« Numero de serie: muestra el nimero de serie Unico del cabezal.
* Fecha de fabricacion: muestra la fecha de fabricacion del cabezal.

La parte izquierda de la pantalla muestra el mismo icono de estado del cabezal que se ve en la
pagina de materiales (consulte Figura 25 (pagina 21)). Este icono muestra la temperatura
actual comparada con la temperatura de punto de ajuste del cabezal. El botén Mantenimiento
debajo del icono de estado del cabezal mostrara un menu que le permitira realizar varias
funciones de mantenimiento del cabezal.

Para cerrar esta pagina y volver a la pagina principal de materiales, presione el botén Atras en
el titulo de la pagina.

Figura 26: Pagina de detalles del cabezal

Aqui se
7~ muestra la

No inicializado informacién de
advertencia o

error

Desconocido

Ultimo material
Ninguno

Fecha de carga

Mantenimiento Odémetro
00:00 / 1500:00

Numero de serie

Fecha de fabricacion

Mantenimiento del cabezal

= stratasys

Al presionar el boton Mantenimiento en la pagina de detalles del cabezal, se abrira la pagina
de mantenimiento del cabezal. Los botones de esta pagina le permitiran realizar varias
funciones de mantenimiento del cabezal. Los botones que se muestran en el menu en la mitad
derecha de la pantalla variaran en funcién de que se presione o no el botén Activar. Después
de presionar el botén Mantenimiento el botén alternara y en cambio se mostrara el botén
Detalles. Al presionar el boton Detalles, se cerrara la pagina de mantenimiento del cabezal y
lo hara regresar a la pagina Detalles del cabezal.
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Activar

Al presionar el botén Activar el cabezal correspondiente se pone en estado de mantenimiento
cuando se ha abierto la tapa superior. Antes de realizar cualquiera de las funciones de
mantenimiento del cabezal disponibles en la pagina de mantenimiento del cabezal, debe
poner el cabezal en este estado presionando el botdn Activar. Después de presionar el botdn
Activar, el menu actualizara y mostrara botones correspondientes a funciones adicionales de
mantenimiento del cabezal disponibles en esta pagina. El botén Activar alternara y, en cambio,
se mostrara el botén Desactivar. Al presionar el botén Desactivar en cualquier momento
cuando el cabezal no esta en uso, el cabezal quedara fuera del estado de mantenimiento.

Figura 27: Pagina de mantenimiento del cabezal: Vista principal

Cabezal

Purga

Al presionar el botén Purga, se indica a la impresora que realice una purga larga. Después de
presionar este boton, el cabezal se movera a la posicién de purga y se calentara a una
temperatura de punto de ajuste predeterminada. Una vez que el cabezal llega a este punto de
ajuste, el material se purgara de la boquilla durante 10 segundos aproximadamente. Cuando
se cambia el color del material es beneficioso realizar multiples purgas para que se elimine
todo el material restante en las boquillas del licuefactor y/o tubos para asegurar que no se
produzca una mezcla de colores. El boton Purga es seleccionable (es decir, se puede iniciar
una purga) cuando el botén esta azul solido y esta desactivado (es decir, una purga esta en
proceso o no se puede iniciar) cuando esta gris. Se mostrara una placa de notificacion en el
botdn si existen condiciones previas que impidan que se realice la purga.

Cargar cabezal/Descargar cabezal

En funcion del estado de carga del cabezal seleccionado, se mostrara el botén Cargar cabezal
o Descargar cabezal. Al presionar el botén Cargar cabezal, se indica a la impresora que
cargue material en el cabezal correspondiente; el botdn cambiara para mostrar el boton
Descargar cabezal. Al presionar el boton Descargar cabezal , se indica a la impresora que
descargue material del cabezal correspondiente; el botén cambiara para mostrar el botén
Cargar cabezal. Se mostrara una placa de notificacion en el botén si existen condiciones
previas que impidan que se realice la carga o descarga (consulte "Errores de carga y
descarga" (pagina 5)).
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Calentar/Enfriar

En funcion del estado de la impresora, se mostrara el boton Calentar o Enfriar. Al presionar el
botén Calentar, se indica a la impresora que caliente la boquilla correspondiente 270 °C por
no mas de 2 minutos, el botén cambiara para mostrar el botdn Enfriar. Al presionar el boton
Enfriar, se indica a la impresora que enfrie nuevamente la boquilla correspondiente al punto
de ajuste 0; el botén cambiara para mostrar el botén Calentar. La boquilla también comenzara
a enfriarse automaticamente si la opcion de calentar excede el tiempo de 2 minutos asignados
y no se presiona el botén Enfriar.

Figura 28: Pagina de mantenimiento del cabezal: Vista del menu

Cabezal

Iconos de estado de los materiales

= stratasys

Los iconos de estado de los materiales en la pagina de materiales representan las cajas de
bobina de material de modelo y soporte colocadas en la impresora. Se mostraran dos iconos.
Cada icono muestra un numero correspondiente a la caja de bobina de material, las barras de
colores que indican el color del material actualmente instalado en la bandeja, el nombre del
material instalado actualmente y el porcentaje que indica el volumen de material en la caja de
bobina. Al tocar uno de estos iconos en la pantalla, a menos que se indique otra cosa en la
Tabla 7, se abrira la pagina de detalles del material de ese material. Se mostraran varios
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graficos en el centro de los iconos de estado de material, en funcion del estado de la caja de
bobina de material. Los iconos de estado de material pueden aparecer en los siguientes
estados (el uso del color, el resaltado y las descripciones se aplican a ambos iconos):

Tabla 7: Ilconos de estado de material: Estados de los iconos

Estado del icono Descripcion

» Indica que la llave de filamento no esta insertada.

+ Se requiere la accion del usuario para cargar material e
insertar la llave de filamento. Consulte "Carga del
material" (pagina 3) para obtener instrucciones.

» Altocar el icono en este estado, se mostrara la pagina de
detalles de material del material.

\Vacio (borde de lineas
discontinuas grises)

» Indica que ocurrié un error cuando se verifico la fecha en
3] el chip de memoria de la caja de bobina de material. La
caja de la bobina de material no se puede utilizar.

» Se requiere la accion del usuario para reemplazar la caja
de bobina de material actual por una valida. Consulte
"Manejo/Almacenamiento de materiales" (pagina 14) y
"Conexion de la caja de bobina de material a la
impresora" (pagina 4) para obtener instrucciones.

+ Al tocar el icono en este estado no se mostrara la pagina
No utilizable (rojo semisolido)| ~de detalles de material del material.

» Indica que la caja de la bobina de material no es valida.
Los materiales invalidos son materiales no autorizados o
no compatibles con el tipo de cabezal asociado.

* No se puede cargar material de la caja de bobina de
material no valido. Se requiere la accion del usuario para
reemplazar la caja de bobina de material actual por una
vélida. Consulte "Manejo/Almacenamiento de materiales"
(pagina 14) y "Conexién de la caja de bobina de material
ala impresora" (pagina 4) para obtener instrucciones.

No vélido (borde rojo)

<x stratasys ) Pagina 28
’ © Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Como trabajar con la pagina de materiales

Visualizacion de detalles del material

Tabla 7: Iconos de estado de material: Estados de los iconos (Continuacion)

Estado del icono Descripcion

Cargado (borde azul)

Caja de bobina de material valido conectada. Nombre,
color del material y volumen actual exhibido.

El material de la bobina se carga en el cabezal, y se
selecciona la bobina que se usara para la construccion.

Consulte "Seleccion de un trabajo para construir"
(pagina 18) para obtener instrucciones sobre el comienzo
de una construccion. Consulte "Descarga del material"
(pagina 11) para obtener instrucciones sobre la descarga
del material.

Caja de bobina de material
vacia (amarillo solido)

La caja de bobina de material esta vacia: se muestra un
volumen de 0 %.

Se requiere la accion del usuario para reemplazar la caja
de bobina de material vacia. Consulte "Descarga del
material" (pagina 11) para obtener instrucciones.

6

Error (rojo solido)

Un icono rojo sdlido indica que no es posible comunicarse
con la caja de bobina de material. Tenga en cuenta que
este estado difiere del estado no utilizable debido a que el
icono es rojo sélido en este estado y las barras en el
centro del icono no estan visibles.

Comuniquese con atencién al cliente o con la oficina
regional de Stratasys si experimenta este estado de icono
(consulte "Cémo obtener ayuda" (pagina 1) para obtener
informacion de contacto).

Visualizacion de detalles del material

Para ver detalles adicionales con respecto al material particular, seleccione el material
deseado tocando su icono de estado del material en la pantalla. Al hacerlo se abrira su pagina
de detalles del material. Si la caja de bobina de material esta en estado de advertencia o error,
se mostrara informacion adicional en relacion a la advertencia o error en la pagina (consulte
"Errores de carga y descarga" (pagina 5) para obtener detalles).

3z stratasys

La parte derecha de la pantalla muestra informacion detallada de la caja de bobina de material

que incluye:

+ Estado: estado de carga.
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« Tipo: el tipo de material en la caja de bobina de material. Si corresponde, también se indica
el color del material (el color del material también se indica en el centro del icono de estado
del material en la parte izquierda de la pantalla).

* Volumen actual: volumen actual de material en la caja de la bobina de material en
pulgadas cubicas. Esto también se indica mediante el porcentaje que se muestra en el
icono de estado del material en la parte izquierda de la pantalla.

* Volumen total: volumen total de material disponible, en pulgadas cubicas, cuando la
bobina de material se instalé inicialmente en la impresora.

Los botones directamente debajo de esta informacion le permiten cargar o descargar una caja
de bobina de material segun se necesite o cancelar una carga/descarga en proceso (consulte
"Controles de carga de material" (pagina 30) para obtener detalles). Tenga en cuenta que las
funciones y visibilidad de estos botones dependeran del estado de la carga de material.

La parte izquierda de la pantalla muestra el mismo icono de estado del material que se ve en la
pagina de materiales (consulte Figura 25 (pagina 21)). El nimero que se muestra en la parte
superior del icono indica en qué puerto de material se carga el material. Las barras de colores
(que se muestran en el centro del icono) y porcentaje (se muestra en la parte inferior del icono)
indican el volumen actual y el color del material en la caja de la bobina. Debido a que se usa
material para construir una pieza, la cantidad de barras de color y el porcentaje disminuira
para indicar la cantidad de material consumido. El nombre y tipo de material en la caja se
muestra en la parte inferior del icono.

Para cerrar esta pagina y volver a la pagina principal de materiales, presione el boton Atras en
el titulo de la pagina.

Figura 29: Vista de detalles del material

Aqui se
Materiales muestra la
informacién de

Estado error

Cargado
Tipo
ASA_RED - @ Rojo
Volumen actual
53,000in3
Volumen total
100 in®

Nimero de serie

12345

Controles de carga de material

Los botones de control de carga de material se usan para cargar y descargar material al
licuefactor en el cabezal, ademas de cancelar una carga o descarga de material en proceso.
Los botones de control de carga de material se muestran en la parte inferior derecha de la

ix stratasys ) Pagina 30
’ © Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Como trabajar con la pagina de materiales Controles de carga de material

= stratasys

pagina de detalles de material. Sin embargo, la visibilidad de estos botones depende del
estado de carga de la caja de bobina de material. Los estados del botén se explican en las
tablas siguientes.

Figura 30: Botones de control de carga de material

Materials

State
Loaded

Type

Current Volume

Total Volume

Serial Number

Al presionar el boton Cargar, se inicializa el asistente de carga. El asistente de carga instruye
al usuario sobre los pasos necesarios para cargar material en la F120 (ver "Carga del material”
(pagina 3) para obtener mas detalles). Si la boquilla correspondiente ya esta cargada con el
material, el boton Cargar aparecera en su estado desactivado.

Al presionar Descargar, se inicializa el asistente de descarga. El asistente de descarga
instruye al usuario sobre los pasos necesarios para descargar material de la F120 (ver
"Descarga del material" (pagina 11) para obtener mas detalles).

Se mostrara el boton Cancelar para una bobina solo después de que se haya presionado el
botdn Descargar o Cargar correspondiente a la bobina. Al presionar este botén se indicara a la
impresora que cancele el proceso de carga o descarga del material (consulte "Cancelacion de
carga/descarga de material" (pagina 36) para obtener detalles).
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Al presionar el boton Mantenimiento, se muestra la pantalla Mantenimiento de material.

Figura 31: Pantalla de mantenimiento de materiales

Materials

Force Unloaded

Al presionar el boton Forzar descarga, el cabezal y el compartimento de material se
establecen en el estado Descargado. Se utiliza en situaciones en las que el sistema muestra
incorrectamente un estado Cargado para un cabezal de impresion. Es posible utilizar este
botdn para establecer el estado del cabezal en Descargado cuando el cabezal esta realmente
cargado. Si esto ocurre, realice un procedimiento de carga estandar y se corregira el estado.

Al presionar el boton Detalles, se muestra la pantalla Materiales.
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Tabla 8: Botones de control de carga de material: Estados del boton de carga

Estado del botén Descripcion
+ Se accede al botdn de carga desde la pagina de Materiales.

Cargar » Al presionar el botén Cargar en este estado, se inicializara el
asistente de carga para el cabezal correspondiente.

El boton Cargar esta desactivado y no se puede seleccionar.

Tabla 9: Botones de control de carga de material: Estados del boton de descarga

Estado del botéon Descripcion

El boton Descargar solo se puede seleccionar una vez que se
carga un filamento de material en el cabezal correspondiente.
* Al presionar el boton Descargar en este estado, se inicializara el

asistente de descarga para el cabezal correspondiente.

_ El botén Descargar esta desactivado y no se puede seleccionar.

Tabla 10: Botones de control de carga de material: Estados del botén de cancelar

Estado del botén Descripcion

El boton Cancelar nunca se puede seleccionar.

Cargar estados del asistente

El recorrido entre el icono de estado del material y el correspondiente icono de estado del
cabezal asumira una variedad de colores y mostrara varios graficos, en funcion del estado de
carga del filamento de la caja de bobina de material asociada. La ruta del puerto de filamento
vacio aparecera como una linea discontinua gris. Solo se puede cargar/descargar un tipo de
material a la vez (es decir, un modelo y una caja de bobina de material de soporte no se
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pueden cargar/descargar simultdneamente). El recorrido del filamento puede aparecer en los
siguientes estados (el uso del color, el resaltado y las descripciones se aplican al modelo y al
soporte):

Tabla 11: Estados del recorrido del filamento

Estado del
icono

Descripcion

* Indica que no se ha cargado un material en el puerto de filamento
correspondiente.

» Después de conectar una caja de bobina de material a la impresora, la ruta
del filamento se actualizara e indicara que el filamento debe insertarse en
\acio el mecanismo de accionamiento.

* Indica que el filamento de la caja de bobina de material correspondiente
esta en proceso de carga en el cabezal.

» Elrecorrido entre el icono de estado del material y el correspondiente icono
de estado del cabezal se rellenara en azul en la direccion en que se
Cargando/ desplaza el filamento de la caja de bobina de material (hacia el cabezal).

descargando |+ Unavez que se completa el proceso de carga, el recorrido del filamento se
actualizara y se mostrara en el estado cargado.

Indica que el filamento de la caja de bobina de material correspondiente esta
cargado en el cabezal y esta seleccionado para usarse para la construccion.

Cargado

A medida que los materiales se cargan y descargan, la ruta entre el icono de estado del
material y el icono de estado del cabezal se volvera de color y se llenara en la direccion en la
que se desplaza el filamento de la caja de la bobina de material (hacia el cabezal o alejandose
del cabezal). Figura 32 (pagina 35) representa la funcionalidad que se muestra cuando el
filamento de una caja de bobina de material se carga en el cabezal, mientras que Figura 33
(pagina 36) describe la funcionalidad que se muestra cuando el filamento de una caja de
bobina de material se descarga del cabezal. Al abrir la pagina de detalles del material para el
material que se esta cargando o descargando se obtendra un control adicional sobre la carga
o descarga. El boton Cancelar se vera en esta pagina, lo cual le dara la opcién de cancelar la
carga o descarga del material, si fuera necesario.

El progreso de carga del material mostrara las mismas funciones independientemente de que
se cargue una caja de bobina de material para modelo o soporte. Una vez que el material de la
caja se carga en el cabezal, el recorrido entre el icono de estado del material y el icono de
estado del cabezal correspondiente se vera en azul sélido, el icono de estado del cabezal se
pondra azul soélido, y el icono de estado del material mostrara un borde azul. Esto indica que
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se selecciond la bobina de material y que esté en posicidn para usarse para construir piezas
en la impresora. El botén Descargar se mostrara en la pagina de detalles del material, lo que
indica que la bobina puede descargarse, si es necesario.

Figura 32: Progreso de la carga de material: Cargando

. Model . Model
v 201C/ 265C w 87C/0C

[

El progreso de descarga del material mostrara las mismas funciones independientemente de
que se descargue un material para modelo o soporte. Una vez que el material se descarga del
cabezal, el recorrido entre el icono de estado del cabezal y el icono de estado del material
correspondiente se vera resaltado en amarillo y el icono de estado del cabezal se pondra azul
s6lido, indicando que el material ya no esta cargado en el cabezal. Se mostrara una placa de
notificacién amarilla en el centro del icono de estado del material para indicar que se necesita
la accion del usuario para completar el proceso de descarga.

Al abrir la pagina de detalles del material para el material que se esta descargando se
obtendran detalles adicionales con respecto al proceso de descarga. El botéon Cargar se
mostrara en la pagina de detalles del material una vez que el flamento de la bobina se haya
retraido completamente, lo que indica que puede volver a cargarse el material de ser
necesario.
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Una vez completamente descargado el material, el color del recorrido del filamento y del icono
de estado del material permaneceran en los estados de descarga hasta que la llave de
material correspondiente se retire de su lugar. Una vez retirada la llave, que desconecta la
caja de bobina de material, el recorrido del flamento y el icono de estado del material se
actualizaran y se mostraran en sus estados de vacio.

Figura 33: Progreso de la carga de material: Descargando

Model . Model
v 123C/120C v 88C/0C

0

Cancelacion de carga/descarga de material

El boton Cancelar se mostrara en la pagina de detalles del material para un material que esta
en proceso de ser cargado o descargado. Este boton le permite cancelar el proceso de carga
o descarga de material que ya esta en proceso. Dependiendo de la configuracion de la
impresora, se puede generar una advertencia después de seleccionar el botén Cancelar. En
caso de una advertencia, se mostrara un texto en la pantalla que indicara la causa de la
advertencia.

Figura 34: Botén Cancelar

Aqui se
mostrara la
informacién de

( Remove spool to continue )7 advertencia o

Materiales

error
Estado
Descargando
Tipo
ASA - @ Marfil
Volumen actual
53,000 in®
Volumen total
100 in®
Nimero de serie
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Las opciones de la pagina Herramientas estan organizadas en 6 categorias: Configuraciones,
Calibracién, Mantenimiento, Red, Energia y Luz. El area de la pantalla de la pagina
Herramientas tiene un botén que corresponde a cada una de estas categorias. Excepto el
botdn de luz, al presionar el botén correspondiente a cada una de estas categorias se abrira
una pagina individual que contiene informacién de la impresora que se puede very
configuraciones y preferencias de la impresora que se pueden configurar para esa categoria
particular. Después de seleccionar cualquiera de estos botones en la pagina Herramientas se
mostrara un botén "Atras" en el titulo de la pagina, presione ese botdn para regresar a la
pagina principal Herramientas principal.

En esta pagina puede encender o apagar diferentes configuraciones de la impresora (incluidas
reemplazo de piezas, modo en espera, etc.), seleccionar el tipo de direcciéon de la impresora
(estatica, dinamica o Wi-Fi) , ajustar el brillo de la pantalla tactil y encender o apagar la
impresora o la luz del horno. Como parte de esta instalacion y ajuste inicial (realizados por el
representante del servicio técnico autorizado), las configuraciones de red de la impresora se
configuraran en esta pagina (como se describe en "Configuracion de la red" (pagina 4)). Una
vez que se configuran estos ajustes podria ser necesario acceder ocasionalmente a esta
pagina para ajustar las preferencias de la impresora.

Para acceder a la pagina Herramientas, presione el botdn Herramientas en el menu de
navegacion, se mostrara una pantalla similar a la de la Figura 35.

Figura 35: Pagina de herramientas

Herramientas
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Menu de la pagina de herramientas

Menu de la pagina de herramientas

El area de la pantalla de la pagina Herramientas tiene 6 botones. Excepto el botén de luz, al
presionar cada uno de estos botones se abrira una pagina individual que contiene informacion
de la impresora que se puede ver y configuraciones y preferencias de la impresora que se
pueden configurar.

Estado del

icono

Configuracione
S

Tabla 12: Estados del recorrido del filamento

Descripcion

Al presionar el botdon Configuraciones se abrira la pagina de configuraciones.
En esta pagina puede configurar y ajustar varias de las configuraciones
predeterminadas de la impresora. Consulte "Configuraciones" (pagina 40)
para obtener detalles.

£\

N7/

Calibracion

Al presionar el botdn Calibracion se abrira la pagina de calibracion. En esta
pagina puede realizar varios procedimientos de calibracion de la impresora.
Consulte "Calibracion" (pagina 51) para obtener detalles.

[

Mantenimiento

Al presionar el boton Mantenimiento se abrira la pagina de mantenimiento. En
esta pagina puede realizar varios procedimientos de mantenimiento de la
impresora. Consulte "Mantenimiento" (pagina 54) para obtener detalles.

Red

Al presionar el boton Red se abrira la pagina de red. En esta pagina puede
configurar y la conexién de red de la impresora. Consulte "Red" (pagina 58)
para obtener detalles.

Encendido

Al presionar el botéon Encendido se abrira la pagina de encendido. En esta
pagina puede apagar o reiniciar la impresora. Consulte "Encendido”
(pagina 64) para obtener detalles.

NH

Lu

El botdn de luz es la Unica opciéon de la pagina de herramientas que no abre
una pagina nueva al presionarlo. En cambio, el botén de luz le permite
encender o apagar la luz del horno. Un indicador en el angulo superior
izquierdo del boton muestra el estado actual de la luz del horno (encendida o
apagada). Consulte "Luz" (pagina 65) para obtener detalles.
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Menu de navegacion

Después de seleccionar cualquiera de estos botones en la pagina Herramientas la pantalla
tactil se actualizara para mostrar los detalles de la pagina seleccionada (es decir, al
seleccionar el botéon Configuraciones se abrira la pagina de configuraciones). En funcién de
las opciones disponibles para la configuracion en la pagina seleccionada, el area de pantalla
de la pagina puede tener mas opciones que se pueden mostrar al mismo tiempo. En este
caso, se muestra una barra de desplazamiento a lo largo del lado derecho de la pagina.
Desplacese hacia arriba o abajo de la pagina simplemente tocando la barra de
desplazamiento en la pantalla y tirando de esta en la direccion hacia la que desea
desplazarse.

En la parte superior de cada pagina se muestra un titulo que indica el nombre de la pagina.
Cada pagina contiene diferentes ajustes y preferencias que se pueden configurar. Los
elementos se organizan en hileras individuales en el &rea de visualizacion de la pagina. El
nombre del ajuste/preferencia que se configurara se muestra en el lado izquierdo de la hilera.
Para algunos elementos, la informacién de configuracién actual se muestra directamente
debajo del nombre de ajuste/preferencia de la hilera (como referencia).

El grafico que se visualiza a la derecha de una fila variara dependiendo de las opciones de
configuracion disponibles para esa hilera. Las hileras que tienen un grafico con flecha a la
derecha abriran una pagina nueva que le permite configurar los ajustes/preferencias de esa
hilera. Las hileras que no tienen un grafico con flecha a la derecha no tienen opciones
configurables. Después de hacer los ajustes necesarios en los ajustes/preferencias de una
fila, presione el boton Atras en el angulo superior izquierdo de la pagina para salir de la
pagina.

Figura 36: Lista de contenidos de la pagina de configuraciones

Boton Atras Titulo de la pagina

r

( pere la pieza > >_Hilera
Grafico con
Mantener el trabajo anterior flocha haca
la derecha

é:'-.li‘-a g-—:-ld-t'

Ubicacidn de la pieza
Encendidi Barra de
desplazamiento

Material de la primera capa
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Configuraciones

La pagina Configuraciones le permite encender o apagar diferentes configuraciones de la
impresora (incluidas reemplazo de piezas, modo en espera, etc.), configurar el idioma y las
unidades para las cuales la impresora/Ul esta configurada y ajustar el brillo de la pantalla tactil.

Para abrir la pagina Configuraciones, presione el boton Configuraciones en la pagina de
herramientas; se mostrara una pantalla similar a la siguiente. Utilice la barra de
desplazamiento (en el costado derecho de la pagina), para ir hacia arriba o hacia abajo por la
lista de opciones disponibles.

Figura 37: Pagina de configuraciones

£ Configuraciones

Espere la pieza

Mantener el trabajo anterior

Apagado

Ubicacion de la pieza

Encendido

Material de la primera capa

Espere la pieza

ix stratasys

Después de enviar un archivo de trabajo a la impresora en general sera necesario navegar por
la interfaz del usuario para seleccionar el trabajo en la cola y comenzar la construccion. En
cambio la configuracion de esperar la pieza le permitira enviar un archivo de trabajo a la
impresora que inmediatamente comenzara a construirse una vez que lo reciba la impresora.

Figura 38: Espere la pieza

4+ Configuraciones

Espere la pieza

Al presionar cualquier punto de la hilera se abrira la pagina Espere la pieza. Al abrir esta
pagina la impresora se pondra automaticamente en un estado de espera para recibir un
archivo de trabajo para construir inmediatamente. No se necesitan otros pasos para agregar
un trabajo a la cola de trabajos cuando se envian archivos de trabajos directamente a la
impresora por medio de GrabCAD Print. Una vez que la impresora recibe el archivo de trabajo,
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este comenzara automaticamente a construirse. De modo que asegurese de que la impresora
haya sido preparada apropiadamente para comenzar una construccion (consulte "Antes de
construir" (pagina 16) y "Preparacién de la impresora" (pagina 17) para obtener detalles).

Figura 39: Esperando la pieza

Espere la pieza

o En espera del archivo de la pieza

Direccion IP 10.10.112.222
Mascara de subred 255.255.255.0
Direccién de puerta de enlace 10.10.112.1
Direccion MAC 3C:70:59:92:45:32

Configurar lared

Mantener el trabajo anterior

Por motivos de privacidad, tiene la opcidn de elegir si el trabajo anterior de la impresora sera
almacenado o no en la cola de trabajo. Si le preocupa que otros usuarios puedan ver lo que
usted ha construido, esta configuracion le permite impedir que otros usuarios accedan al
trabajo anterior de la impresora. Cuando esta configuracion se ajusta en Encendido, la
impresora almacenara el archivo del trabajo anterior y este estara disponible para ser
seleccionado nuevamente en la cola de trabajo. Cuando esta configuracion se ajusta en
Apagado, el archivo del trabajo anterior de la impresora se eliminara de la cola de trabajo al
finalizar la construccion. Sera necesario volver a enviar el archivo del trabajo a la impresora
para construirlo nuevamente.

Figura 40: Mantener el trabajo anterior

¥ Configuraciones

Espere la pieza
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Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina
Mantener el trabajo anterior. Use los botones de seleccion de la pagina para apagar o
encender la configuracion, segun sea necesario. De forma predeterminada esta configurada
en Encendido.

Figura 41: Configurar Mantener el trabajo anterior

{+Mantener el trabajo anterior

Encendido

Apagado

Ubicacion de la pieza

= stratasys

La configuracion Ubicacién de la pieza le brinda la posibilidad de seleccionar la ubicacién de
un trabajo en un sustrato. De forma predeterminada, se construyen trabajos de piezas Unicas
en el centro del sustrato mientras los paquetes se construyen de acuerdo a su ubicacion
seleccionada en GrabCAD Print. Por lo tanto, cuando esta configuracion se ajusta en Apagada
y se construyen trabajos de piezas unicas en el centro del sustrato mientras los paquetes se
construyen de acuerdo a su ubicacion seleccionada en GrabCAD Print. Para configurar este
ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina Ubicacién de la pieza. Use
los botones de seleccién de la pagina para apagar o encender la configuracion, segun sea
necesario.

Figura 42: Ubicacioén de la pieza

Mantener el trabajo anterior

do

Cuando esta configuracion se ajusta en Encendida podra seleccionar la ubicaciéon de un
trabajo en el sustrato antes de comenzar la construccion (consulte "Seleccién de un trabajo
para construir" (pagina 18)). Al comienzo de una construccion se abrira un cuadro de dialogo
que le pedira que seleccione la ubicacion de la construccion de la pieza (vea la Figura 43). El
cuadro de didlogo contiene un grafico que representa la platina de la impresora y, ademas, un
grafico con un cuadro delimitador azul (el cuadro imaginario que rodea la pieza).

Puede seleccionar la ubicaciéon de construccion de la pieza arrastrando y soltando el cuadro
delimitador en la pantalla tactil, el cuadro delimitador no puede colocarse fuera de los limites
de la placa. Al presionar el botén Imprimir, confirmara la ubicacién que seleccioné y
comenzara la construccion. También se muestran graficos de "recuadro fantasma", un
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"recuadro fantasma" representa la ubicacién en la cual una pieza se construy6 anteriormente.
Al hacer clic en el botén Borrar historial, la pantalla se limpiara, y eliminara los elementos del
"recuadro fantasma".

Figura 43: Cuadro de dialogo de ubicacion de la pieza

Part Placement

Material de la primera capa

La hilera Material de la primera capa muestra el tipo de material que se usara para la primera
capa de construccion, del modelo o Predeterminado.

Figura 44: Material de la primera capa

Material de la primera capa
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Unidades
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Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina
Material de la primera capa. Use los botones de seleccion de esta pagina para seleccionar
entre material para Modelo o Predeterminado, que podria ser para modelo o de soporte. Si se
selecciona material ABS o ASA y una altura del corte de 005", para la primera capa de
material se usa automaticamente el material para modelo.

Figura 45: Configurar la primera capa

£+ Material de la primera capa

Modelo

Defecto

La hilera Unidades muestra el tipo de unidades para las cuales esta configurada la impresora,
inglesas o métricas.

Figura 46: Unidades

Unidades

Inglés

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina

Unidades. Use los botones de seleccion de esta pagina para seleccionar entre material
unidades inglesas y métricas. De forma predeterminada esté configurada en unidades

inglesas.

Figura 47: Configurar las unidades

$iUnidades

Inglés

Métricas
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Modo en espera

Idioma
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La configuracion en Modo en espera le da la posibilidad de poner a la impresora en estado de
ahorro de energia después de finalizada una construccion. Cuando esta seleccionado el botén
Ahorro de energia (es decir, el modo de ahorro de energia esta encendido) el horno de la
impresora se apagara automaticamente 2 horas después de finalizada la construccion, y de
este modo ahorrara energia. Cuando esta seleccionado el botdn Inicio rapido (es decir, el
modo de ahorro de energia esta apagado) el horno de la impresora permanecera encendido
durante 60 horas después de finalizada una construccion, y la temperatura del horno
permanecera a la temperatura de construccion del material.

Figura 48: Modo en espera

Modo en espera

Ahorro de energia

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina Modo
en espera. Use los botones de seleccion de la pagina para seleccionar entre las opciones
Ahorro de energia y Inicio rapido, segun sea necesario. El boton de seleccion Inicio rapido se
selecciona en forma predeterminada (es decir, el Modo en espera esta ajustado en Apagado
en forma predeterminada).

Figura 49: Configurar el modo en espera

£+Modo en espera

Inicio rapido

Ahorro de energia

La hilera Idioma muestra el idioma para el cual esta configurada la interfaz del usuario. Las
opciones de idioma incluyen inglés (predeterminado), espanol, francés, aleman, italiano,
coreano, ruso, chino (tradicional o simplificado) y japonés.

Figura 50: Idioma

Idioma

Espafiol

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina Idioma.
Utilice la barra de desplazamiento (en el costado derecho de la pagina), para ver la lista de
idiomas disponibles. Seleccione el botdn de seleccidén que corresponde al idioma de su
eleccioén.
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Ademas, la primera vez que se enciende la impresora se mostrara un cuadro de dialogo
solicitandole que seleccione el idioma de su eleccion. Una vez que ajuste el idioma deseado
luego del encendido inicial, esta seleccidon se mantendra y solo puede cambiarse navegando a
la pagina Idioma y ajustando su seleccion de idioma.

Figura 51: Configurar el idioma

{¥1dioma

English

Inglés

Espafnol

Espafiol

Frangais

Francés

Deutsch

Aleman

Brillo de la pantalla
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La configuracion de brillo de la pantalla le permite ajustar el brillo de la pantalla tactil. Este
ajuste se visualiza como un porcentaje, donde el 100 % representa la cantidad mayor de brillo
disponible.

Figura 52: Brillo de la pantalla

Brillo de la pantalla

an o
100 %

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina Brillo
de la pantalla. En esta pagina use el grafico deslizante para ajustar el brillo segun se necesite.
Al deslizar a la derecha aumentara el brillo, mientras que al deslizar a la izquierda se atenuara
el brillo. Tenga en cuenta que no puede ajustar el brillo de la pantalla al 0% (completamente
atenuado).

Figura 53: Configurar el brillo de la pantalla

£+ Brillo de la pantalla

Brillo de la pantalla
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UPnP

Wi-Fi

ix stratasys

El UPnP permite a la impresora transmitir su direccién de Nombre de dispositivo unico (UDN,
por sus siglas en inglés) a través de la red. Cuando esta configuracién se ajusta en Encendido,
la impresora transmitird su UDN a través de la red permitiendo a GrabCAD Print detectar
automaticamente la direccion IP de la impresora para la comunicacion. Cuando esta
configuracién se ajusta en Apagado, la impresora no transmitira su direccion IP a través de la
red y sera necesario que GrabCAD Print esté configurada manualmente para comunicarse
con la impresora.

Figura 54: UPnP

UPnP

Encendido

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina UPnP.
Use los botones de seleccién de la pagina para apagar o encender la configuracion, segun sea
necesario. De forma predeterminada esta configurada en Encendido.

Figura 55: Configurar UPnP

Encendido

Apagado

La configuracion de Wi-Fi le permite controlar las capacidades de Wi-Fi de la impresora. Tenga
en cuenta que la funcién de esta configuracion depende del uso de un dongle Wi-Fi comprado
para usar con la impresora. Cuando esta configuracion se ajusta en Encendida podra
configurar la impresora para que explore y se conecte a una red Wi-Fi disponible. Luego se
pueden enviar los archivos de piezas a la impresora a través de esta red. Cuando se ajusta en
Apagado, se desactivaran las capacidades de Wi-Fi y sera necesario que envie los archivos
de piezas a la impresora por medio de la conexion Ethernet de su centro o mediante el uso de
una unidad flash USB (consulte "Configuracion de la red" (pagina 4) para obtener detalles).

Figura 56: Wi-Fi

Wi-Fi

Encendido
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Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina Wi-Fi.
Use los botones de seleccion de la pagina para apagar o encender la configuracién, segun sea
necesario. De forma predeterminada esta configurada en Encendido.

Figura 57: Configurar Wi-Fi

Encendido

Apagado

Camara

La configuracion de camara le permite controlar la camara de la impresora. Cuando esta
configuracion se ajusta en Encendido, la camara de la impresora proporcionara
automaticamente capacidades de supervisién remota mientras se esta construyendo una
pieza. Cuando esta configuracion se ajusta en Apagado, la camara se apagara y las
capacidades de supervision remota se desactivaran.

Figura 58: Camara

Camara

Encendido

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera, se mostrara la pagina
Camara. Use los botones de seleccion de la pagina para apagar o encender la configuracion,
segun sea necesario. De forma predeterminada esta configurada en Encendido.

Figura 59: Configurar la cdmara

{3 Camara

Encendido

Apagado
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Interfaz de diagnéstico

Esta funcidn es para uso futuro y actualmente no es compatible. Stratasys proporcionara mas
informacion y capacitacion para su uso y capacidades en un futuro préximo.

Figura 60: Interfaz de diagndstico

Diagnostics Interface

Off

Permisos de acceso remoto

La configuracion de Permisos de acceso remoto permite al usuario pausar la construccion
actual o configurar la impresora en modo de espera. Esta funcion se utiliza junto con la
aplicacion maovil GrabCAD Print y un teléfono celular.

Figura 61: Permisos de acceso remoto

Permisos de acceso remoto

Para configurar este ajuste, presione en cualquier lugar dentro de la fila; aparece el cuadro de
dialogo Permisos de acceso remoto.

Figura 62: Didlogo de permisos de acceso remoto
1} Remote Access Permissions

Remote Pause
No

Remote Set Standby Mode
No
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Tanto la Pausa remota como el Modo de espera de configuracion remota tienen la
configuracién predeterminada No de fabrica. Para cambiar la configuracion de Pausa remota a
Si, presione en cualquier lugar dentro de la fila; aparece el cuadro de didlogo Pausa remota.

Figura 63: Pausa remota

{¥Remote Pause

Establecer el boton de opcion Pausa remota en Si permite pausar la construccion a través de
la aplicacion movil GrabCAD Print y un teléfono celular. Una vez que se pausa la construccion,
no se puede reiniciar de forma remota. El reinicio de la construccién debe realizarse
fisicamente en la impresora.

La impresora también se puede configurar de forma remota en modo de espera utilizando la
pantalla de espera de configuracion remota y la aplicacion mévil GrabCAD Print.

Figura 64: Dialogo de permisos de acceso remoto

{¥Remote Access Permissions

Remote Pause

Yes

Remote Set Standby Mode
No
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Para cambiar la configuracién del modo de espera del sistema remoto a Si, presione en
cualquier lugar dentro de la fila; aparece el cuadro de didlogo Modo de espera del equipo
remoto.

Figura 65: Modo de espera del equipo remoto

{3 Remote Set Standby Mode

Configurar el botén de opcién Modo de espera del equipo remoto en Si permite configurar la
impresora en Modo de espera a través de la aplicacion mévil GrabCAD Print y un teléfono
celular. Una vez que la impresora esta configurada en modo de espera, el modo de impresora
no se puede cambiar de forma remota.

Calibracion

Esta seccion proporciona una descripcion general de la pagina Calibracion y sus
funciones pero no proporciona detalles con respecto a los procedimientos de
calibracion. Consulte "6 Calibracion y ajustes” (pagina 1) para obtener informacion e
instrucciones detalladas del proceso de calibracion.

La pagina Calibracion le permite realizar diferentes procedimientos de calibracién en la
impresora, que incluyen:

» Calibracién de la boquilla
+ Calibracién de la pantalla tactil
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Para abrir la pagina Calibracién, presione el boton Calibracién en la pagina de herramientas,
se mostrara una pantalla similar a la siguiente.

Figura 66: Pagina de calibracion

Calibracion

Calibracion de la boquilla

Calibrada

Calibracion de la pantalla tactil

Calibracién de la boquilla

El estado de calibracién de la impresora se vera en la hilera Calibracion de la boquilla. Se
mostrara Calibrada o No calibrada, en funcién del estado de calibracién de la impresora.

Al presionar en cualquier lugar de la hilera Calibracion de la boquilla se abrira una pagina que
le permite seleccionar entre diferentes opciones de calibracién de la boquilla.

Figura 67: Calibracion de la boquilla

alibracion de la boquilla

La pagina de calibracion de la boquilla tiene una opcién para realizar una calibracion
automatica de la boquilla y, ademas, una calibraciéon manual de la boquilla. Al presionar el
botdn Iniciar asociado con cualquiera de estas opciones, podra realizar ese procedimiento de
calibracion particular. Cada procedimiento de calibracion se proporciona en forma de un
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asistente que lo guiara en el proceso de realizar el procedimiento de calibracidon. Consulte
"Calibracion automatica de la boquilla" (pagina 2) y "Calibracién manual de la boquilla"
(pagina 5) para obtener informacion detallada.

Figura 68: Opciones de calibracion de la boquilla

Calibracion de la boquilla

Calibracién automatica de la
boquilla

7 minutos aproximadamente

Calibracion manual de la
boquilla

Iniciar

Calibracion de la pantalla tactil

Al presionar en cualquier parte de la hilera Calibracion de la pantalla tactil se abrira un cuadro
de dialogo que le permitira recalibrar el visor de la pantalla tactil. Consulte "Calibracién de la
pantalla tactil" (pagina 14) para obtener instrucciones detalladas.

Figura 69: Calibracion de la pantalla tactil

Calibracién de la pantalla tactil
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Mantenimiento

Esta seccién proporciona una descripcién general de la pagina Mantenimiento y sus
funciones, pero no entra en detalles con respecto a los procedimientos de
mantenimiento de la impresora. Consulte Capitulo , 7 Mantenimiento (pagina 1) para
obtener informacién de mantenimiento detallada.

Desde esta pagina puede realizar varios procedimientos de mantenimiento de la impresora y
ver informacion del estado de la impresora/diagnéstico. Tenga en cuenta que el mantenimiento
avanzado debe ser realizado por un representante del servicio autorizado solamente.

Para abrir la pagina Mantenimiento, presione el boton Mantenimiento en la pagina de
herramientas, se mostrara una pantalla similar a la siguiente.

Figura 70: Pagina de mantenimiento

#Mantenimiento

Gantry/plataforma

x:8,1Tin y:40in/40in 2:3,7in

Camara

66C / 66C

Actualizar software

v 2.1.5001

Odémetros del sistema

horas / constr

Gantry/Plataforma

La informacion de posicion para los ejes X, Y y Z se muestra en la hilera Gantry/plataforma. Al
presionar cualquier punto de la hilera Gantry/plataforma se abrira la pagina Gantry/plataforma.

Figura 71: Posicion X, Y, Z

Gantry/plataforma

x:81in y:40in/40in z:37in

El botdn de flecha de direccién Unica de la seccién Gantry le permite mover el cabezal en los
ejes X e Y. Al presionar el boton Flecha delantera, se movera el montaje del cabezal hacia la
parte delantera del gantry.
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Los botones de flecha de dos direcciones de la seccion Fase: le permiten mover la placa (Z)
hacia arriba o abajo.

» Al presionar el boton Flecha hacia arriba, se movera la plataforma Z a la posicion
Z media.

» Al presionar el boton Flecha hacia abajo, se movera la plataforma Z a la posicion
Z inferior.

La informacién que se muestra en la parte de posiciones de la pagina se actualizara para
reflejar cambios en las posiciones X, Y y Z hechos mediante los botones de flechas
direccionales.

Figura 72: Pagina gantry/plataforma

#.Gantry/plataforma

Posiciones

5in y:4,00in/4,01in  z:3,14In

Controles

Gantry:

Camara
La hilera Camara muestra la temperatura actual comparada con la temperatura de punto de
ajuste de la camara del horno.
Figura 73: Temperatura de la camara
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Actualizar software

La hilera Actualizar software muestra la version del software controlador instalado en la
impresora.

Figura 74: Actualizar software

Actualizar software

v 2.1.5001

Al presionar en cualquier lugar de la hilera Actualizar software se abrira una pagina que le
permite actualizar la versidn de software controlador de la impresora (consulte “Updating
Controller Software” (page 1) para obtener detalles).

Figura 75: Pagina de actualizacion del software controlador

Actualizar software

C/ En espera del archivo de actualizacién

Direccién IP 10.10.112.222
Mascara de subred 255.255.255.0
Direccion de puerta de enlace 10.10.112.1
Direccién MAC 3C:70:59:92:45:32

Configurar la red

Odometros del sistema

La hilera de oddémetros del sistema muestra la cantidad de horas que la impresora estuvo
construyendo.

Figura 76: Odometros del sistema
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Numero de serie

La hilera Numero de serie muestra el numero de serie Unico de la impresora. Este nimero
también se puede encontrar en la etiqueta de la superficie exterior de la impresora (vea la
Figura 3 (pagina 3) para la ubicacion de la etiqueta con el numero de serie).

Figura 77: Numero de serie

Serjal Number

Licencias de cédigo abierto

Al presionar en cualquier lugar de la hilera Coédigo abierto se abrird una pagina que mostrara
informacion legal relacionada con el software de codigo abierto que se ejecuta en la
impresora. Los archivos que se muestran son de solo lectura.

Figura 78: Licencias de cédigo abierto

Licencias de cédigo abierto

Tipo de sistema
La fila Tipo de sistema muestra la informacion de tipo de modelo de la impresora F120.

Figura 79: Tipo de sistema

stem Type

Herramientas USB

Al presionar en cualquier parte de la hilera Herramientas USB se abrira una pagina que le
permite:

Actualizar la version del software controlador de la impresora desde una memoria flash
USB (consulte "Actualizacion del software controlador” (pagina 1) para obtener detalles).

Exportar el archivo de configuracion del sistema a una memoria flash USB (consulte

"Exportacion del archivo de configuracion del sistema (.CFG)" (pagina 5) para obtener
detalles).

Figura 80: Actualizar software

Herramientas USB
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Red

La impresora se configurd para su red como parte de la instalacion y configuracién
inicial (consulte "Configuracion de la red" (pagina 4)). La informacion de esta
seccidn se proporciona para ayudarlo a comprender las funciones de la parte de red
de la pagina Configuraciones.

En la pagina Configuraciones puede configurar la conexion de red de la impresora, las
opciones incluyen estatica, dinamica (predeterminada) o Wi-Fi. El tipo de red seleccionado
determinara las hilares y ajustes configurables que se muestran en la pagina Red.

Para abrir la pagina Red, presione el botén Red en la pagina de herramientas; se mostrara
una pantalla similar a la siguiente.

Figura 81: Pagina de red

Tipo de conexién

Cableado

Modo de red

Direccién IP

10.10.112

Direccién MAC

Al presionar en cualquier de la hilera Tipo de conexién podra seleccionar entre una red
cableada (estatica o dinamica) o inalambrica (Wi-Fi); se selecciona cableada en forma
predeterminada. Use los botones de seleccién Cableado e Inalambrico para seleccionar un
tipo de conexion. Después de seleccionar el tipo de conexion, presione el botdn Atras para
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salir y regresar a la pagina de red, el tipo de conexion seleccionado se indicara en la hilera
Tipo de conexién (consulte Figura 83 (pagina 60) y Figura 84 (pagina 60) a modo de
referencia).

de Wi-Fiy la configuracion Wi-Fi de la impresora esta ajustada en Encendido
(consulte "Wi-Fi" (pagina 47) para obtener detalles). Si no se instalé un dongle o si
se instalé un dongle pero la configuracion Wi-Fi de la impresora esta ajustada en
Apagado, esta hilera estara oculta de la vista y no tendra la opcion de configurar una
red Wi-Fi.

@ La opcidn de tipo de conexién inalambrica solo se mostrara si se instalé un dongle

Figura 82: Seleccione el tipo de conexion

< Tipo de conexién

Cableado

Inalambrico

En funcién del tipo de conexion seleccionado (cableada o inaldambrica) la segunda hilera que
se muestra en la pagina de red variara.

+ Si se selecciona el tipo de conexion cableado, se mostrara la hilera Modo de red.
» Si se selecciona el tipo de conexion inalambrico, se mostrara la hilera Redes disponibles.
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Consulte la informacion detallada en la seccién siguiente para obtener informacion especifica
de los tipos de conexién disponibles.

Figura 83: Pagina de red: Hilera modo de red

|I|. I- i conexion

Modo de red
Es

Figura 84: Pagina de red: Hilera redes disponibles

Tipo de conexidn

Inalambrico

Si se selecciona el tipo de conexidn cableado, se mostrara la hilera Modo de red (consulte
Figura 83 (pagina 60) como referencia). Al presionar en cualquier parte de esta hilera podra
seleccionar entre un modo de red estatico o dindmico. Se selecciona dinamico en forma
predeterminada. Use los botones de seleccion Estatico y Dinamico para seleccionar un
modo de red. Después de seleccionar un modo de red, presione el botdon Atras para salir y
regresar a la pagina de red; el tipo de modo de red seleccionado se indicara en la fila Tipo de
conexion.

Figura 85: Seleccione modo de red cableado

7 Modo de red

Estatica

Si se selecciona el tipo de conexién inaldambrico, se mostrara la hilera Modo Redes disponibles
(consulte Figura 84 (pagina 60) como referencia). Al presionar en cualquier lugar de esta
hilera se abrira una pagina que le permite explorar y conectarse a una red Wi-Fi disponible.
Después de seleccionar una red disponible, ingresar la contrasefia o el nombre de usuario
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requerido para conectarse a la red (si corresponde) y guardar la configuracién de red; presione
el boton Atras para salir y regresar a la pagina de red; el nombre de la red inalambrica
seleccionada se indicara en la fila de redes disponibles.

Figura 86: Seleccione modo de red inalambrico

< Redes disponibles

MyNetwork1

MyNetwork2
~Thad

-

MyNetwork3
o~ MyNetwor

Configuracién de red dinamica

Cuando se active la opcion de red cableada Dinamica (DHCP), un servidor de red o
computadora generara una direccion IP para la impresora. El servidor o la computadora
pueden generar una direccién IP diferente de tanto en tanto. La direccién IP generada se
mostrara en el campo Direccion IP, y también se mostrara la informacion de Mascara de
subred, Direccién de puerto de enlace y Direccion MAC.

Cuando finalice, presione el botdn Atras para salir y volver a la pagina de herramientas.

Figura 87: Configuracién de red dinamica

Tipo de conexién

Cableado

Modo de red

Dinamica

Direccién IP

10.10.111.

Direccion MAC
AA:BB:CC:DD:EE:FF
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Configuracioén de red estatica

Cuando se activa la opcidn red cableada Estatica, debe ingresar manualmente una Direccion
IP, Mascara de subred, y Direccién de puerto de enlace para la impresora (proporcionados por
el administrador del sistema). Use el teclado para configurar esta informacion, simplemente
toque un campo en la pantalla para seleccionarlo y luego use el teclado que se muestra para
ingresar la informacion de red. Toque en cualquier lugar de la pantalla fuera del teclado para
salir y cerrar el teclado. Presione el boton Aplicar para guardar la informacién de red
configurada. Una vez que se presioné el botén Aplicar y se guardd la informacion de red, esta
no cambiara.

Consulte al administrador del sistema si usted no conoce la direccion IP, la mascara
de subred o la direccién de puerta de enlace.

Cuando finalice, presione el boton Atras para salir y volver a la pagina de herramientas.

Figura 88: Configuracién de red estatica

Direccion IP
10.10.112.222

Mascara de subred
255.255.255.0

Direccion de puerta de enlace
10.10.112.1

Configuracion de red Wi-Fi

Cuando se activa la opcion de red inalambrica, puede explorar y conectarse a la impresora por
medio de su Red Wi-Fi local (consulte Figura 86 (pagina 61)). En funcién de los requisitos de
seguridad de la red puede ser necesario ingresar una contrasefa y/o nombre de usuario para
conectarse a la red. Use el teclado para configurar esta informacion, simplemente toque un
campo en la pantalla para seleccionarlo y luego use el teclado que se muestra para ingresar la
informacion de seguridad de red. Toque en cualquier lugar de la pantalla fuera del teclado para
salir y cerrar el teclado. Presione el boton Conectar para guardar la informacion de red
configurada. Una vez que se presion6 el boton Conectar y se guardé la informacion de red,
esta no cambiara.
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Presione el botén Atras para salir y regresar a la pagina de red; el nombre de la red
inalambrica seleccionada se indicara en la hilera de redes disponibles.

Figura 89: Pagina de red Wi-Fi

Tipo de conexidn

Inalambrico

Redes disponibles
Network1

Direccién IP
10.10.10.4

Direccion MAC
C:DD:EEFF

Presione el botdn Atras para salir y volver a la pagina de herramientas. El botén de red se
actualizara y se mostrara un indicador azul que indica que la impresora esta configurada para
una red Wi-Fi.

Figura 90: Cuadro de dialogo Ingresar configuraciones de red)
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Encendido

Reiniciar

ix stratasys

En la pagina Encendido puede apagar o reiniciar la impresora. Se recomienda usar la opcion
Cerrar en esta pagina para apagar la impresora, en lugar de simplemente presionar el botén
Encendido/Apagado ubicado en la parte delantera de la impresora.

Para abrir la pagina Encendido, presione el botén Encendido en la pagina de herramientas;
se mostrara una pantalla similar a la siguiente.

Figura 91: Pagina de encendido

(O Encendido

Reiniciar

Al presionar en cualquier parte de la hilera Reiniciar se abrira un cuadro de dialogo que le
permite reiniciar manualmente la impresora.

Figura 92: Reiniciar

Reiniciar

Al presionar el botdn Si en este cuadro de dialogo, la impresora se reiniciara
automaticamente. Presione el botdn Atras para salir y volver a la pagina de encendido.

Figura 93: Cuadro de didlogo de confirmacion de reinicio

OReiniciar

¢Esté seguro?

) Pagina 64
© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Como trabajar con la pagina de herramientas Luz

Cerrar

Al presionar en cualquier parte de la hilera Cerrar se abrira un cuadro de didlogo que le
permite apagar la impresora.

Figura 94: Cerrar

Al presionar el botén Si en este cuadro de dialogo, la impresora se apagara automaticamente.
Presione el botdn Atras para salir y volver a la pagina de encendido.

Figura 95: Cuadro de dialogo de confirmacion de reinicio

O Cerrar

cEsté segura?

Luz

El botdn de luz es la Unica opcion de la pagina de herramientas que no abre una pagina nueva
al presionarlo. En cambio, el botdn de luz le permite encender o apagar la luz del horno. Un
indicador en el angulo superior izquierdo del botén muestra el estado actual de la luz del horno
(encendida o apagada). El botén Luz puede aparecer en los siguientes estados:

Tabla 13: Botdn de luz: Estados del boton

Estado del botén Descripcion

La luz del horno esta ENCENDIDA.

Al seleccionar el boton de luz en este estado se
APAGARA la luz del horno.

La luz del horno esta APAGADA.

Al seleccionar el botén de luz en este estado se
ENCENDERA la luz del horno.
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5 OPERACION DE LA
IMPRESORA

Este capitulo explica los pasos basicos para el funcionamiento de la impresora F120.

Operaciones basicas del usuario

Encendido de la impresora

Para encender la impresora:

1. Conecte directamente el extremo macho del cable de alimentacién eléctrica provisto al
tomacorriente conectado a tierra.

2. Conecte directamente el extremo hembra del cable al tomacorriente ubicado en la parte
posterior de la impresora (consulte Figura 4 (pagina 4) para ver la ubicacion).

3. Presione el botén Encendido que esta ubicado en la parte delantera de la impresora.

Figura 1: Ubicacién del boton de encendido

Botén de encendido

4. Laimpresora se pondra en marcha. Se encendera la pantalla tactil y comenzara a
inicializarse.

5. Ademas, la primera vez que se enciende la impresora se mostrara un cuadro de dialogo
solicitandole que seleccione el idioma de su eleccidn. Seleccione el botén de seleccion
que corresponde al idioma de su eleccion tocando su hilera en la pantalla, luego confirme
su seleccion.

Figura 2: Pantalla de inicializacion y arranque

stratasys
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6. Cuando se completa el proceso de inicializacion y arranque, la pantalla tactil se actualizara
para mostrar la pagina de construccion y la impresora realizara automaticamente una
calibracién del gantry XY (consulte "Calibracion del gantry XY" (pagina 16) para obtener
detalles).

Figura 3: Pagina Construccion

@ seleccionar un trabajo

Cargar archivo

Apagado de la impresora

Para apagar la impresora:
1. Verifique que la impresora esté detenida (inactiva) y que no esté construyendo.

2. Presione el botén Encendido que esta ubicado en la parte delantera de la impresora
(consulte Figura 1 para obtener la ubicacion del botén).

3. Se mostrara un cuadro de didlogo que le preguntara si confirma el apagado, presione Si
para apagarla.

Figura 4: Confirmacién de apagado

OCerrar

(Esté seqguro?
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4. Después de unos minutos la impresora se apagara.

Tenga en cuenta que este procedimiento solo apaga la electrénica. Para desconectar
completamente la energia eléctrica de la impresora, debe desenchufar el cable que se
encuentra en la parte posterior de la impresora.

Durante periodos prolongados sin uso mayores de 72 horas, descargue el material,
guardelo en una bolsa hermética y apague el sistema.

Carga del material

La informacion de esta seccion lo conducira a través del proceso de carga de material en los
cabezales para modelo y de soporte. A medida que completa los pasos necesarios, asegurese
de observar la informacién del estado que se muestra en la pantalla tactil.

Precaucion:

Cuando la impresora permanece inactiva por mas de 72 horas, si se deja el material
en los tubos de filamento podrian presentarse problemas en la calidad de la pieza
debido a una falla en la construccién causada por el filamento himedo. Para evitar
esto:

* Retire el filamento de los tubos.

o bien

» Descargue el filamento y corte seis pies de material de la caja de bobina de
material.

Solo se puede cargar material cuando la impresora esta detenida (inactiva) y no esta
construyendo.

La seccidn "Preparacion de la caja de bobina de material" (pagina 3) describe los pasos
necesarios para preparar una caja de bobina de material para usarla y destaca los
componentes de la caja de bobina de material. Una vez que la caja de bobina de material esta
preparada para su uso, los pasos de la seccion “Conexion de la caja de bobina de material a la
impresora” lo guiaran en el proceso de conexion de la caja de bobina de material y carga del
material en el cabezal.

Se deben conectar a la impresora F120 dos cajas de bobina de material, una para modelo y
otra de soporte, para que pueda construir.

Preparacion de la caja de bobina de material

g stratasys

Cuando prepara una caja de bobina de material, abra la caja y direccione el tubo de material y
la llave de filamento a través de las muescas de encaminamiento. Cierre la caja. Una vez que
el tubo de filamento y la llave estan encaminadas, tire del extremo del filamento hasta que

aproximadamente 1,2 metros de material estén fuera del tubo de material. Corte 1,2 metros de
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Carga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

filamento con un cuter de 5 pulgadas incluido en el kit de bienvenida. Esta longitud de material
se retira para control de humedad. Consulte la Figura 5 para obtener detalles de la caja de
bobina de material.

Figura 5: Detalles de la caja de bobina de material

Chip de memoria
del cartucho

Tubo de filamento

F120CoilBox

La caja de bobina de material esta lista para ser instalada en la impresora. Siga los pasos de
"Conexion de la caja de bobina de material a la impresora” (pagina 4) para conectar la caja de
bobina de material y cargar el material en el cabezal.

Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

Una vez que prepard adecuadamente la caja de bobina de material, puede comenzar el
proceso de carga del material. Al precargar el filamento en las ruedas de accionamiento, el
filamento de la bobina se coloca en posicion para ser cargado en la boquilla del licuefactor en

el cabezal.
Para instalar y cargar material de una caja de bobina de material:

¥ stratasys Pagina 4
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Carga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

Verifique que la impresora esté detenida (inactiva) y que no esté construyendo.

2. Seleccione el boton Materiales en el menu de navegacion, se abrira una pantalla similar a
la de la Figura 6 (pagina 5). La informacion que se muestra representa la configuracion
actual de la impresora.

Figura 6: Configuracion actual: Carga de material

Materials

Model Support
v g7c/0C v g7Cc/o0C
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Carga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

3. Haga clic dentro del recuadro resaltado en gris para el tipo de material (para modelo o de
soporte) que desea cargar. Se mostrara una pantalla similar a la siguiente. Haga clic en el
botdn Cargar.

Figura 7: Configuracion actual: Cargar material para modelo

Materials

Empty
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Carga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

4. Al hacer clic en el boton Cargar se activa el asistente de carga de material de la impresora
F120. Se visualiza la siguiente pantalla.

Figura 8: Pantalla del asistente de carga de material

Load Filament

nding
nent into the
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Carga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

5. Sujetar el extremo del filamento de material e insertarlo en el puerto de material
correspondiente (vea la Figura 9). Alimentar el filamento en el puerto de material hasta que
se detenga firmemente. En este punto, la maquina comenzaré a alimentar el material en el
licuefactor.

Figura 9: Puertos de material

Puerto de material
para modelo

Puerto de material
de soporte

6. El material comienza a cargarse en la boquilla del licuefactor, en el cabezal. El recorrido
que se muestra entre el icono de estado del material y el icono de estado del cabezal
queda resaltado para indicar el progreso de la carga (vea la Figura 32 (pagina 35)).

7. Cuando el filamento alcanza el cabezal, ingresa en la boquilla del licuefactor y comienza a
calentarse a la temperatura operativa del material (automatico, se basa en los datos del
chip de memoria de la caja de bobina de material). Este paso también ajusta la
temperatura del horno a un valor correcto para el material que se estéa cargando.

8. Cuando la boquilla esta dentro de los tres grados de la temperatura de punto de ajuste el
cabezal se mueve al area de purga y la boquilla purga una pequefa cantidad de material.
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’ © Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Carga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

9. Coloque la llave del filamento en la ranura correspondiente. Mientras se carga el material,
se mostrara una pantalla similar a la siguiente.

Figura 10: Carga de materiales

Materials

. Model . Support
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Carga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

10. Cuando finaliza el proceso de carga, se mostrara una pantalla similar a la siguiente. Ahora
el material se carga en el cabezal de la impresora.

Figura 11: Material cargado

Materials

Support
v 84C/0C

Solo se puede cargar un material a la vez.

11. Presione el boton Atras en la pagina de detalles del material para salir y volver a la pagina
de materiales.

12. Si es necesario, realice este procedimiento para el material de soporte.

13. Una vez que se carga el material, el recorrido del filamento entre el icono de estado del
material y el icono de estado del cabezal correspondiente se vera en azul sélido, el icono
de estado del cabezal cambiara de gris a azul y el icono de estado del material mostrara
un borde azul sdlido.

Ahora esta listo para seleccionar un trabajo para construir, consulte "Tareas basicas de
construccion de trabajos" (pagina 16) para obtener informacioén sobre seleccionar y comenzar
un trabajo.
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Descarga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

Descarga del material

Precaucion:

Cuando la impresora permanece inactiva por mas de 72 horas, si se deja el material
en los tubos de filamento podrian presentarse problemas en la calidad de la pieza
causados por el filamento humedo. Para evitar esto:

+ Descargue el filamento y corte 1,2 metros de material de la caja de bobina de

material.
» Cortar el filamento aproximadamente a 5 centimetros del final de la llave del
filamento. Doblar el filamento 90 grados para evitar que este se retraiga en la

llave.

+ Cuando se vuelve a cargar el material, tire del extremo del filamento hasta que
aproximadamente 1,2 metros de material queden fuera del tubo de material y
corte el filamento en este punto.

Realice los siguientes pasos para descargar el material.
1. Verifique que la impresora esté detenida (inactiva) y que no esté construyendo.

2. Seleccione el boton Materiales en el menu de navegacion, se abrira una pantalla similar a
la de la Figura 12 (pagina 12). La informacién que se muestra representa la configuracion
actual de la impresora.

ix stratasys Pagina 11
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Descarga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

= stratasys

3. Observe la informacién del estado que se muestra para cada uno de los iconos de estado

de material. Para un material cargado, el recorrido entre el icono de estado del material y
el icono de estado del cabezal correspondiente se vera en azul sélido, el icono de estado
del cabezal se vera azul y el icono de estado del material mostrara un borde azul sélido.

Figura 12: Configuracion actual: Descarga de material

Materials

Model
87c/o0C
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4. Abra la pagina de detalles del material que corresponde al material que desea descargar

tocando este icono de estado del material en la pantalla.

5. Presione el botén Descargar en la pagina de detalles del material.

Figura 13: Botén Descargar

Solo se puede descargar un material a la vez.

El asistente de material de descarga de la impresora F120 se inicializa y el material
comienza a descargarse del cabezal. El proceso de descarga tardara varios minutos,
tenga paciencia.

» Elrecorrido que se muestra entre el icono de estado del material y el icono de estado
del cabezal queda resaltado para indicar el progreso de la descarga (vea la Figura 32
(pagina 35)).

* Unicono de estado del cabezal se actualizara y se volvera gris solido, para indicar que
el material no esta cargado en el cabezal.

Cuando el material se descarga del cabezal y el asistente de descarga del material de la
impresora F120 completa su proceso. Consulte Figura 15 (pagina 13).

* Retirar la llave del filamento del puerto de material.

) Pagina 12
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Descarga del material Conexion de la caja de bobina de material a la impresora

+ Cortar el filamento aproximadamente a 5 centimetros del final de la llave del filamento.
Doblar el filamento 90 grados para evitar que este se retraiga en la llave. Consulte
Figura 14 (pagina 13).

» Extraer el filamento restante del puerto de materiales y desecharlo.

Figura 14: Corte el filamento después de la descarga
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8. Abra la caja de bobina de material y coloque la llave de filamento y el tubo de filamento.
Cierre la caja de bobina de material.

Figura 15: Pantalla de material descargado

Se descargé

Retirar la llave del filamento del puerto de material.

Cortar el filamento aproximadamente a 5 centimetros del final de la llave
del filamento. Doblar el filamento 90 grados para evitar que este se
retraiga en la llave

Extraer el filamento restante del puerto de materiales y desecharlo.
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Reemplazo del cabezal Manejo/Almacenamiento de materiales

En este punto tiene la opcion de cargar un material diferente en la impresora o volver a cargar
el material que recién descargd (consulte "Carga del material" (pagina 3) para obtener

instrucciones detalladas).
@ Las cajas de bobinas vacias de material pueden tener pequefios volumenes

inutilizables de material remanente. El material remanente permite tolerancias
de fabricacion.

Manejo/Almacenamiento de materiales

Los materiales termoplasticos FDM de Stratasys mantendran un desempefio apropiado del
producto durante un periodo prolongado si se manipulan y almacenan conforme a los
procedimientos recomendados. Al igual que otros termoplasticos, el filamento puede absorber
humedad cuando esta expuesto a la humedad del ambiente. Las cajas de bobinas de material
de Stratasys estan disefiadas para minimizar la exposicion a la humedad mientras estan
cerradas y abiertas. Si el flamento de una bobina absorbe humedad, puede quedar afectada
la calidad de la superficie de la pieza terminada, la calidad de la costura y la estética general
de la pieza. Se debe tener el cuidado de verificar que el filamento permanezca seco.

Precaucion:
A El almacenamiento del material debe realizarse en un rango de 13 °C a 30°C (55 °F
a 86°F), con una humedad relativa inferior al 70%.

Las cajas de bobinas de material de soporte y para modelo contienen 3277 cc (200 in3) de
filamento.

Las cajas de bobinas de material también contienen material desecante, el desecante esta
disefiado para mantener los niveles apropiados de humedad en una caja de bobina de
material. Una vez que el desecante queda expuesto al aire del ambiente, puede saturarse y
resultar ineficiente para el control de la humedad. Para maximizar la vida util de la bobina, es
esencial un manejo apropiado de la caja de bobina de material.

Reemplazo del cabezal

Cuando un cabezal llega a las 1500 horas de construccion (limite del odémetro), se mostrara
una advertencia en la interfaz del usuario y el icono de estado del cabezal estara resaltado en
rojo en la pagina de materiales. Puede continuar usando el cabezal que excedio su limite del
odémetro, pero se recomienda cambiar el cabezal debido a que la calidad de la pieza sera
imprevisible.

Reemplazo del cabezal

La informacién de esta seccion lo guiara a través del proceso de cambio de un cabezal. Sin
bien las siguientes instrucciones describen el reemplazo de un cabezal para modelo, el mismo
procedimiento se aplica al cabezal de soporte.
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Reemplazo del cabezal Reemplazo del cabezal

1. Descargue el material del cabezal que sera reemplazado (consulte "Descarga del
material" (pagina 11) para obtener instrucciones).

2. Con laimpresora encendida, abra la tapa superior (consulte Figura 1 (pagina 1)).

que se realice una calibracion automéatica de la boquilla una vez finalizado el

El reemplazo de un cabezal mientras la impresora esta encendida asegurara
proceso de reemplazo.

Cuando se abre la tapa superior, automaticamente se desconecta la energia
eléctrica del cabezal y todos los motores.

3. Presione la pestana de bloqueo y desbloquee el cable de cinta del cabezal del cabezal que
reemplazara.

A No tuerza ni aplique fuerza de rotacion sobre el cable plano del cabezal.

Mientras sujeta solo el conector, desconecte con cuidado el conector del cabezal.
Desconecte el tubo de material del cabezal que sera reemplazado.
Desbloquee la palanca de liberacién del cabezal para el cabezal que sera reemplazado.

Figura 16: Conexiones del cabezal
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Tareas basicas de construccion de trabajos Antes de construir

7.

10.
11.

12.
13.

14.

Tire del ensamble del cabezal para retirarlo de la impresora de su posicion en el gantry.

Figura 17: Retiro del cabezal
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Inserte un nuevo ensamble de cabezal en la ubicacion libre en la impresora.

Bloquee el cabezal en su lugar mediante la palanca de liberacion del cabezal. Presione la
palanca cerrada adecuadamente para verificar que el cabezal esté apropiadamente
ubicado.

Conecte el tubo de material al ensamble del cabezal nuevo.

Coloque el conector del cable de cinta del cabezal en el nuevo ensamble del cabezal
verificando que esté completamente ubicado en el cabezal y que el pestillo de retencion
del conector se enganche.

Cierre la tapa superior.

Como realizar una calibracién automatica de la boquilla. Consulte "Calibraciéon automatica
de la boquilla" (pagina 2) para obtener detalles. Tenga en cuenta que la impresora debe
estar encendida antes de que se produzca la calibracion.

Como realizar una calibracion manual de la boquilla. Consulte "Calibracion manual de la
boquilla" (pagina 5).

Tareas basicas de construccion de trabajos

Antes de construir

Para construir un trabajo en primer lugar debe descargar los archivos de trabajos a la
impresora y luego cargar los archivos de trabajos individuales a la cola de trabajo mediante
uno de dos métodos:

3z stratasys
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Tareas basicas de construccion de trabajos Preparacién de la impresora

1. Transferencia por red mediante la aplicacion GrabCAD Print de la computadora de la
estacion de trabajo. Este es el método preferido para agregar trabajos a la cola de trabajo.
Consulte "Método de GrabCAD Print" (pagina 14) para obtener instrucciones detalladas.

2. Método de USB mediante una unidad flash USB colocada en uno de los puertos USB
disponibles. Consulte "Método USB" (pagina 14) para obtener instrucciones detalladas.

La opcion con GrabCAD Print le permite seleccionar un trabajo que fue procesado y enviado a
la impresora (por medio de la conexion Ethernet o Wi-Fi de su centro) mediante la aplicacion
GrabCAD Print de la impresora de su estacion de trabajo. Los trabajos se envian en formato
CMB y se colocan directamente en la cola de trabajo (almacenada en el disco rigido de la
impresora). El archivo CMB contiene la informacién basica del trabajo procesado; esta
informacion se usa para verificar la compatibilidad del trabajo con la configuraciéon de la
impresora. Para obtener informacién sobre el uso de GrabCAD Print, vea el archivo de ayuda
relacionado en la aplicacion GrabCAD Print.

La opcion de USB le permite seleccionar un archivo de trabajo que se guardé en una unidad
flash USB colocada en uno de los puertos USB disponibles (consulte Figura 3 (pagina 3) para
obtener las ubicaciones de los puertos). Este método se puede usar como copia de respaldo
del método de la aplicacion GrabCAD Print si no puede transferir trabajos a la impresora por
medio de su conexién de red (debido a una mala conectividad, un corte en la red, etc.) y
proporciona una opcidn conveniente para que vuelva a imprimir un trabajo comun.
Alternativamente, tiene la opcion de seleccionar un archivo de trabajos Unico fuera de la
unidad flash USB e imprimirlo directamente en la pagina de construccién. Esta opcion solo se
encuentra disponible si la cola de trabajo esta vacia. Consulte "Cémo cargar un archivo"
(pagina 5) para obtener detalles.

Preparacion de la impresora

;ag stratasys

Para preparar la impresora para construir:

1. Encienda la impresora (consulte "Encendido de la impresora" (pagina 1) para obtener las
construcciones).

Advertencia: superficie caliente peligrosa
A Use el equipo de seguridad apropiado cuando maneje elementos dentro del horno,

debido a que las superficies del horno pueden estar muy calientes.

2. Abra la puerta del horno.

3. Coloque un sustrato nuevo en la platina y trabelo en su posicién de construccion
levantando la manija de eyeccién del sustrato.

Precaucion:
Siempre use guantes cuando instale el sustrato. El aceite de manos sobre la

superficie del sustrato resultara en una mala adhesion de la pieza.

construye un trabajo.
El uso de sustratos no proporcionados por Stratasys puede tener impacto en la
calidad de la pieza y la confiabilidad de la impresora.

@ Nunca imprima en la misma ubicacién mas de una vez sobre un sustrato cuando

4. Asegurese de que los cepillos del conjunto de limpieza de la boquilla y las boquillas de la
impresora estén limpios y que el area de purga esté libre de residuos de los materiales
purgados.
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Tareas basicas de construccion de trabajos Seleccion de un trabajo para construir

Seleccion de un trabajo para construir

1.
2.

= stratasys

Complete la cola de trabajo como se describe en "Antes de construir" (pagina 16).

Seleccione el botén Cola en el menu de navegacion, se abrira la pagina de cola para
mostrar la cola de trabajo.

En la lista de la cola de trabajo, ubique el trabajo que desea construir y selecciénelo
tocando su hilera en la pantalla, esto abrira la pagina de detalles del trabajo.

Para construir un trabajo especifico, ese trabajo debe estar en la lista como el
primer elemento de la cola de trabajo. Use los botones de control de la cola de
trabajo para ordenar los archivos de trabajo como desea (consulte "Cémo editar
la cola de trabajo" (pagina 17) para obtener detalles).

@ Los trabajos se construyen en el orden en que aparecen en la cola de trabajo.

En la pagina de detalles del trabajo presione el boton Imprimir, esto pondra el trabajo en
la cola para imprimirlo. Dependiendo de la configuracion de ajuste de ubicacion de la pieza
de la impresora puede mostrarse un cuadro de dialogo (consulte "Ubicacion de la pieza"
(pagina 42)).

» Sila configuracién Activar colocacion de la pieza esta ajustada en apagado
(configuracion predeterminada), no se mostrara un cuadro de dialogo y el trabajo se
construira automaticamente en el centro del sustrato.

» Si ajusta Activar colocacién de la pieza en encendido, se mostrara un cuadro de
dialogo que le permite seleccionar la ubicacion de construccién del trabajo (consulte
Figura 26 (pagina 28)). El cuadro de dialogo contiene un grafico que representa la
placa de la impresora y, ademas, un grafico con un cuadro delimitador azul (el cuadro
imaginario que rodea la pieza). Seleccione la ubicacién de construccion de la pieza
arrastrando y soltando el cuadro delimitador en la pantalla tactil. Cuando termine,
presione el boton Imprimir en el cuadro de dialogo para confirmar la ubicacién que
selecciond y comenzar la construccion.

Se abrira la pagina de construccion y el horno comenzara a calentarse hasta un punto de
ajuste de temperatura determinado por los tipos de materiales especificados para el
trabajo. Tenga paciencia.

Una vez que el horno y las boquillas del licuefactor llegan a la temperatura, la impresora
realizara una calibracion cero Z. Se mostrara "PREPARANDO" en la pantalla de estado de
construccioén, mientras se realiza la calibracion.

Una vez que finaliza la calibracion cero Z, la impresora comienza a construir el trabajo. Se
mostrara "CONSTRUYENDO" en la pantalla de estado de construcciéon, mientras se
construye la pieza (consulte "Informacién disponible durante la construccion” (pagina 19)).

Cuando termine, se mostrara un texto en la pantalla tactil que indica que la pieza finalizada
puede retirarse de la impresora (consulte "Después de completar una construccion”
(pagina 24)).
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Tareas basicas de construccion de trabajos

Informacién disponible durante la construcciéon

Informacion disponible durante la construccion

Durante la construccion, se muestra informacion perteneciente a esa construccion en dos
areas de la pagina de construccion.

g stratasys

El panel de informacion de impresion de trabajos muestra los detalles de un trabajo, tal como
se presentan a la impresora desde la estacion de trabajo de la computadora. Esta informacion
es estética y sirve solo como referencia. Consulte "Visualizacion de la informacion de
impresién de trabajos" (pagina 8) para obtener informacion detallada.

Figura 18: Panel de informacion de impresién de trabajos: Construyendo

Desconocido

La informacién que se muestra en este panel para un trabajo seleccionado incluye:

Nombre del trabajo.

Tiempo de construccion estimado para el trabajo.

Nombre del usuario que envio el trabajo.

Materiales para modelo y de soporte asociados con el trabajo.

La seccion Estado de impresion de trabajos de la pagina de construccion esta formada por un
grafico en dos partes que proporciona informacién sobre un trabajo de construccion. Consulte
"Pantalla de estado de construcciéon" (pagina 9) para obtener informacién detallada.

La parte Estado de impresion de la construccién de este grafico, proporciona informacion
sobre un trabajo seleccionado y/o en construccion. El texto relacionado con el estado
actual de la construccién se muestra en la parte superior del grafico, mientras que el
tiempo de construccion restante se muestra en la parte inferior del grafico.

El anillo externo de progreso de la construccion corresponde a la informacion de la
construccion que se muestra. Mientras progresa la construccion, el porcentaje de
terminacion de la construccion se visualiza mediante el llenado radial del anillo externo de
progreso, en azul, en sentido horario.
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Tareas basicas de construccion de trabajos Advertencias sobre la construccion

+ Altocar la pantalla en el centro de la pantalla de estado de construccién mientras se esta
construyendo una pieza, se alternara la informacion visualizada. Después de tocar la
pantalla, la informacién sobre el tiempo estimado se ocultara de la vista y la pantalla de
estado de construccidon mostrara la cantidad de capas completadas en comparacion con la
cantidad total de capas de la construccién. Al tocar nuevamente la pantalla, se cambiara
nuevamente a la informacion sobre el tiempo estimado que se mostro inicialmente.

Figura 19: Generalidades del estado de impresién de trabajos
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Advertencias sobre la construccion

= stratasys

Si la impresora detecta un problema que puede afectar una construccion, se indicara en la
parte de la Pantalla de notificaciones de "Pagina Construccion" (pagina 4). Se mostrara un
icono con una placa de notificacién amarilla o roja, dependiendo de la gravedad de la
advertencia o error, junto con texto que indica los motivos de la advertencia. Al tocar el texto
de la pantalla se abrira un cuadro de dialogo que indicara el motivo de la notificacién y, en
algunos casos, los pasos necesarios para corregirla (consulte Figura 4 (pagina 4)).

Dependiendo del tipo de advertencia, también podra verse un icono con una placa de
notificacién en "lconos de estado de los materiales" (pagina 27) de "Pagina Materiales"
(pagina 21). Al tocar el icono con la placa de notificacion en la pantalla, se abrira la pagina
Detalles de materiales del material correspondiente que proporcionara informacién que
indicara la causa de la advertencia o error.

+ Cuando carga o descarga materiales puede encontrar advertencias relacionadas con la
carga que es necesario resolver antes de comenzar una construccion.

» Cuando comienza una construccion puede encontrar diferentes advertencias en relacion a
la configuracion actual de los materiales de la impresora. Si la impresora no esta calibrada,
los materiales instalados en la impresora no coinciden con los requisitos de la construccion
o la impresora no contiene suficiente material para completar la construccion, recibira una
advertencia que le indicara que resuelva este problema.

Puede elegir ignorar la advertencia y continuar la construccién, pero la calidad de
la construccion de la pieza sera imprevisible. Una advertencia generada desde
una discrepancia de compatibilidad de modelo/soporte no puede pasarse por
alto.

+ En algunos casos, la advertencia impedira que comience una construccién y sera
necesario corregirla antes de que la impresora pueda construir una pieza.
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Tareas basicas de construccion de trabajos

Como poner en pausa una construccion

Mientras la impresora esta construyendo, es posible que se visualicen varias advertencias
relacionadas con pausas o interrupciones. Algunas de estas advertencias pueden deberse
a una pausa o interrupcion manual, mientras que otras pueden ser el resultado de una
pausa o interrupcién automatica de la construccion por parte de la impresora.
Dependiendo de la gravedad de la advertencia usted podra o no reanudar la construccion.

Consulte "Advertencias y errores” (pagina 1) para obtener una lista detallada de las
advertencias que puede encontrar e instrucciones acerca de como corregirlas.

Como poner en pausa una construccion

Durante una construccién puede seleccionarse el botdn de pausa de la pagina de
construccion (consulte "Boton de pausa” (pagina 12) para obtener detalles). La impresora
puede hacer pausas automaticamente o se puede poner en pausa manualmente con este
botén:

= stratasys

Una pausa automatica ocurre cuando una caja de bobina de material se queda sin
material, se detecta una falla, etc.

Una pausa manual ocurre cuando se presiona el boton Pausa.

Cuando la impresora realiza una pausa:

1.

Se completa el recorrido de la herramienta, la plataforma Z baja ligeramente y luego el
ensamble del cabezal queda en espera. Se mostrara "PAUSADOQ" en la pantalla de estado
de construccion, (consulte Figura 20).

Si se produce la pausa automatica, se mostrara un texto en la parte de visualizacién de
notificaciones en la pagina de construccion. Si se toca el texto en la pantalla se abrira un
cuadro de dialogo que indicara el motivo de la condicién de pausa (por ejemplo, caja de
bobina de material vacia). Corrija esta condicion y luego presione el botén Cerrar para
salir del cuadro de dialogo. (Consulte "Advertencias sobre la pausa de construccion”
(pagina 7) para obtener una lista de advertencias o errores relacionados con la pausa e
instrucciones para resolverlos).
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Tareas basicas de construccion de trabajos Interrupcion de una construccion

2. El botén Pausa alternara y, en cambio, se mostrara el botéon Reproducir. Para reanudar la
construccion presione el boton Reproducir en la pagina de construccién. Se enviara un
comando de reanudacion a la impresora indicandole que reanude la construccion
(consulte Figura 20).

La impresora no reanudara la construccion al instante, tenga paciencia.

Si la puerta del horno esta abierta, no se reanudara la construccion de la pieza
de inmediato. Toque el texto que se muestra en la parte de visualizacion de
notificaciones de la pagina de construccion para verificar que no haya errores
para resolver esta situacion.

Figura 20: Construccion pausada

3. Una vez que se reanuda la construccion, se mostrara "CONSTRUYENDO" en la pantalla
de estado de construccién y el botén de pausa se mostrara en estado no seleccionado
(consulte Tabla 3 (pagina 12)).

Interrupcidon de una construccion

Cuando la impresora esta construyendo, tendra la opcion de interrumpir directamente la
construccion. Haga lo siguiente:
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Tareas basicas de construccion de trabajos Interrupcion de una construccion

1. Puede seleccionarse el botdn Interrupcién en la pagina de construccion (consulte "Boton
Interrumpir" (pagina 12) para obtener detalles), presione el botén Interrumpir.

2. Se mostrara un cuadro de didlogo que le permitira confirmar o cancelar la interrupcion,
presione el botén Aceptar en el cuadro de dialogo para confirmarla.

Figura 21: Cuadro de dialogo de confirmacién de interrupcion

Confirmar interrupcién

iInterrumpir la construceién?

3. Se enviara un comando de interrupcion a la impresora y el cuadro de dialogo de
confirmacioén se cerrara.

4. La plataforma Z se movera al final de su recorrido. Una vez que la plataforma Z llega al
final del recorrido la pagina de construccion se actualizara y se mostrara una confirmacion
de la construccion interrumpida, se mostrara "CANCELADQO" en la pantalla de estado de
construccion (consulte Figura 22 (pagina 24)).
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Tareas basicas de construccion de trabajos Después de completar una construccién

5. Los botones de controles de impresidn de trabajos estaran ocultos y, en cambio, se
mostrara "Construccion cancelada" en esta parte de la pagina de construccién. Al tocar el
texto de la pantalla se abrira un cuadro de dialogo con instrucciones sobre cémo eliminar
la construccion interrumpida y preparar la siguiente construccion (consulte Figura 22).

Figura 22: Pagina de construccion: Construccion cancelada

CANCELADO

RESTANTE

Construccion cancelada >

Después de completar una construccion

Después de completar una construccion, la impresora realiza las siguientes acciones:

+ La plataforma Z baja y el ensamble del cabezal queda en espera.

+ Se mostrard "HECHOQO" en la pantalla de estado de construccion (consulte Figura 23
(pagina 25)).

+ Los botones de controles de impresion de trabajos estaran ocultos y, en cambio, se
mostrara "Impresion exitosa" en esta parte de la pagina de construccion. Al tocar este
texto en la pantalla se abrira un cuadro de dialogo con instrucciones sobre como preparar
la siguiente construccién.
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Tareas basicas de construccion de trabajos Después de completar una construccion

* El botén de construcciéon mostrara un icono verde con un tilde que indica que la
construccion finalizé exitosamente.

Si la construccion termind anormalmente, se mostrara un indicador de advertencia
en la pantalla. Consulte "Errores de interrupcioén de la construccion” (pagina 10) para
obtener una lista de advertencias o errores relacionados con la interrupcion e

instrucciones para resolverlos.

Figura 23: Cuadro de didlogo de impresién exitosa

V Impresidn exitosa

Retiro de una pieza de la impresora

& stratasys

Advertencia: superficie caliente peligrosa

Use el equipo de seguridad apropiado cuando maneje elementos dentro del horno,
debido a que las superficies del horno pueden estar muy calientes.

Para retirar una pieza de la impresora:
1. Abra la puerta del horno.
2. Presione la manija de eyeccion de sustrato para liberar el sustrato.

Precaucion:

No intente retirar una pieza del sustrato mientras este esta sobre la platina. Puede
dafarse la platina o el nivel de la platina.

3. Retire el sustrato de la platina.
4. Retire con cuidado la pieza del sustrato.
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Como cambiar las configuraciones predeterminadas de la impresora Almacenamiento de trabajos

Como cambiar las configuraciones
predeterminadas de la impresora

Varias configuraciones predeterminadas en fabrica se pueden cambiar por medio de las
opciones de la pagina de herramientas. Para acceder a esta pagina, presione el boton
Herramientas en el menu de navegacion.

Las opciones de la pagina Herramientas estan organizadas en 6 categorias: Configuraciones,
Calibracién, Mantenimiento, Red, Energia y Luz. Puede acceder a las configuraciones
predeterminadas especificas en las siguientes instrucciones a través de la pagina de
configuraciones. Para abrir esta pagina, presione el botén Configuraciones en la pagina de
herramientas.

Después de hacer los ajustes necesarios en las configuraciones predeterminadas, presione el
botdn Atras en el angulo superior izquierdo de la pagina para salir y volver a la pagina de
configuraciones principal.

Almacenamiento de trabajos

= stratasys

La configuracion Mantener el trabajo anterior determina si el trabajo anterior de la impresora
sera almacenado o no en la cola de trabajo una vez que se complete la construccion (consulte
"Espere la pieza" (pagina 40)). Si le preocupa que otros usuarios puedan ver lo que usted
construy6 con la impresora, esta configuracion impedira que se pueda acceder al trabajo
anterior una vez finalizada la construccién. De forma predeterminada, esta configuracion se
ajusta en Encendido, lo cual significa que el archivo del trabajo anterior de la impresora se
almacena en la cola de trabajo y queda disponible para ser seleccionado nuevamente al
finalizar la construccion.

Cuando esta configuracion se ajusta en Apagado, el archivo del trabajo anterior de la
impresora se eliminara de la cola de trabajo al finalizar la construccidn. Sera necesario volver
a enviar el archivo del trabajo a la impresora para construirlo nuevamente.

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera Mantener el trabajo anterior,
se mostrara la pagina Mantener el trabajo anterior. Use los botones de seleccién de la pagina
para apagar o encender la configuracion, segun sea necesario.

Figura 24: Mantener el trabajo anterior

$£+Mantener el trabajo anterior

Encendido

Apagado
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Como cambiar las configuraciones predeterminadas de la impresoraUbicacion de la construccién de la pieza

Ubicacion de la construccion de la pieza

= stratasys

La configuracion Colocacion de la pieza determinara si puede seleccionar o no la ubicacién de
un trabajo en un sustrato antes de comenzar la construccion (consulte "Ubicacién de la pieza"
(pagina 42)).

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera Ubicacién de la pieza, se
mostrara la pagina Ubicacion de la pieza. Use los botones de seleccién de la pagina para
apagar o encender la configuracion, segun sea necesario.

Figura 25: Configurar la ubicacién de la pieza

£} Ubicacion de la pieza

Encendido

Apagado

En forma predeterminada esta configuracion se ajusta en Encendido, lo que significa que
podra seleccionar la ubicacion de un trabajo en el sustrato antes de comenzar la construccién
(consulte "Seleccién de un trabajo para construir” (pagina 18)). Al comienzo de una
construccion se abrira un cuadro de didlogo de Ubicacion de la pieza que le pedira que
seleccione la ubicacién de la construccion de la pieza (consulte la Figura 26 (pagina 28)). El
cuadro de dialogo contiene un grafico que representa la platina de la impresora y, ademas, un
grafico con un cuadro delimitador azul (el cuadro imaginario que rodea la pieza). Puede
seleccionar la ubicacion de construccidn de la pieza arrastrando y soltando el cuadro
delimitador en la pantalla tactil, el cuadro delimitador no puede colocarse fuera de los limites
de la placa. Al presionar el botén Imprimir, confirmara la ubicaciéon que seleccioné y
comenzara la construccion.

También se muestran graficos de "recuadro fantasma", un "recuadro fantasma" representa la
ubicacion en la cual una pieza se construy6 anteriormente. Al hacer clic en el botén Borrar
historial, la pantalla se limpiara, y eliminara los elementos del "recuadro fantasma".
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Como cambiar las configuraciones predeterminadas de la impresora Mostrar unidades

Cuando esta configuracién se ajusta en Apagado, el cuadro de dialogo de ubicacion de la
pieza no se mostrara antes del comienzo de una construccion. Los trabajos de piezas Unicas
se construiran en el centro del sustrato mientras que los paquetes se construiran de acuerdo a
su ubicacién seleccionada en GrabCAD Print.

Figura 26: Cuadro de dialogo de ubicacion de la pieza

Part Placement

Mostrar unidades

= stratasys

En forma predeterminada la Ul esta configurada para mostrar unidades inglesas (pulgadas).
Sin embargo, puede ajustar esta configuracion segun se necesite para que la Ul muestre
unidades métricas.

La configuracion de las unidades determina el tipo de unidades para las cuales esta
configurada la impresora, inglesas o métricas. Para configurar este ajuste, presione en algun
lugar de la hilera de Unidades y se mostrara la pagina Unidades. Use los botones de seleccion
de esta pagina para seleccionar entre unidades inglesas y métricas.

Figura 27: Configurar las unidades
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Como cambiar las configuraciones predeterminadas de la impresora Control de la temperatura del horno

Control de la temperatura del horno

La temperatura de modelado del horno se determina mediante el tipo de material (modelo y
soporte) cargado en la impresora. Es controlada por el software de la impresora y no se puede
modificar; sin embargo, usted tiene control de algunas de las funciones de temperatura del
horno.

La configuracion en Modo en espera le da la posibilidad de poner a la impresora en estado de
ahorro de energia después de finalizada una construccion (consulte "Modo en espera”
(pagina 45)). Cuando esta seleccionada la Ahorro de energia (es decir, el modo de ahorro de
energia esta encendido) el horno de la impresora se apagara automaticamente 2 horas
después de finalizada la construccion, y de este modo ahorrara energia. Cuando esta
seleccionado el botdn Inicio rapido (es decir, el modo de ahorro de energia esta apagado) el
horno de la impresora permanecera encendido durante 60 horas después de finalizada una
construccion, y la temperatura del horno permanecera a la temperatura de construccién del
material.

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera del Modo en espera, se
mostrara la pagina Modo en espera. Use los botones de seleccion de la pagina para apagar o
encender la opcion de ahorro de energia.

Figura 28: Configurar el modo en espera
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Brillo de la pantalla tactil

= stratasys

La configuracion Ajustar brillo le permite ajustar el brillo de la pantalla tactil (consulte "Brillo de
la pantalla" (pagina 46)). De forma predeterminada, la pantalla tactil esta configurada para
tener aproximadamente un 80% de brillo.

Para configurar este ajuste, presione en algun lugar de la hilera de Brillo de la pantalla, se
mostrara la pagina Brillo de la pantalla. Use el grafico deslizante para ajustar el brillo seguin
sea necesario, si desliza a la derecha aumentara el brillo, mientras que si desliza a la izquierda
se mostrara un brillo tenue. Tenga en cuenta que no puede ajustar el brillo de la pantalla al 0%
(completamente atenuado). Después de salir de la pagina de Brillo de la pantalla el brillo
configurado se mostrara como porcentaje en la hilera de Brillo de la pantalla.

Figura 29: Ajustar el brillo de la pantalla

12 Brillo de la pantalla

Brillo de la pantalla
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Estado de la impresora Mostrar el idioma

Mostrar el idioma

En forma predeterminada el texto de la Ul se mostrara en inglés. Sin embargo, puede ajustar
esta configuracion segun se necesite para que la Ul muestre un idioma diferente. Ademas del
inglés, mostrar idioma puede ajustarse en espaiiol, francés, aleman, italiano, ruso, chino y
japonés.

La configuracion de idioma determina el idioma en el cual se configura la Ul. Para configurar
este ajuste, presione en algun lugar de la hilera de Idioma, se mostrara la pagina Idioma.
Utilice la barra de desplazamiento (en el costado derecho de la pagina), para ver la lista de
idiomas disponibles. Seleccione el botdn de seleccidén que corresponde al idioma de su
eleccion.

Figura 30: Configurar el idioma
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Estado de la impresora

Las diferentes paginas de la interfaz del usuario muestran cada uno de los siguientes:
+ Estado del odémetro del cabezal

+ Estado de los materiales

+ Estado de la temperatura

» Version del software controlador

+  Otra informacion de la impresora

Estado del odometro del cabezal

= stratasys

La impresora rastrea y muestra la cantidad total de material extruido a través de un cabezal
desde el ultimo reemplazo. Los valores del odémetro del cabezal se puede determinar por
medio de la pagina de detalles de cabezal del cabezal. Para ubicar esta informacion, presione
el boton de Materiales en el menu de navegacion, se abrira la pagina de materiales. Dos
"Iconos de estado del cabezal" (pagina 22), uno corresponde al cabezal para modelo y otro al
cabezal de soporte, se muestran en la parte superior del area de pantalla de la pagina. Al tocar
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Estado de la impresora Estado de los materiales

uno de estos iconos en la pantalla se abrira la pagina de detalles del cabezal del cabezal
("Visualizacion de detalles del cabezal" (pagina 24)). La informacion del odémetro para el
cabezal seleccionado se muestra en la mitad derecha de la pagina de detalles del cabezal
(consulte Figura 26 (pagina 25)).

Los iconos de estado del cabezal se pueden ver en amarillo o rojo en funcién del odémetro del
cabezal (consulte Tabla 6 (pagina 22)). Se mostrara una notificacion de advertencia u error en
la pagina de materiales cuando un cabezal esta en estado de advertencia o error como
resultado de la informacion relacionada con el odémetro (consulte "Advertencias sobre el
cabezal" (pagina 12) y "Errores del cabezal" (pagina 12)). Un icono de color amarillo indica
una advertencia, que le recuerda que el cabezal esta llegando al limite de su odémetro. Un
icono de color rojo indica un error, que le recuerda que el cabezal excedid el limite de su
odoémetro. Puede continuar usando el cabezal que excedié su limite del odémetro, pero se
recomienda cambiar el cabezal debido a que la calidad de la pieza sera imprevisible. Los
estados de advertencia y error se indicaran en la interfaz del usuario hasta que se reemplace
el cabezal, y tendra que aceptar la notificacion relacionada con estos estados antes de
comenzar cada construccion.

Estado de los materiales

= stratasys

Se puede ver el estado actual de cada una de las cajas de bobinas de material conectadas a
la impresora por medio de la pagina de materiales. Para ubicar esta informacion:

1. Presione el botdon Materiales en el menu de navegacion, se abrira la pagina de Materiales.

2. El area de la pantalla de la pagina tiene dos "lconos de estado de los materiales"
(pagina 27). El icono que estéd a la izquierda pertenece al material para modelo de la
impresora mientras que el icono que esta a la derecha pertenece al material de soporte de
la impresora. La cantidad que se muestra en la parte superior del icono indica a qué ranura
esta conectada la caja de bobina de material (1 0 2). Las barras de colores (que se
muestran en el centro del icono) y porcentaje (se muestra en la parte inferior del icono)
indican el volumen actual del material en la caja de bobina. El nombre y tipo de material en
la caja se muestra en la parte inferior del icono.
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Estado de la impresora Estado de los materiales

= stratasys

3. Al tocar uno de estos iconos en la pantalla se abrira la pagina de detalles del cabezal
("Visualizacién de detalles del material" (pagina 29)).

Figura 31: Ubicaciones del estado de los materiales

Materials

Model Support
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Los iconos y los recorridos del filamento tendran diferentes colores y estados resaltados,
en funcién del estado (consulte Tabla 7 (pagina 28) para obtener explicaciones detalladas
del estado). El color pertenece a los iconos de estado de material para modelo y de
soporte:

Borde azul: indica que se colocé una caja de bobina de material valida en la ranura de
material correspondiente, el recorrido del filamento azul indica que el material de la
caja de bobina se carga en el cabezal y se selecciona para ser utilizado para la
construccion.

Gris (borde discontinuo): un icono que tiene el centro blanco con un borde gris
discontinuo y un recorrido del filamento gris discontinuo indica una caja de bobina de
material no conectada a la impresora.

Amarillo: un icono de color amarillo indica un problema/advertencia (consulte
"Advertencias y errores" (pagina 1) para obtener mas informacion).

* Un volumen del 0% acompafiado de un color amarillo sélido indica una caja de
bobina de material vacia.

Amarillo: un icono de color rojo indica un error (consulte "Advertencias y errores”

(pagina 1) para obtener mas informacion).

* Un borde rojo con una placa de notificacion en el centro del icono indica que la caja
de bobina de material es invalida (es decir no esta autorizada o no es compatible
con el tipo de cabezal asociado).

* Un borde rojo con una placa de notificacion en el centro del recorrido del filamento
indica un error relacionado con la carga.

* Un icono rojo semisdlido indica que ocurrié un error cuando se verifico la fecha en
el chip de memoria de la caja de bobina de material y la caja no puede usarse.

* Unicono rojo solido indica que no es posible la comunicacién con la caja de bobina
de material.
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Estado de temperatura

Temperatura del horno

La temperatura del horno se puede ver en la pagina de mantenimiento. Para ubicar esta
informacion:

1.

Presione el boton Herramientas en el menu de navegacion, se abrira la pagina de
herramientas.

Presione el boton Mantenimiento en la pagina de herramientas, se abrira la pagina de
mantenimiento.

Ubique la hilera Camara en la pagina. Las temperaturas actual y de punto de ajuste del
horno de la impresora se muestran en esta hilera.

Figura 32: Pagina de mantenimiento: Temperatura de la camara del horno

Camara

Temperatura del cabezal

Para ver la informacion de la temperatura relativa a los cabezales para modelo y de soporte en
la pagina de materiales:

= stratasys

1.
2.

Presione el botdn Materiales en el menu de navegacion, se abrira la pagina de Materiales.

El area de pantalla de esta pagina contiene dos iconos de estado del cabezal, uno
corresponde al cabezal para modelo y otro al cabezal de soporte. (Consulte "Iconos de
estado del cabezal" (pagina 22) para obtener mas detalles). La temperatura actual del
cabezal comparada con su punto de ajuste de temperatura se muestra en la parte inferior
del icono.
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Estado de la impresora Version de software

3. Al tocar uno de estos iconos en la pantalla se abrira la pagina de detalles del cabezal. La
misma informacién de temperatura se muestra en esta pagina para los cabezales para
modelo y de soporte.

Figura 33: Pagina de materiales: Temperaturas del cabezal

Materials

Model Support

w
i E
w
(=]

Version de software

Se puede acceder a la informacién de version para el software usado para controlar la
impresora (Software controlador) en la pagina de mantenimiento:

controlador y no se debe confundir con el software GrabCAD Print, que esta

@ El software controlador se instala en la unidad flash ubicada en tablero del
instalado en la computadora de la estacién de trabajo.

1. Para acceder a la pagina de mantenimiento presione el boton Mantenimiento en la pagina
de herramientas (consulte "Cémo trabajar con la pagina de herramientas" (pagina 37)).

Ubique la hilera Actualizar software en la pagina (consulte "Mantenimiento" (pagina 54)).

La informacion de la version de software controlador de la impresora se muestra en la
hilera Actualizar software.

Figura 34: Informacion de la version del software controlador

Actualizar software
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Estado de la impresora Activacion del sistema MTConnect

Activacion del sistema MTConnect

La activacién del sistema MTConnect habilita el protocolo de intercambio de datos MTConnect
entre la impresora y un cliente MTConnect con el fin de realizar un seguimiento de las métricas
definidas por la impresora. MTConnect esta disponible para todos los sistemas de la serie
F123 y requiere la version de firmware 2.2.5940 o posterior.

Se recomienda la versién de firmware 2.2.5940 (o posterior) para todos los
sistemas.

MTConnect debe estar habilitado en la impresora. Para hacer esto desde la pantalla de inicio:

1. Seleccione la pantalla Herramientas.

Figura 35: Pantalla de inicio

@ seleccionar un trabajo

Cargar archivo
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Estado de la impresora Activacion del sistema MTConnect

2. En la pantalla Herramientas, seleccione la pantalla Configuraciones.

Figura 36: Pantalla de configuracion de acceso

Herramientas

3. Enla pantalla Configuraciones, desplacese hacia abajo hasta la configuracion MTConnect.
Seleccione MTConnect.

Figura 37: MTConnect

Wait For Part

Keep Previous Job

Off

Part Placement

On

MTConnect

Off
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Estado de la impresora Activacion del sistema MTConnect

4. En la pantalla MTConnect, toque el botén ON (encendido) para encender MTConnect.

Figura 38: Encienda MTConnect

£+ MTConnect
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Estado de la impresora Activacion del sistema MTConnect

5. Sila impresora esta conectada a una red, puede ver la informacion del dispositivo y los
datos actuales de MTConnect utilizando un navegador web como cliente y la direccién IP
del sistema. La direccion IP se puede obtener a través de la ventana de red.

Figura 39: Informacion de la red

Tipo de conexidn

Cableado

Modo de red

Dinamica

Direccion IP

10.10.111.222

Direccion MAC
AABB:CC:DD:EE:FF

6. Para verificar que el sistema esta en la red, abra un navegador web y escriba http://
XXX.XXX. XXX.XxX:5000/probe reemplazando “xxx.xxx.xxx.xxx” con la direccion IP obtenida.
Se devuelve la informacion del dispositivo.
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Estado de la impresora

Activacion del sistema MTConnect

La direccion IP no necesita estar en segmentos de 3 digitos. No utilice ceros
iniciales. Por ejemplo: Direccion IP = 10.40.202.149, use http://10.40.202.149:5000/
probe, NO http://010.040.202.149:5000/probe

Figura 40: Informacién de la computadora
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Estado de la impresora Activacion del sistema MTConnect

7. Cambiar “probe” a “current” (http://xxx.xxx.xxx.xxx:5000/current) devolvera los datos
actuales de MTConnect del sistema.

Figura 41: Datos de MTConnect

« Hora de creacién: 2020-11-19T17:05:05Z
« Remitente: 370D30639

« Instaceld: 605299318

« Versién: 1.4.0.12

« Tamafio del buffer: 131072

« Siguiente secuencia: 7415699

* Primera secuencia: 7284627

« Ultima secuencia: 7415698

Dispositivo: f370; UUID: D30639

Feeder: ModeloBahial

ix stratasys

Muestras
Marca temporal Tipo Subtipo Nombre D Secuencia Valor

2020-11-13T20:28:13.974563Z | Volumen espacial Volumen actual Volumen actual 1Mb 157 865073.0611
2020-11-13T20:28:13.974563Z | Capacidad espacial Volumen inicial Volumen inicial 1IMb 156 1474835.76
Eventos

Marca temporal Tipo Subtipo Nombre ID Secuencia Valor
2020-11-13T20:28:13.974563Z | Modo del equipo Estado de la carga Estado de lacarga IMb | 164 Apagado
2020-11-13T20:28:13.974563Z | Material Nombre del material Material IMb 158 ASAD_BLK
2020-11-13T20:28:13.974563Z | IDde la Parte ID del material ID de material IMb 159 842
2020-11-13T20:28:13.974563Z | IDde la Parte Fecha de fabricacién Fecha de manufac. IMb| 160 WED DEC 4 01:21:53 2019
2020-11-13T20:28:13.974563Z | IDde la Parte Lote de fabricacién Lote de manufac.1Mb | 168 108739
2020-11-13T20:28:13.974563Z | Nlmero de serie Ntimero de serie Numero de serie1IMb | 163 520314272

Feeder: ModeloBahia2

8. Igualmente, puede ver la informacion del dispositivo y los datos actuales de MTConnect
utilizando un navegador web como cliente y la direccién IP del sistema, incluso si la
impresora no esta en una red. Puede hacer esto conectando directamente una computadora
a la impresora con un cable cruzado conectado a los puertos Ethernet. Asegurese de que el
botén de opcion Estatico esté seleccionado en la ventana Modo de red.

® Static

Dynamic

Figura 42: Red estatica

= Network Mode
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Estado de la impresora

Activacion del sistema MTConnect

9. Conecte una computadora a la impresora en los puertos ethernet usando un cable

cruzado.

10. Navegue a la configuracion de red Ethernet de la computadora y seleccione "Cambiar
opciones de adaptador".

11. Haga clic derecho en Ethernet y seleccione Propiedades.

Figura 43: Localizar la configuracién de Ethernet

Settings

( Home

Ethernet

! Find a setting

| Ethernet

Network & Internet
& Status

& Wi-Fi

% Dial-up

°® VPN

5= Airplane mode

) Mobile hotspot

E Unidentified network
Conne

Related settings

Change adapter options

Change advanced sharing options
Network and Sharing Center

Windows Firewall

Have a question?
Get help

o

& Network Connections

file Edit View Advanced Tools

Oeganize »

L

X

g

T % > Control Panel

e’

Bluetooth Network
b Connection

WiFi

Metwork and Intemet > Network Connections

WOy Cosco AmyComnect Secure
®  Mobility Client Connection
~

G Gremet

12. En la pantalla Propiedades de Ethernet, a partir de las imagenes a continuaciéon como guia
general, configure la “direccién IP” para que coincida con la de la impresora, EXCEPTO el
ultimo triplete que debe cambiarlo por otro nimero entre 1y 255.

13. Configure la "Mascara de subred" para que coincida con la impresora y haga clic en OK.

3z stratasys
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& stratasys

Activacion del sistema MTConnect

14. La computadora y su impresora ahora pueden comunicarse como una red "aislada".
Funcionara el método explicado anteriormente al usar un navegador como cliente.

Figura 44: Propiedades de Ethernet

U Ethernet Properties

Netwoking  Aughentication  Sharing
Connect using:
@@ Intel(R) Ethemet Cannsction (5) 213V

This connection uses the folowing items:

¥ B3 Cient for Microsoft Netwarks ~
| THFie and Prnter Shaing for Microsaft Netwarks |
L] s Microsoft Netwark Adapter Multiplexor Protocol
& 4 Microsoft LLDP Protocol Driver w
< >
U
Description
Transmission Control Protocol/Intemet Protocel. The default
wide area network protocol that provides communication
across diverse interconnected networks.
oK | Cancel

*

Internet Protocol Version 4 (TCP/IPv4) Properties X

General

‘fou can get IP settings assigned automatically if your network supports
this capabiiity, Otherwise, you need to ask your network administrator
for the appropriate 1P settings.

() Obtain an IP address automatically

(®) Use the following IP address:

IP address: [ 10 . 40 .202.150
Subnet mask: 255 .255.255 . §
Default gateway: ' 3 .

Obtain DNS server address automatically

(®) Use the following DNS server addresses:

© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.

Preferred DNS server: . . .
Alternate DNS server: . v .
[ validate settings upon exit i Adyanced...
s
IP Address:10.40.202.149
Network Mask:255.255.255.0
eway Address: 10.40.202.1
nic IP Address:false
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Calibracién de la boquilla.

6 CALIBRACION Y AJUSTES

Este capitulo describe los procedimientos de calibracién y ajustes basicos de la Serie F120.
Puede acceder a los botones y paginas que se describen en este capitulo a través de la
pagina de calibracion.

Para abrir la pagina de calibracion, presione el boton Herramientas en el menu de
navegacion, se abrira la pagina de herramientas (consulte "Cémo trabajar con la pagina de
herramientas" (pagina 37)). En la pagina de herramientas, seleccione el botdn Calibracién, se
abrira la pagina de calibracion.

Figura 1: Pagina de Calibracion

Calibracién

Calibracion de la boquilla

Calibracion de la pantalla tactil

Calibracion de la boquilla.

= stratasys

El estado de calibracién de la impresora se vera en la hilera Calibracién de la boquilla. Se
mostrara Calibrada o Sin calibrar, en funcién del estado de calibracién de la impresora.

Al presionar en cualquier lugar de la hilera Calibracion de la boquilla se abrira una pagina que
le permite seleccionar entre diferentes opciones de calibracién de la boquilla. No puede
construir piezas en la impresora hasta que las boquillas estén calibradas.

Figura 2: Calibracion de la boquilla

Calibracion de la boquilla

) Pagina 1
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Calibracién de la boquilla. Calibracién automatica de la boquilla

La pagina de calibracién de la boquilla tiene una opcién para realizar una calibracion
automética de la boquilla y, ademas, una calibracién manual de la boquilla. Al presionar el
botdn Iniciar asociado con cualquiera de estas opciones podra realizar ese procedimiento de
calibracion particular. Cada procedimiento de calibracién se proporciona en forma de un
asistente que lo guiara en el proceso de realizar el procedimiento de calibracion.

Figura 3: Opciones de calibracion de la boquilla

Calibracion de la boquilla

Calibracion automatica de la
boquilla

7 minutos aproximadamente

Calibracion manual de la
boquilla

Iniciar

Calibracion automatica de la boquilla

= stratasys

Los valores de desvio de la boquilla son la distancia entre las boquillas para modelo y de
soporte en las direcciones X, Y y Z. Los valores precisos de desvio de la boquilla aseguran
que la sendas de la herramienta de soporte estén ubicadas con precision en referencia a las
sendas de la herramienta para el modelo. Los valores imprecisos de desvio de la boquilla
pueden causar problemas de calidad de la pieza tales como material de soporte incrustado en
una pieza o piezas con un soporte inadecuado.

La calibracién automatica de la boquilla registra la boquilla de soporte en relacién a la boquilla
para modelo, lo cual asegura que la ubicacion del cabezal en el eje Z sea correcta cuando se
cambia entre material para modelo o de soporte durante la construccion. Esta calibracion se
realiza automaticamente cuando se reemplaza cualquiera de los cabezales de la impresora.
Tenga en cuenta que la impresora debe estar encendida antes de que se produzca la
calibracion. La calibracion se realizara antes del comienzo de la siguiente construccion luego
del reemplazo del cabezal. Si el cable de cualquiera de los cabezales no esta desenganchado
o totalmente desconectado del cabezal correspondiente, esto activara la calibracion
automatica de la boquilla. La calibracién se iniciara luego de volver a conectar el cable al
cabezal y antes del comienzo de la siguiente construccion.

Para obtener los mejores resultados al imprimir y la maxima vida util del cabezal, se
debe realizar una calibracién manual de la boquilla después de una calibracion
automatica.

) Pagina 2
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Calibracién de la boquilla. Calibracién automatica de la boquilla

Para realizar una calibracién automatica de la boquilla:

1. Coloque un sustrato nuevo en la platina y trabelo en su posicién de construccion
levantando la manija de eyeccién del sustrato.

Precaucion:

Siempre use guantes cuando instale el sustrato. El aceite de manos sobre la
superficie del sustrato resultara en una mala adhesion de la pieza.

2. Abra la pagina de calibracion de la boquilla desde Herramientas > Calibracion >
Calibracion de la boquilla. Se mostrara una pagina similar a Figura 4.

3. Presione el botdn Iniciar para la opcién de calibracién automatica de la boquilla.

Figura 4: Calibracion automatica de la boquilla

Calibracion de la boquilla

Calibracién automatica de la
boquilla

30minutos aproximadamente

Calibracion manual de la
boquilla

Iniciar
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Calibracion de la boquilla. Calibracién automatica de la boquilla

4. Laimpresora realizara la calibracién automatica de la boquilla. Este proceso incluye
calentar o enfriar el horno para alcanzar la temperatura de calibracion requerida. El tiempo
de finalizacién variara en funcion del material usado y de la temperatura inicial de la
camara. El estado y el tiempo restante se actualizara continuamente en la pantalla.

Figura 5: Calibrando desvios de boquillas

Automatic Tip Calibration

Heating
Approximately 30 minutes total time remaining

5. Lafinalizacion del proceso de calibracién se indicara en la pantalla, presione el botén
Terminar en el encabezado de la pagina cuando haya finalizado.

Sifalla la calibracién, se mostrara "Fall6 la calibracién desvios de boquillas" en la
pantalla. No puede construir una pieza en la impresora hasta que las boquillas
estén calibradas. Verifique que no haya nada que bloqueé la boquilla o que cubra
los blancos de calibracion y vuelva a intentar la calibracion automatica de la
boquilla. Si falla la calibracion, realice una calibracion manual de la boquilla
(consulte "Calibracién manual de la boquilla" (pagina 5) para obtener
instrucciones).

Figura 6: Calibracion automatica de la boquilla completada

Calibracién automaética de la boquilla

La calibracién ha terminado
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Calibracién de la boquilla. Calibracién manual de la boquilla

6. Se mostrara nuevamente la pagina principal de Calibracion de la boquilla. Proceda con la
Calibracién manual de la boquilla que se describe en "Calibracion manual de la boquilla"
(pagina 5).

Figura 7: Opcién de Calibracion automatica de la boquilla

Calibracion de la boquilla

Calibracién automatica de la
boquilla

30minutos aproximadamente

Iniciar

Calibracion manual de la
boquilla

Calibracion manual de la boquilla

= stratasys

Los valores de desvio de la boquilla son la distancia entre las boquillas para modelo y de
soporte en las direcciones X, Y y Z. Los valores precisos de desvio de la boquilla aseguran
que la sendas de la herramienta de soporte estén ubicadas con precision en referencia a las
sendas de la herramienta para el modelo. Los valores imprecisos de desvio de la boquilla
pueden causar problemas de calidad de la pieza tales como material de soporte incrustado en
una pieza o piezas con un soporte inadecuado.

La calibracién manual de la boquilla ajusta la distancia de X, Y y Z entre las boquillas para
modelo y de soporte. Esta calibracion necesita que usted analice una pieza de calibracion una
vez que esta construida y que suministre manualmente a la impresora los valores de
correccion segun sea necesario para calibrarla.

Para realizar una calibracién manual de la boquilla:

1. Imprima una pieza de calibracién, analizara esta pieza para determinar los valores de
correccion.

a. Coloque un sustrato nuevo en la platina y trabelo en su posicion de construccion
levantando la manija de eyeccién del sustrato.

Precaucion:

Siempre use guantes cuando instale el sustrato. El aceite de manos sobre la
superficie del sustrato resultara en una mala adhesion de la pieza.

b. Vaya a Herramientas > Calibracién > Calibracién de la boquilla. Presione el boton de
Iniciar para la opcién de calibracién manual de la boquilla (consulte Figura 3
(pagina 2) para obtener la ubicacién del botén).

) Pagina 5
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Calibracién de la boquilla. Calibracién manual de la boquilla

c. Se mostrara la pagina Imprimir pieza de calibracion (como se muestra en Figura 8) y la
impresora seleccionara automaticamente la pieza de calibracion. Presione el botén
Iniciar.

Figura 8: Pagina Imprimir pieza de calibracion

Calibracién manual de la boquilla

Imprimir pieza de calibracion
7 minutos aproximadamente

)

d. Sila configuracién de ubicacion de la pieza de su impresora esta encendida (consulte
"Ubicacion de la pieza" (pagina 42)), se mostrara la pagina de ubicacion de la pieza.
La ubicacion de la pieza de calibracion es fija y no se puede mover. Presione el boton
Imprimir (si presiona el botén Borrar, la pantalla se limpiara, y eliminara los elementos
del "recuadro fantasma").

e. Lapieza de calibracion comenzara el proceso de impresion y mostrara el estado actual
en la Interfaz del usuario. "CALENTANDO" o "ENFRIANDOQO" es seguido de
“PREPARANDO" y luego "IMPRIMIENDO".

» El estado Calentando/Enfriando muestra la temperatura actual del horno ademas
del punto de ajuste objetivo.

@ La cantidad de tiempo que la impresora permanece en estado Enfriando/

Calentando puede variar en funcién de la temperatura actual de la camara del
horno.

+ El estado Preparando se mostrara mientras el sistema purga el material y detecta
el nivel en la bandeja.

» El estado Imprimiendo muestra la cantidad de capas de construccién completas y
la cantidad de tiempo restante. Toque la pantalla para cambiar entre capas o
tiempos.

f. Unavez que se completa la pieza de calibracion, se mostrara "HECHOQO" en la interfaz
del usuario. Retire el sustrato de la platina. Analizara la pieza que esta sobre el
sustrato para determinar los valores de correccion.

@ Después de retirar el sustrato que contiene la pieza de calibracién y cerrar la

puerta del horno, se muestra un mensaje que indica “¢La bandeja esta lista
para otro trabajo?”. Presione el boton No para regresar a la pantalla Calibracion
manual de la boquilla.

4z stratasys ) Pagina 6
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Calibracién de la boquilla. Calibracién manual de la boquilla

g. Presione el botén Siguiente en el angulo superior derecho de la pagina, se mostrara
la pagina de calibracién manual de la boquilla.

Figura 9: Pagina de calibracién manual de la boquilla

Calibracion manual de la boquilla

Botones de Desvio de la boquilla Z

ajuste Arriba
y Abajo para

0,0400 in
Altura de capa
Desvio de la boquilla X

ajustar el
desvio Z 1,9000
Delta X
0,0000
Desvio de la boquilla Y
0,0100
DeltaY
Iconos de la 0,0000
escala
deslizante

(4)

El boton Aplicar se volvera activo cuando modifique un valor de desvio al
arrastrar los iconos de la escala deslizante o al presionar los botones de ajuste
arriba y abajo.

Figura 10: Aplicar boton activo

2. Determine el ajuste de desvio XY necesario para su impresora.

a. Con una lupa (incluida en el kit de bienvenida), vea la relacién entre el recorrido de la
herramienta de calibracion de soporte y los indicadores de alineacion para determinar
la calibracién de los ejes X e Y.
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Calibracién de la boquilla. Calibracién manual de la boquilla

b. Determine dénde en cada lado (X1, X2, Y1y Y2) estd mas centrada la senda de la
herramienta de soporte entre los indicadores de alineacién X-Y (consulte Figura 11 o
Figura 12). Los numeros de la pieza de calibracion representan milésimas de pulgadas
(por ejemplo, 4 = 0,004 pulg.).

Figura 11: Pieza de calibracion

Lado Unico ampliado de una pieza

de calibracién con una lectura de 0. Pieza de calibracion
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Calibracién de la boquilla. Calibracién manual de la boquilla

Figura 12: Pieza de calibracion

La senda de soporte esta mas centrada entre los indicadores de

alineacion en 4 lo que indica un ajuste de X1 = 0,004 Pieza de calibracién

— Y1
8
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6 | -
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c. Enla pagina Calibracion manual de la boquilla, deslice los cuatro iconos de la escala
sobre la pantalla para que coincidan en el lugar donde la senda de soporte esta mas
centrada entre los indicadores de alineacién. Los campos Delta X y Delta Y cambiaran
para reflejar los ajustes realizados.

@ Solo se puede seleccionar un valor de desvio para cada lado (X1, X2, Y1 e Y2).

% stratasys . Pagina 9
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Calibracién manual de la boquilla

Si los valores de Delta X y Delta Y estan dentro del rango de -0,002 a +0,002
pulgadas, la impresora esta calibrada, y no se necesita un ajuste. La figura
siguiente muestra un desvio XY dentro de la tolerancia que no necesita ajustes.
Proceda con el paso 3.

Figura 13: Desvio XY: No necesita ajuste

-8 6 -4 -2 0 2 4 6 8

Desvio de la boquilla X
1,900
Delta X

0,0011

Desvio de la boquilla Y
0,010n
Delta Y
0,001

Iconos de la escala
deslizante (4)

Si los valores de Delta X y Delta Y estan fuera del rango de -0,002 a +0,002
pulgadas, la impresora necesita un ajuste. La siguiente figura muestra que el valor
de Delta X de 0,0050 pulgadas y el valor de Delta Y de -0,0030 pulgadas estan
ambos fuera del rango aceptable.

Figura 14: Desvio XY: Se necesita ajuste

-8 -6 -4 -2 0 2 4 6 8

Desvio de la boquilla X
1,9000
Delta X
0,0050

Desvio de la boquilla Y
0,0100

DeltaY
-0,0030

-8 6 -4 -2 0 2 4
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Calibracién de la boquilla. Calibracién manual de la boquilla

d. Sise necesita un ajuste, sera necesario que vuelva a construir la pieza de calibracion.
Haga lo siguiente:

+ Después de ingresar sus valores de ajuste, presione el boton Aplicar en la pagina
de calibracion manual de la boquilla (consulte Figura 9 (pagina 7) para obtener la
ubicacion del botén). Se guardaran sus ajustes de calibracién. Si continta
cambiando los valores de ajuste, presione nuevamente el botéon Aplicar para
guardar los cambios.

El boton Cancelar se puede usar para reajustar un valor de ajuste ingresado
antes de presionar el botdn Aplicar. Una vez que se presiona el boton Aplicar,
los valores se guardaran y las configuraciones de calibracidon de la impresora
reflejaran el valor de ajuste ingresado. Tenga precaucion cuando ingrese un valor
de ajuste para asegurarse de que sea correcto antes de presionar el botén
Aplicar.

» Después de presionar el botéon Aplicar, aparecera el botén Cerrar. Presione el
botén Cerrar para regresar a la pantalla inicial de Calibracion de la boquilla.

Figura 15: Ubicacién del boton de Cerrar.

« D

* Repita paso 1 como se mostré anteriormente para construir una pieza de
calibracion.

* Repita las instrucciones del paso 2. Continte verificando y ajustando desvios XY.
Reajuste hasta que los valores de Delta X y Delta Y estén dentro de la tolerancia,
que es entre -0,002 a +0,002 pulgadas.

e. Proceda con el ajuste del desvio Z (paso 3 a continuacién) una vez que el recorrido de
la herramienta de calibracion para X e Y esté dentro de la tolerancia.

3. Determine el ajuste de desvio Z.
a. Desprenda la capa de soporte del recuadro interno de la pieza de calibracién.

b. Mida el espesor de la capa de soporte de cada lado del recuadro con un calibrador o
micrometro. Mida el centro de cada lado, la medicion cerca de los angulos dara como
resultado valores imprecisos.

¢ stratasys ) Pagina 11
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Calibracién de la boquilla.

Calibracién manual de la boquilla

c. Tome el valor promedio de las cuatro mediciones. Este es el nUmero que ingresara

para el ajuste del desvio Z.

Figura 16: Retire y mida la capa de soporte

Y1

Desprenda

x1 |

T14

X2

Y2

la capa de

/ soporte aqui

Mida la capa de soporte
aqui en los 4 lados

d. Si el valor medido en paso c anterior esta dentro de £ 0,0005 in (0,01 mm) de la altura
de corte de la punta del modelo de 0,010 in (0,254 mm), la impresora esta calibrada
para el eje Z, y no se necesitara un ajuste. Proceda con el paso 4.

e. Si el valor medido en paso c anterior no esta dentro de + 0,0005 in (0,01 mm) de la
altura de la capa de la boquilla para modelo, sera necesario que ingrese un ajuste de
desvio Z usando los botones que indican Arriba y Abajo en la pagina Calibracion
manual de la boquilla. Cada vez que presiona el boton es equivalente a una diez
milésima de pulgada.

;ag stratasys
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Calibracion de la boquilla. Calibracién manual de la boquilla

+ Use el botén Abajo para ingresar el valor obtenido en el paso c si este valor es
menor que la altura de la capa de la boquilla. Por ejemplo, si midié un promedio de
0,0080 in (0,2032 mm) para una boquilla con una altura de corte de 0,010 in
(0,254 mm), presione el boton Abajo hasta que aparezca 0,0080 (0,2032) dentro
del campo Altura de capa.

Figura 17: Ajuste de desvio Z

Unidades imperiales Unidades métricas

Desvio de la boquilla Z Desvio de la boquilla Z
0.0000in 0.0000 mm

Altura de capa Altura de capa

0.0080in 0.2032 mm

Boton Abajo para
ajustar el desvio Z
» Use el botdon Arriba para ingresar el valor obtenido en el paso c si este valor es
mayor que la altura de la capa de la boquilla. Por ejemplo, si midié un promedio de
0,0120 in (0,3048 mm) para una boquilla con una altura de corte de 0,010 in
(0,254 mm), presione el boton Arriba hasta que aparezca 0,0120 (0,3048) dentro
del campo Altura de capa.

Figura 18: Ajuste de desvio Z

Unidades imperiales Unidades métricas

Desvio de la boquilla Z Desvio de la boquilla Z
0.0000in 0.0000 mm

Altura de capa Altura de capa

0.0120in 0.3048 mm

Botén Arriba para
ajustar el desvio
f. Sise necesita un ajuste de desvio Z, sera necesario que vuelva a construir la pieza de
calibracion. Haga lo siguiente:

4z stratasys ) Pagina 13
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Calibracién de la pantalla tactil Calibracién manual de la boquilla

» Después de ingresar ajuste de desvio Z, presione el boton Aplicar en la pagina
Calibracién manual de la boquilla (consulte Figura 9 (pagina 7) para obtener la
ubicacion del boton). Se guardaran sus ajustes de calibracidn. Si contintia
cambiando los valores de ajuste, presione nuevamente el botéon Aplicar para
guardar los cambios.

antes de presionar el botén Aplicar. Una vez que se presiona el boton Aplicar,
los valores se guardaran, y las configuraciones de calibraciéon de la impresora
reflejaran el valor de ajuste ingresado. Tenga precaucion cuando ingrese un valor
de ajuste para asegurarse de que sea correcto antes de presionar el botdn

Aplicar.

@ El boton Cancelar se puede usar para reajustar un valor de ajuste ingresado

* Después de presionar el botén Aplicar, aparecera el boton Cerrar. Presione el
botdn Cerrar para regresar a la pantalla inicial de Calibracién de la boquilla.

Figura 19: Ubicacién del boton de Cerrar.

(=)

* Repita paso 1 como se mostré anteriormente para construir una pieza de
calibracion.
* Repita las instrucciones del paso 3 mostradas anteriormente. Continte

controlando y ajustando el desvio Z hasta que la capa del soporte coincida con la
altura de corte de la boquilla para modelo +0,0005 in (0,01 mm).

4. Cuando haya finalizado de ajustar XY y Z, presione el botdn Aplicar en la pagina
Calibracion manual de la boquilla, y el ajuste de calibracion se guardara. Presione el botdn

Cerrar para salir de la pagina.

Calibracion de la pantalla tactil

c Debe usar un lapiz stylus cuando realice esta calibracién para asegurar su

precision. No use la punta del dedo para realizar esta calibracion. Si no cuenta con
un lapiz stylus puede usar la goma de borrar del lapiz.

Tiene la opcion de recalibrar la pantalla tactil de la impresora. Debe tener sumo cuidado
cuando realice esta calibracién debido a que si no se calibra adecuadamente la pantalla tactil
se pueden producir problemas con la precision de los botones.

¢ stratasys ) Pagina 14
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Calibracion de la pantalla tactil Calibracién manual de la boquilla

Para recalibrar la pantalla tactil:

1. Abra la pagina de calibracion seleccionando el botén Calibracion en la pagina de
Herramientas.

2. Presione en cualquier lugar de la hilera de Calibracion de la pantalla tactil.

Figura 20: Hilera de Calibracion de la pantalla tactil

Calibracion de la pantalla tactil

3. Se mostrara un cuadro de dialogo que le preguntara si desea recalibrar la pantalla tactil,
presione el botén de Si para confirmarlo.

Figura 21: Pagina de confirmacion de recalibracion de pantalla

Calibracion de la pantalla tactil

¢Esta seguro?

4. Se muestra un cuadro de didlogo con instrucciones para recalibrar la pantalla tactil.
Con un lapiz stylus, toque la pantalla en el centro del punto de calibraciéon que se muestra.
Repita este proceso para los restantes puntos de calibracion (1 punto para cada uno de los
4 angulos de la pantalla).

El grafico que se muestra en el centro del cuadro de dialogo representa el tiempo
restante antes de que termine el tiempo de espera de la calibracién de la pantalla
tactil. La parte negra llenara el perimetro del circulo gris en sentido horario. Debe
tocar el punto de calibracion que se muestra en la pantalla antes de que la parte
negra del grafico complete el circulo. El temporizador se reiniciara para cada uno
de los 4 puntos de calibracion que se muestran. Si desea salir de la pagina sin
calibrar la pantalla, simplemente espere hasta que la parte negra del grafico
complete un circulo, el cuadro de dialogo se cerrara, y usted volvera a la pagina
de Calibracion.

4z stratasys ) Pagina 15
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Calibracioén del gantry XY Calibracién manual de la boquilla

5. Una vez finalizada, las configuraciones de calibracion se guardaran y el cuadro de dialogo
se cerrara. Volvera a la pagina de Calibracion.

Figura 22: Procedimiento de calibracion de la pantalla tactil

Punto de calibracion

&
.’

Calibracion del gantry XY

= stratasys

La impresora esta disefiada para realizar automaticamente una calibracién del gantry XY
como parte de su proceso de inicializacion y arranque. Esta calibracién mueve el gantry para
verificar que pueda recorrer apropiadamente el area de construccion y determina la referencia
del gantry en relacion a la platina. Cada vez que se enciende la impresora, realizara esta
calibracion automaticamente. La calibracion del gantry XY es responsable de encontrar la
posicion de inicio para los ejes X e Y. La posicion de inicio es una ubicacion establecida que la
impresora toma como referencia para todos los movimientos.

Cuando se realiza la calibracion del gantry XY la impresora movera el cabezal a baja
velocidad hasta el alcance completo de su recorrido en los ejes X e Y. El proceso autoguiado
utiliza limites duros mecanicos junto con el control de movimiento comandado, mientras que
monitorea activamente el siguiente error del servomotor. Una vez finalizado proceso
autoguiado del gantry XY, el alcance del recorrido en X e Y se compara con un limite superior
e inferior y se genera un error si el recorrido esta fuera de esos limites.

El movimiento comandado utilizado para determinar las ubicaciones de los cuatro limites
duros del gantry es idéntico. El controlador fija los limites de tiempo y distancia maximos para
cada ubicacion del limite duro. Estos limites se usan para asegurar que se produzca el acople
del limite duro dentro de los parametros esperados.
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Calibracioén cero Z Calibracién manual de la boquilla

Calibracion cero Z

La impresora inicia automaticamente una calibracién cero Z antes de construir cada trabajo,
se mostrara "PREPARANDOQ" en la pantalla de estado de construccion de la interfaz del
usuario mientras se realiza este proceso (consulte "Pantalla de estado de construccion”
(pagina 9)). La calibracion cero Z debe finalizar correctamente antes de comenzar una
construccion. Esta calibracion no necesita de la interaccién del usuario y ajusta el punto de
referencia entre la boquilla para modelo y el sustrato para asegurar una correcta ubicacion de
la primera capa de una construccion.

Cuando se realiza la calibracion cero Z se realizara una purga de la boquilla para modelo. El
cabezal luego se ubicara sobre la parte posterior de la platina y la plataforma Z avanzara hasta
que la boquilla para modelo se desvie, este desvio se usa para calibrar el sensor de alternar.
Luego la impresora enfriara la boquilla para modelo hasta una temperatura inferior a 200 °C
(392 °F). Una vez fria, la impresora realizara cuatro toques de la boquilla, uno por cada uno de
los cuatro cuadrantes de la bandeja de construccidn, mediante el movimiento de la plataforma
Z hacia arriba dentro de ese cuadrante hasta que la boquilla para modelo se desvie. La
ubicacion cero Z luego se determina en funcion de la posicion promedio de la plataforma Z del
toque de las cuatro boquillas, la impresora ajustara la posicién cero Z.

mayor que 0,01 pulgadas no ajustandose al promedio, el autoguiado fallara y la

Si alguno de los toques de las cuatro boquillas que se usa para determinar cero Z es
construccion se interrumpira con un error de "Sustrato no nivelado".

Ajuste de la altura del conjunto de limpieza
de la boquilla

g stratasys

Herramientas requeridas
+ Llave Allen de 3 mm
Ajuste de la altura de limpieza de la boquilla

Use siempre guantes cuando realice el mantenimiento dentro del recinto del horno u
otras zonas de alta temperatura.

Apague la impresora. Consulte “Powering Off” (page 15).
Abra la tapa superior delantera.
Abra la puerta del horno.

Mueva manualmente el cabezal para modelo (lado izquierdo) hacia atras y adelante sobre
el conjunto de limpieza de la boquilla (lado izquierdo). Verifique que el cepillo y el flicker
estén en contracto con la proteccion de la boquilla.

5. Si es necesario, ajuste la altura del ensamble de limpieza de la boquilla.

a. Con una llave Allen de 3 mm, afloje el tornillo del ensamble de limpieza de la boquilla
en la parte posterior del recinto del horno. Consulte Figura 23

b. Ajuste la altura del ensamble de limpieza de la boquilla de manera que los topes del
cepillo y el flicker estén en contacto con la parte inferior con el protector de boquilla del
cabezal.

PoN~
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Ajuste de la altura del conjunto de limpieza de la boquilla

Protector

c. Ajuste el tornillo de montaje del ensamble del limpiador de la boquilla.

Calibracién manual de la boquilla

d. Mueva manualmente el cabezal hacia atras y adelante para verificar que el cepillo y el
flicker estén en contacto con el protector de boquilla sin demasiada resistencia.

6. Repita los pasos paso 4 y paso 5 anteriores para el cabezal de soporte (lado derecho) y

conjunto de limpieza de la boquilla del soporte (lado derecho).

ajuste de la altura del ensamble de limpieza de la boquilla.

@ Verifique que la barra de alternar esté en la posicion inferior cuando verifique el

Figura 23: Detalle de limpieza de la boquilla

de boquilla:

Cepillo

Tornillo de

ajuste

& stratasys

Flicker
B
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Actualizacion del software controlador Método de la unidad flash USB

7 MANTENIMIENTO

En este capitulo se describen varias tareas de mantenimiento que seran necesarias de
realizar como rutina en la impresora F120.

Actualizacion del software controlador

NOTA: Al momento de actualizar la versién del software del controlador de la
impresora, la impresora debe estar inactiva.

El software controlador se puede actualizar mediante uno de los tres métodos que se
describen a continuacion:

» Instalar una unidad flash USB que contiene el archivo de actualizaciones de software

» Dirigirse al archivo de actualizacion en la computadora de su estacion de trabajo; después
de colocar la impresora en modo actualizacion (consulte "Actualizar software"
(pagina 56)), buscar e instalar el archivo de actualizaciéon desde la ubicacion en que esta
guardado en la computadora de su estacion de trabajo.

+ Seleccionar notificaciones push enviadas automaticamente a través de GrabCAD Print;
Después de recibir una notificacion de GrabCAD Print de que se encuentra disponible una
actualizacion de software, siga los avisos en pantalla y las instrucciones para instalar la
actualizacion.

Tiene la opcion de actualizar el software controlador por cualquiera de estos métodos; sin
embargo, el método de la unidad flash USB es el método preferido.

cola de trabajo (los archivos de la cola de muestras [almacenamiento interno] se
conservaran). Después de completar la actualizacion del software sera necesario que
vuelva a enviar los trabajos a la impresora.

@ La actualizacion del software controlador borrara todos los archivos de trabajos de la

Método de la unidad flash USB

1. Guarde el archivo de actualizacion de software en una unidad flash USB.

2. Inserte la unidad USB en uno de los puertos USB disponibles en la impresora Serie F120.

& stratasys . Pagina 1
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Actualizacion del software controlador Método de la unidad flash USB

3. En la pantalla tactil de la impresora, abra la pagina de herramientas, presione el botén
Herramientas en el menu de navegacion.

Figura 1: Pagina de herramientas

Herramientas

Botén
<¢> 'Q\‘ Mantenimiento

Boton
Herramientas

4. Abra la pagina de mantenimiento, presione el botén Mantenimiento en la pagina de
herramientas.

& stratasys Pagina 2
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Actualizacion del software controlador Método de la unidad flash USB

5. En la pagina de mantenimiento, seleccione Herramientas USB y luego seleccione
Instalar UPG.

Figura 2: Herramientas USB

. Mantenimiento

Nimero de serie
D012345

Licencias de cédigo abierto

Tipo de sistema

Herramientas USB

. Herramientas USB

Instalar UPG

Ahorra CFG
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Actualizacion del software controlador Método de la unidad flash USB

6. Seleccionar USB.
Figura 3: Cargar archivo

3w Cargar archivo

Almacenamiento interno

7. Buscar y seleccionar el archivo de actualizacion en la ubicacién donde se guardé en la
unidad USB.
Figura 4: Ubicacion del archivo de actualizacion

3w Cargar archivo

B #123_v1.7.5510.upg

8. Elarchivo de actualizacion se instalara. La pantalla mostrara el estado hasta que finalice la
actualizacion.
Figura 5: Estado de la actualizacion

Actualizar software

o Verificando

La actualizacion del software controlador borrara todos los archivos de trabajos
de la cola de trabajo (los archivos del almacenamiento interno se conservaran).
Después de completar la actualizacion del software sera necesario que vuelva a
enviar los trabajos a la impresora.

ix stratasys ) Pagina 4
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Exportacion del archivo de configuracién del sistema (.CFG) Método de impresora GrabCAD

Método de impresora GrabCAD

Para actualizar el software controlador por medio de GrabCAD Print, entre a
http://help.grabcad.com/article/196-printer-firmware-management y siga el procedimiento para
"Actualizar el firmware de la impresora".

Exportacion del archivo de configuracion del
sistema (.CFG)

Si su sistema recibe cédigos de determinacion de fallas, es posible que necesite exportar un
archivo de configuracion (.cfg) desde su sistema y enviarlo a Atencion al cliente. Los archivos
de configuracién del sistema se pueden exportar mediante uno de los tres métodos que se
describen a continuacion:

» Guardarlos en una unidad USB directamente en la impresora Serie F120.
* Guardarlos en una ubicacién en la computadora de su estacion de trabajo
* Guardarlos por medio de la impresora GrabCAD.

Tiene la opcion de exportar archivos de configuracion del sistema por cualquiera de estos
métodos; sin embargo, el método de la unidad flash USB es el método preferido.

Método de la unidad flash USB

1. Inserte la unidad USB en uno de los puertos USB disponibles en la impresora Serie F120.

2. En la pantalla tactil de la impresora, abra la pagina de herramientas, presione el botén
Herramientas en el menu de navegacion.

Figura 6: Pagina de herramientas

Herramientas

Botén
— — Mantenimiento

Boton
Herramientas

3. Abra la pagina de mantenimiento, presione el boton Mantenimiento en la pagina de
herramientas.

&x stratasys Pagina 5
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Exportacion del archivo de configuracién del sistema (.CFG) Método de la unidad flash USB

4. En la pagina de mantenimiento seleccione Herramientas USB y luego seleccione
Guardar CFG.

Figura 7: Herramientas USB
% Mantenimiento

Niimero de serie

D012345

Licencias de cédigo abierto

Tipo de sistema

F370

Herramientas USB

. Herramientas USB

Instalar UPG

Ahorra CFG
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Exportacion del archivo de configuracién del sistema (.CFG) Método de la unidad flash USB

5. Seleccione USB.
Figura 8: Guardar USB

Ahorra CFG

6. Busque y guarde la ubicacion del archivo en la unidad USB, y seleccione el botén
Descargar.

Figura 9: Ubicacién de Guardar archivo

‘
. Ahorra CFG

. Phone_case.cmb.gz

. phone.png
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Exportacion del archivo de configuracién del sistema (.CFG) Método de impresora GrabCAD

7. El archivo de configuracion se descargara en la unidad flash USB. Seleccione Aceptar
cuando la descarga del archivo haya finalizado.

Figura 10: Archivo de configuracion guardado

/media/sda1/D30103_2018120017.cfg

( Aceptar

METODO DE IMPRESORA GrabCAD

Para obtener instrucciones detalladas sobre como exportar un archivo de configuracion del
sistema, dirijase a:

http://help.grabcad.com/article/196-printer-firmware-management y siga el procedimiento
para "Exportar la configuracion de la impresora”.
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Programa de mantenimiento Método de impresora GrabCAD
Programa de mantenimiento

Advertencia: superficie caliente peligrosa
A Use el equipo de seguridad apropiado cuando maneje elementos dentro del horno,

debido a que las superficies del horno pueden estar muy calientes.

Las tareas de mantenimiento deben realizarse de forma regular para mantener un 6ptimo
funcionamiento del sistema. Tabla 1 detalla el cronograma de mantenimiento para la
impresora F120. El resto del capitulo menciona las instrucciones detalladas de cada tarea.

La Tabla 2 enumera los niumeros de pieza de los diferentes elementos consumibles de
reemplazo. Use los niumeros de pieza de esta tabla cuando haga el pedido de piezas de
repuesto a Stratasys o a la oficina regional de Stratasys.

Tabla 1 : Programa de mantenimiento

Semanal Mensual Segun.se Tarea de mantenimiento
necesite
X "Limpieza de la camara del horno" (pagina 10)
X "Limpieza de la platina" (pagina 10)
X "Limpieza e inspeccion de los conjuntos de limpieza de la
boquilla" (pagina 10)
X "Limpieza de la superficie externa de la impresora"
(pagina 13)
X "Limpieza de la pantalla tactil" (pagina 13)
Tabla 2 : Consumibles de repuesto
ML Descripcion
parte P
123-00400 Cabezal para modelo (estandar)
123-00400 Cabezal de soporte (estandar)
123-00302 Sustrato para F170 1 caja de 16
123-00305 Kit de protectores de boquillas: 4 conjuntos
2 paquetes de conjuntos de limpieza de la boquilla (consulte "Limpieza e
123-00306 : . . o N
inspeccidn de los conjuntos de limpieza de la boquilla" (pagina 10)).
3z stratasys Pagina 9
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Mantenimiento semanal Limpieza de la camara del horno

Mantenimiento semanal

Limpieza de la camara del horno

Advertencia: superficie caliente peligrosa
A Use el equipo de seguridad apropiado cuando maneje elementos dentro del horno,

debido a que las superficies del horno pueden estar muy calientes.

El conducto de purga esta disefiado para guiar el residuo del material purgado desde los
conjuntos de limpieza de la boquilla hasta la parte inferior de la camara del horno para su
eliminacion. Luego el residuo del material purgado se recoge en la parte inferior de la camara
del horno, debajo de la platina. No permita que el residuo de material excedente se acumule
en la camara del horno porque esto podria danar la impresora. Limpie la camara del horno
semanalmente para eliminar el residuo del material de construccion. Se puede usar una
aspiradora comun para limpiar esta area, si es necesario. Si ocurre una acumulacion excesiva
aspire la cdmara del horno segun sea necesario.

Limpieza de la platina

La platina de acero proporciona una superficie nivelada sobre la cual se construyen las piezas
(vea en la Figura 7 (pagina 7) la descripcion general de la platina). El sustrato se fija
firmemente a la platina mediante una manija de eyeccién de sustrato. Si se recolectan
residuos en la platina, esto puede afectar adversamente la adhesién del sustrato.

1. Retire el sustrato de la platina.
* Presione la manija de eyeccion de sustrato para liberarla de la platina.
+ Deslice el sustrato sobre la platina.

2. Retire cuidadosamente el residuo del material purgado que cay6 en las aberturas de la
placa.

* Se puede usar una aspiradora comun para limpiar la platina.

Mantenimiento mensual

Limpieza e inspeccion de los conjuntos de limpieza de la
boquilla

Los conjuntos de limpieza de la boquilla deben limpiarse una vez por mes. Mientras limpia los
conjuntos, inspeccione el conjunto de flicker/cepillo para observar desgaste y reemplazar
piezas segun se necesite cuando se detecta desgaste.

Una vez que se purga el material de una boquilla, la parte del flicker del conjunto de limpieza
de la boquilla pasa a través de la abertura de la boquilla y corta el material purgado en
pequefios segmentos. La parte del cepillo del conjunto de limpieza de la boquilla luego pasa a
través de la abertura de la boquilla y limpia la boquilla y su protecciéon. Como resultado, el
flicker se desgastara en el lugar donde la boquilla esta en contacto con su superficie y
eventualmente desarrollara una muesca suficientemente grande para que la boquilla pase
completamente a través del flicker, un flicker con muescas no podra cortar apropiadamente el
material purgado. Asimismo, el material puede incrustarse entre las cerdas del cepillo,
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Mantenimiento mensual Limpieza e inspeccién de los conjuntos de limpieza de la boquilla

3z stratasys

produciendo una aglomeracion, las cerdas aglomeradas no pueden limpiar apropiadamente
una boquilla o su proteccién. Se debe reemplazar el conjunto de limpieza de la boquilla una
vez que se desarrolle una muesca significativa en la parte del flicker del conjunto o cuando se
evidencia una aglomeracion en las cerdas (que no se pueden quitar con un cepillo). El
conjunto de limpieza de la boquilla se reemplaza como una sola unidad.

Para limpiar el conjunto de limpieza de la boquilla e inspeccionar sus componentes:
1. Verifique que la impresora esté detenida (inactiva) y que no esté construyendo.
2. Abra la puerta del horno.

Precaucion:

Dependiendo del tiempo que se ha dejado enfriar el horno, los componentes podrian
estar calientes. Use los guantes de seguridad suministrados en el kit de bienvenida
para realizar los pasos restantes.

3. Extraiga el conjunto de limpieza de la boquilla del lado del modelo levantandolo hasta que
se libere de los pernos de ubicacién.

Figura 11: Extraccidén del montaje de limpieza de la boquilla

F120TipWipes
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Mantenimiento mensual Limpieza e inspeccién de los conjuntos de limpieza de la boquilla

4. Repita el paso 3 para extraer el conjunto de limpieza de la boquilla del lado del soporte.

los conjuntos de limpieza de la boquilla. Abra la tapa superior y mueva

@ Si el cabezal esta ubicado arriba del area de purga puede impedir que extraiga
manualmente el cabezal alejandolo del area de purga.

5. Limpie e inspeccione la superficie alrededor de los pernos de ubicacion. Asegurese de que
los conjuntos de limpieza de la boquilla puedan adherirse a la superficie.

6. Inspeccione la parte del flicker de los conjuntos de limpieza de la boquilla. El borde
superior del flicker debe estar recto y no debe tener excesivas muescas o desgaste.

7. Inspeccione la parte del cepillo de los conjuntos de limpieza de la boquilla. Las cerdas del
cepillo no deben mostrar evidencia de desgaste (es decir, sin marcas en el patrén de las
cerdas) y no deben presentar una aglomeracion significativa. Las cerdas deshilachadas
son aceptables mientras el borde superior esté uniforme en todas las cerdas.

8. Reemplace uno o ambos conjuntos de limpieza de la boquilla si observa desgaste
excesivo. Para obtener mas informacion sobre pedidos de conjuntos de reemplazo,
consulte Tabla 2 (pagina 9).

» Los componentes del conjunto no pueden reemplazarse separadamente. Se debe
reemplazar el conjunto de limpieza de la boquilla completo (PN 123-00306) si se observa
desgaste excesivo del flicker o del cepillo.

Figura 12: Detalles del conjunto de limpieza de la boquilla

Conjunto de limpieza de la boquilla

Flicker ——

Cepillo

9. Vuelva a instalar el conjunto de limpieza de la boquilla del lado del soporte colocandolo
sobre sus pernos de ubicacion y deslizandolo hacia abajo.

10. Repita el paso 9 para volver a instalar el conjunto de limpieza de la boquilla del lado del
modelo.
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Mantenimiento a conveniencia Limpieza de la superficie externa de la impresora

Mantenimiento a conveniencia

Limpieza de la superficie externa de la impresora

Las superficies externas de la impresora (puertas y paneles) pueden acumular polvo y
necesitan una limpieza periodica. Las puertas y paneles externos, excepto la pantalla tactil, se
pueden limpiar con un pafio de microfibra ligeramente humedecido (se suministra en el kit de
bienvenida). El pafio debe estar humedecido muy ligeramente para asegurarse de que no
entre agua a la impresora. El exceso de agua puede danar los componentes en el interior.

Limpieza de la pantalla tactil

Precaucion:

Un limpiador que contenga amoniaco y/o alcohol puede dafiar la pantalla tactil. Solo
se debe usar una solucién de limpieza apropiada para pantallas de LCD y un pafio
de microfibra (incluido en el kit de bienvenida) para limpiar la pantalla tactil.

Si es necesario, para retirar las marcas de manchas y acumulaciones, limpie la pantalla tactil
con un limpiador para LCD y un pafio de microfibra, incluido en el kit de bienvenida.

Aplique una cantidad adecuada de la solucién de limpieza para LCD al pafio de microfibra y
frote suavemente la superficie externa de la pantalla tactil para limpiarla. Se recomienda
aplicar el limpiador para LCD al pafio de microfibra en lugar de aplicarlo directamente sobre la
pantalla, debido a que un exceso de humedad podria dafarla.

Para inspeccionar y limpiar los protectores de boquillas

Los protectores de boquillas pueden acumular material purgado o residuos. Segun sea
necesario, este material se puede quitar limpiando manualmente los protectores de boquillas

con un pafio limpio.

Limpieza de las superficies de vidrio de la puerta del horno

g stratasys

Herramientas requeridas

+ Llave hexagonal de 2,5 mm

Como acceder al vidrio de la puerta del horno
1. Apague la impresora. Consulte "Apagado” (pagina 15).

2. Permita que el horno se enfrie.

3. Abra la puerta del horno.
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Mantenimiento a conveniencia Limpieza de las superficies de vidrio de la puerta del horno

4.

Con una llave Allen de 2,5 mm, retire los tornillos de montaje del panel interno de la puerta
(11). Consulte Figura 40 (pagina 43).

Figura 13: Ubicacion de los tornillos de montaje del panel interno de la puerta

DoorClean02

Panel interno de la puerta Brazo pivotante (2)

5.

6.

Haga bascular el panel interno de la puerta alejandolo del ensamble de la puerta. Los
brazos pivotantes impediran que el panel interno de la puerta se separe completamente.
Consulte Figura 13.

Limpie las superficies de vidrio con un limpiavidrios comercial.

Instalacion del panel de la puerta

1.
2.

& stratasys

Empuje la parte superior del panel de la puerta hacia el ensamble de la puerta.

Cierre el panel de la puerta y asegurese de que los orificios de montaje del marco y el
panel estén alineados.

Con una llave Allen de 2,5 mm, coloque los tornillos de montaje del panel interno de la
puerta (11). Consulte Figura 13.

No ajuste demasiado los tornillos de montaje del panel interno de la puerta.

Cierre la puerta del horno.

. Pagina 14
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Unidades que el cliente puede reemplazar Apagado

Unidades que el cliente puede reemplazar

Los siguientes procedimientos de mantenimiento describen las instrucciones de reemplazo
para unidades que el cliente puede reemplazar en las impresoras F120.

Apagado

Advertencia: riesgo de descarga eléctrica.
Apague la impresora y desconecte el cable de alimentacion antes de reemplazar

cualquiera de las unidades de reemplazo del cliente.

Apagado de la impresora

1. Presione el botdn azul de encendido/apagado.
Figura 14: Ubicacion del boton de encendido/apagado

Boton de encendido/apagado

F120PwrBtn é

2. Presione Aceptar en la pantalla tactil. Espere aproximadamente 25 segundos para que la
impresora se apague.

& stratasys , Pagina 15
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Unidades que el cliente puede reemplazar Apagado

3. Desconecte la conexién eléctrica de CA de la parte posterior del sistema.
Figura 15: Ubicacion del cable de suministro de CA

F120PCord
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Unidades que el cliente puede reemplazar Panel posterior

Panel posterior

Herramientas requeridas

3z stratasys

Llave Allen de 3 mm

Retiro del panel posterior

Nota:
@ Para retirar el panel posterior es necesario quitar antes el cable de suministro de CA.

No conecte el cable de suministro de CA si el panel posterior no esta colocado.

Apague la impresora, consulte "Apagado” (pagina 15).
Si esta presente, desconecte el cable de red del puerto Ethernet.

Con una llave hexagonal de 3 mm, retire los tornillos de montaje del panel posterior (10).
Consulte Figura 16 (pagina 17).

El panel posterior tiene pestafias con forma que permiten colgarlo en el marco de la
impresora. Retire el panel posterior levantandolo y tirandolo fuera de la impresora.

Figura 16: Tornillos de montaje del panel posterior

Pestana con forma (4)

e
i =

F120RearPnl01

-

Instalacion del panel posterior

1.

Inserte las pestanas con forma del panel trasero en las ranuras de los paneles laterales y
de la cubierta. Consulte Figura 16 (pagina 17).

Alinee el panel posterior con los orificios de montaje del marco. Consulte Figura 16
(pagina 17).

Con una llave hexagonal de 3 mm, coloque los tornillos de montaje del panel posterior sin
apretarlos (10). Consulte Figura 16 (pagina 17).
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Unidades que el cliente puede reemplazar

Paneles laterales derecho e izquierdo

4. Ajuste los tornillos de montaje del panel posterior (10) siguiendo el orden que se muestra

5.

en Figura 17 (pagina 18). Apriete a 21 libras-pulgada.
Figura 17: Orden de instalacion de los tornillos del panel trasero
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Ajuste los tornillos de montaje del panel posterior (16).

Paneles laterales derecho e izquierdo

Herramientas requeridas

& stratasys

Llave Allen de 3 mm

Retiro de los paneles laterales

1.

o M DN

Apague la impresora, consulte "Apagado” (pagina 15).
Retire el panel posterior. Consulte "Retiro del panel posterior" (pagina 17).
Abra la puerta del horno para liberar la cerradura de la tapa superior.

Abra la tapa superior.

Con una llave hexagonal de 3 mm, retire los tornillos de montaje del panel lateral (2).

Consulte Figura 18 (pagina 19).
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Unidades que el cliente puede reemplazar
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lado derecho

Tornillos de monhtaje
del panel lateral

; épdfa
" del pan

A

Paneles laterales derecho e izquierdo

6. Presione y mantenga presionada la ranura de retencién del panel lateral en el brazo de
soporte de la cubierta. Consulte Figura 18 (pagina 19).

Figura 18: Ubicaciones de los tornillos de montaje del panel lateral (se muestra el panel del

)

/ 7 |

© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.

f: :
— W

\
de reten|
| lateral
F120RightPni02

i

Pagina 19



Unidades que el cliente puede reemplazar Paneles laterales derecho e izquierdo

7. Mientras mantiene presionada la ranura de retencion en el brazo de soporte de la cubierta,
incline y levante los paneles laterales de los pasadores de retencion (3) en la base del
marco del horno. Consulte Figura 19 (pagina 20).

Figura 19: Detalle de pasadores de retencion del panel lateral (se muestra el panel del lado
derecho)

Pasadores de
retencion del
panel lateral

>

1 -
~ )
\ P F120RightPnl01
8. Retirar el panel lateral de la impresora.
Instalacion de los paneles laterales

1. Instale el panel lateral en los pasadores de retencion (3) en la base del marco de la
impresora. Consulte Figura 19 (pagina 20).

2. Alinee los orificios de fijacion (2) en el canal soldado del panel lateral con los orificios en el
marco de la impresora. Asegurese de que la pestafa en la parte inferior del canal encaje
en la ranura de retencién del panel lateral. Consulte Figura 18 (pagina 19).

3. Con una llave hexagonal de 3 mm, vuelva a colocar los tornillos de montaje (2). Apriete a
21 libras-pulgada. Ver Figura 19 (pagina 20).

Cierre la tapa superior.

Coloque el panel posterior. Consulte "Instalaciéon del panel posterior" (pagina 17).
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Unidades que el cliente puede reemplazar Paneles de rejilla laterales derecho e izquierdo

Paneles de rejilla laterales derecho e izquierdo

Nota:

@ El siguiente procedimiento describe e ilustra el reemplazo del panel de rejilla del lado
derecho unicamente. El procedimiento de reemplazo del panel de rejilla del lado
izquierdo es idéntico al procedimiento de reemplazo del panel del lado derecho,
excepto que el izquierdo se debe quitar para acceder.

Herramientas requeridas

Llave hexagonal de 3 mm

Extraccion de los paneles de rejilla

1.

2.
3.
4

Apague la impresora. Consulte Apagado en la pagina 5-5.
Retire el panel posterior. Consulte "Retiro del panel posterior" (pagina 17).
Retire el panel lateral derecho. Consulte "Retiro de los paneles laterales" (pagina 18).

Con una llave hexagonal de 3 mm, retire los tornillos de montaje del panel de la rejilla del
lado derecho (3) que lo fijan al brazo de soporte de la cubierta. Consulte Figura 20
(pagina 21).

Con una llave hexagonal de 3 mm, retire los tornillos de montaje del panel de la rejilla del
lado derecho (2) que lo aseguran al contrafuerte de la cubierta. Consulte Figura 20
(pagina 21).

Tire suavemente del panel de rejilla para separarlo de la impresora hasta que el soporte

formado se desenganche del sujetador con separacion de la cubierta trasera. Consulte
Figura 20 (pagina 21).

Figura 20: Ubicacioén del panel de rejilla (se muestra el lado derecho)

Sujetador co
T’ n separacion de la cubierta trasera

F120Louver01

7. Retire el panel de rejilla de la impresora.

3z stratasys

. Pagina 21
© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Unidades que el cliente puede reemplazar Ensamblado de la cubierta superior

Instalacion de los Paneles de rejilla

1.

Enganche el soporte de montaje ranurado del panel de rejilla con el sujetador con
separacion de la cubierta trasera.

Alinee los orificios de fijacion del panel de rejilla (2) con los orificios del contrafuerte de la
cubierta.

Utilice una llave hexagonal de 3 mm para volver a instalar los tornillos (2) de montaje del
panel de rejilla que aseguran el panel al contrafuerte de la cubierta. Apriete a 21 libras-
pulgada. Ver Figura 20 (pagina 21).

Utilice una llave hexagonal de 3 mm para volver a instalar los tornillos (3) de montaje del
panel de rejilla que aseguran el panel al brazo de soporte de la cubierta. Consulte Figura
20 (pagina 21). Apriete a 30 in-Ibs.

Instale el panel lateral derecho. Consulte "Instalacion de los paneles laterales" (pagina 20).
Coloque el panel posterior. Consulte Instalacion del panel trasero en la pagina 5-7.

Ensamblado de la cubierta superior

Herramientas requeridas

Llave hexagonal de 3 mm

Llave hexagonal de 5 mm

Extraccion de la tapa de la caja

1.
2.
3.

= stratasys

Apague la impresora. Consulte "Apagado de la impresora" (pagina 15).
Retire el panel posterior. Consulte "Retiro del panel posterior" (pagina 17)

Retire los paneles del lado derecho e izquierdo. Consulte "Retiro de los paneles laterales"
(pagina 18).

Retire los paneles de rejilla del lado derecho e izquierdo. Consulte "Extraccion de los
paneles de rejilla" (pagina 21).

Con una llave hexagonal de 5 mm, retire los tornillos (2) que fijan la cubierta posterior a la
parte superior del marco de la impresora.

Abra la puerta del horno para liberar la cerradura de la tapa superior.
Abra la tapa superior delantera.

Con una llave hexagonal de 3 mm, retire los tornillos (4) que fijan los contrafuertes del
ensamble de la cubierta a los brazos de soporte derecho e izquierdo. Consulte Figura 21
(pagina 23).

Mientras mantiene abierta la cubierta frontal, desenganche suavemente los contrafuertes
de la cubierta de los pasadores de retencién en los brazos de soporte del lado izquierdo y
derecho. Consulte Figura 21 (pagina 23).
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Unidades que el cliente puede reemplazar Ensamblado de la cubierta superior
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10. Levante y retire el ensamblado de la cubierta de la impresora.
Figura 21: Ubicaciones de los tornillos de montaje de la cubierta superior

Pasador de retencion del brazo
de soporte

\

Contrafuerte = 5> > . :
de la cubierta ~ ' )

F120Cover01

Instalacion de la tapa superior

1. Transfiera el pestillo, el actuador del sensor y los accesorios de montaje de la cubierta
frontal anterior al ensamblado de cubierta nuevo.

Nota:
@ Instale el actuador del sensor de modo que esté sesgado hacia el sensor de la
cubierta dentro del gantry de la impresora.

2. Mientras mantiene abierta la cubierta frontal, instale sin apretar el ensamblado de la
cubierta en la parte superior de la impresora de modo que los contrafuertes se acoplen a
los pasadores de retencion de los brazos de soporte laterales izquierdo y derecho.
Consulte Figura 21 (pagina 23).

3. Con una llave hexagonal de 3 mm, asegure los tornillos (4) que fijan los contrafuertes del
ensamblado de la cubierta a los brazos de soporte derecho e izquierdo. Consulte Figura
21 (pagina 23).

4. Con una llave hexagonal de 5 mm, apriete los tornillos (2) que fijan la cubierta posterior a
la parte superior del marco de la impresora. Consulte Figura 21 (pagina 23).

5. Instale los paneles de rejilla del lado derecho e izquierdo. Consulte "Instalacion de los
Paneles de rejilla" (pagina 22).

6. Instale los paneles del lado derecho e izquierdo. Consulte "Instalacion de los paneles
laterales" (pagina 20).

Coloque el panel posterior. Consulte "Instalacion del panel posterior” (pagina 17).

Cierre la tapa superior.
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Unidades que el cliente puede reemplazar

Fuente de alimentacién de 3,3/5/ 12V de CC ATX

Fuente de alimentacion de 3,3/5/ 12V de CC ATX

Herramientas requeridas

xg stratasys

Llave hexagonal de 3 mm

Retiro de la fuente de alimentacion de 3,3/5/12 VCC ATX
1.

w N

B

o

Fi

Apague la impresora, consulte "Apagado" (pagina 15).

Retire el panel posterior, consulte "Retiro del panel posterior" (pagina 17).

Retire el panel lateral derecho, consulte "Retiro de los paneles laterales" (pagina 18)
Desconecte el cable de suministro eléctrico.

Desconecte los cables de la fuente de alimentacion de la tarjeta de entrada/salida (J16,
J19, J20, J29).

Con una llave Allen de 3 mm, retire el tornillo de montaje del soporte de la fuente de
alimentacion. Consulte Figura 22.

Haga bascular y levante ligeramente el soporte para retirar la fuente de alimentacién del
compartimiento de electronica.

Retire la fuente de alimentacién del soporte.
gura 22: Ubicacion del montaje de la fuente de alimentacion de 3,3/5/ 12V de CC ATX

_—~F120PSRR01

Instalacion de la fuente de alimentacion de 3,3/5/12 VCC ATX
1.
2.

Transfiera el soporte de montaje de la nueva fuente de alimentacion.

Inserte las lengletas inferiores del soporte de la fuente de alimentacion en los orificios
ranurados del panel del compartimiento de electrénica. Haga pivotar la fuente de
alimentacion hacia su orientaciéon de montaje.

Con una llave Allen de 3 mm, vuelva a colocar el unico tornillo de montaje en la parte
superior del soporte de la fuente de alimentacion.

Conecte los cables de la fuente de alimentacion de la tarjeta de entrada/salida (J16, J19,
J20, J29).
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Unidades que el cliente puede reemplazar Termistor del horno

Vuelva a conectar el cable del suministro eléctrico de entrada a la fuente de alimentacion
de 3,3/5/12V de CC ATX.

Verifique que el disyuntor de suministro eléctrico esté en posicion de encendido.

Vuelva a instalar el panel lateral derecho. Consulte "Instalacion de los paneles laterales"
(pagina 20)

Vuelva a colocar del panel posterior. Consulte "Instalacion del panel posterior" (pagina 17).

Termistor del horno

Herramientas requeridas

Llave Allen de 3 mm

Retiro del termistor del horno

1.

Al

Apague la impresora. Consulte "Apagado” (pagina 15).

Retire el panel posterior. Consulte "Retiro del panel posterior" (pagina 17).

Retire el panel lateral derecho. Consulte "Retiro de los paneles laterales" (pagina 18).
Desconecte el cable del termistor del la tarjeta de entrada/salida (J36).

Use una llave Allen de 3mm para retirar el tornillo de montaje (1) que asegura el termistor
a la pared del horno. Consulte Figura 23.

Retire el termistor de la impresora. Consulte Figura 23.

Figura 23: Detalle del termistor

ThermRRO1

Instalacion del termistor del horno

1.

2.

xg stratasys

Alinee el termistor del horno con su ubicacién de montaje y use una llave Allen de 3 mm
para volver a colocar el tornillo de montaje (1). Consulte Figura 23.

Oriente el cable del termistor del horno a través de la impresora y vuelva a conectarlo a la
tarjeta de entrada/salida (J36).
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Unidades que el cliente puede reemplazar Reemplazo del cabezal

3. Vuelva a instalar el panel lateral derecho. Consulte "Instalacién de los paneles laterales”
(pagina 20).
4. Vuelva a colocar del panel posterior. Consulte "Instalacion del panel posterior” (pagina 17).

Reemplazo del cabezal

Cuando un cabezal llegue a las 1500 horas de construccién (limite del odémetro), se mostrara
una advertencia en la interfaz del usuario, y el icono de estado del cabezal estara resaltado en
rojo en la pagina de materiales. Puede continuar usando el cabezal que excedio su limite del
odoémetro, pero se recomienda cambiar el cabezal debido a que la calidad de la pieza sera
imprevisible. Consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14) para obtener instrucciones sobre
el remplazo del cabezal.

Cables de cinta para cabezal

xg stratasys

Herramientas requeridas
+ Llave Allen de 3 mm
Retiro de los cables de cinta para cabezal

Nota:

Asegurese de desconectar los cables de cinta mientras la impresora esta encendida
para asegurarse de que la calibracion automatica se realice después de la nueva
instalacion.

1. Con laimpresora encendida, abra la tapa superior.
2. Mueva el puente X en la parte delantera del recinto del gantry.

3. Desconecte los conectores (2) del cable de cinta del cabezal de la parte superior de los
cabezales de material y soporte. Consulte Figura 24 (pagina 27).

4. Apague la impresora.
5. Retire el panel posterior. Consulte "Retiro del panel posterior" (pagina 17).
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Unidades que el cliente puede reemplazar Cables de cinta para cabezal

6. Desconecte los conectores (2) del cable de cinta del cabezal de la tarjeta de entrada/salida
(J6 y J7). Consulte Figura 24.

Figura 24: Conexiones del cable de cinta del cabezal

Cabezal para modelo J6 Cabezal de soporte J7
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7. Conuna llave Allen de 3 mm, retire los tornillos de montaje del soporte del cable de cinta
(3) en la parte posterior del montaje de alternar. Guarde los tornillos para volver a
colocarlos. Consulte Figura 25.

Figura 25: Ubicacion de los tornillos de montaje del soporte del cable de cinta delantero
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Unidades que el cliente puede reemplazar Cables de cinta para cabezal

8. Levante y desenganche el soporte del cable de cinta posterior desde la parte trasera
superior del marco de la impresora. Consulte Figura 26.

Figura 26: Detalle del montaje del soporte del cable de cinta posterior

/ DorRibbonRR03
9. Retire los cables de cinta del cabezal y los soportes del cable de la impresora. Consulte
Figura 27.
Figura 27: Cables de cinta del cabezal y soportes

DorRibbonRR02
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Unidades que el cliente puede reemplazar Pantalla tactil

Instalacion de los cables de cinta del cabezal

1. Instale el soporte del cable de cinta en los recortes de la parte posterior superior del marco
de la impresora. Consulte Figura 26 (pagina 28).

2. Con una llave Allen de 3 mm, coloque los tornillos de montaje (3) para asegurar el soporte
del cable de cinta a la parte posterior del ensamble de alternar. Consulte Figura 25
(pagina 27).

3. Conecte los conectores (2) del cable de cinta del cabezal posterior a la tarjeta de entrada/
salida (J6 y J7). Consulte Figura 24 (pagina 27).

4. Conecte los conectores (2) del cable de cinta del cabezal delantero a los cabezales de
material y soporte. Consulte Figura 24 (pagina 27).

Coloque el panel posterior. Consulte "Instalacion del panel posterior" (pagina 17).
Cierre la tapa superior.

Pantalla tactil
Herramientas requeridas
+ Llave Torx T8 (incluida con la pieza de repuesto)

Retiro de la pantalla tactil

Precaucion:
Los conectores y cables de la pantalla tactil son fragiles. Una fuerza excesiva podria
dafar los pines del conector o el cableado.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Pantalla tactil

Apague la impresora. Consulte "Apagado” (pagina 15).

2. Conuna llave Torx T8 retire los tornillos de montaje (2) que aseguran la pantalla tactil al
soporte del panel de proyectos. Guarde el soporte de montaje. Consulte Figura 28
(pagina 30).

Figura 28: Ubicaciones de los tornillos de montaje de la pantalla tactil
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3. Mientras sostiene la pantalla, inclinela alejandola del soporte para desconectar el cable de
extension y el cable de la pantalla en la parte posterior. Conserve la tuerca y la arandela de
estrella. Consulte Figura 29 (pagina 31).

Nota:
El conector del cable plano de la pantalla es fragil. Tire simultaneamente de ambos
angulos del conector hacia afuera sin balancearlo hacia atras y adelante.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Pantalla tactil

& stratasys

4. Retire con cuidado la pantalla tactil de la impresora. Consulte Figura 29 (pagina 31).
Figura 29: Extraccion de pantalla tactil

N k 9 T F120Tchscmo1
Tuerca del cable de Conector de Conector de cable de
puesta a tierra cable extensor pantalla plana

Instalacion de la pantalla tactil

1. Vuelva a conectar el cable de extension y el cable de la pantalla en la parte posterior de la
pantalla tactil. Consulte Figura 29 (pagina 31).

Nota:
Oriente el lado brillante del conector alejado de la pantalla.

Nota:

El conector del cable plano de la pantalla es fragil. Empuje simultaneamente de
ambos angulos del conector hacia adentro sin balancearlo hacia atras y adelante.

ClLS;

2. Asegurese de que todos los cables estén conectados a la parte posterior de la pantalla
tactil. Coloque cualquier cable sobrante detras de la pantalla.
3. Utilice una llave Torx T8 para volver a instalar los tornillos de montaje de la pantalla tactil

(2). Consulte Figura 28 (pagina 30).

Nota:

La calibracion de pantalla tactil se debe realizar una vez confirmado su
funcionamiento adecuado. Consulte "Calibracién de la pantalla tactil" (pagina 53).

Precaucion:
No apriete demasiado los tornillos dentro de la carcasa de plastico de la pantalla.

P> ©
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Unidades que el cliente puede reemplazar Ventiladores laterales derecho e izquierdo del horno

Ventiladores laterales derecho e izquierdo del horno

Herramientas requeridas

3z stratasys

Llave hexagonal de 2,5 mm
Llave Allen de 3 mm

Retiro del ventilador del horno

1.

2
3.
4

Apague la impresora. Consulte "Apagado de la impresora” (pagina 15).
Retire el panel posterior. Consulte "Retiro del panel posterior" (pagina 17).
Retire los paneles laterales. Consulte "Retiro de los paneles laterales" (pagina 18).

Desconecte el conector del motor del ventilador del horno desde la tarjeta de entrada/
salida (J39: ventilador derecho, J37: ventilador izquierdo).

Nota:
Tenga en cuenta la configuracion de recorrido del cable para facilitar la instalacion.

5.

Con una llave hexagonal de 3 mm retire los tornillos de montaje (5) que aseguran el
ensamblado del ventilador al marco del horno, consulte Figura 30 (pagina 33).
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Unidades que el cliente puede reemplazar Junta de la puerta del horno

6. Retire el montaje del ventilador desde la impresora. Consulte Figura 30 (pagina 33).

Nota:
@ Solo se muestra el ventilador lateral derecho. El procedimiento para el ventilador
lateral izquierdo es idéntico al derecho.

Figura 30: Ubicacion de los tornillos de ensamblado del ventilador lateral derecho
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Instalacion del ensamblado del ventilador del horno

1. Conuna llave Allen de 3 mm, vuelva a colocar los tornillos de montaje del ventilador (5).
Apriete a 13 libras-pulgada. Ver Figura 30 (pagina 33).

2. Asegurese de que el cable del motor del ventilador esté orientado adecuadamente y
asegurado con bandas de sujecion.

3. Vuelva a conectar el conector del cable del motor del ventilador a la tarjeta de entrada/
salida (J39: ventilador derecho, J37: ventilador izquierdo).

4. Vuelva a colocar los paneles laterales. Consulte "Instalacién de los paneles laterales”
(pagina 20).

5. Vuelva a colocar del panel posterior. Consulte "Instalacion del panel posterior" (pagina 17).

Junta de la puerta del horno

Herramientas requeridas

« Destornillador o herramienta similar
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Unidades que el cliente puede reemplazar

Junta de la puerta del horno

Retiro de la junta de la puerta del horno

1.
2.
3.

5.

Apague la impresora. Consulte "Apagado” (pagina 15).
Abra la puerta del horno.

Quite los pines de la junta de los orificios alrededor de la entrada del gabinete del horno.
Consulte Figura 31.

Tire de los extremos de la junta para quitarla del orificio debajo de la entrada al gabinete
del horno. Consulte Figura 31.

Retire la junta del horno desde la impresora.

Figura 31: Detalle de la junta de la puerta del horno (se ha retirado la puerta para que se vea
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Instalacion de la junta de la puerta del horno

1.

3z stratasys

Coloque los pines de la junta en los orificios alrededor del perimetro de la entrada del
gabinete del horno.

Use un destornillador o herramienta similar para insertar los extremos de la junta en el
orificio debajo de la entrada al gabinete del horno.

Cierre la puerta del horno.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Banda del motor Z

Banda del motor Z

Herramientas requeridas

* Llave Allen de 3 mm

+ Pequeno destornillador de cabeza plana

Retiro de la banda del motor Z

1. Apague la impresora. Consulte "Apagado” (pagina 15).

2. Retire la tapa superior. Consulte "Extraccion de la tapa de la caja" (pagina 22).

3. Desde dentro del gabinete del gantry, use una llave Allen de 3 mm para aflojar los tornillos
de montaje del motor Z (4). Consulte Figura 32.

Figura 32: Ubicacién de los tornillos de montaje del motor Z
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4. Con un pequeiio destornillador de cabeza plana, afloje la tensién de la banda haciendo
palanca suavemente sobre el soporte de tensién del motor Z apartandolo del resorte de
compresién. Consulte Figura 33.

Figura 33: Como aflojar la tensién de la banda Z

5. Mientras se afloja la tension de la banda, quite la banda del motor Z de sus poleas y
retirela de la impresora.

3z stratasys , Pagina 35
© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Unidades que el cliente puede reemplazar Fuelles Y

Fuelles Y

= stratasys

Instalacion de la banda del motor Z

1.

Con un pequeio destornillador de cabeza plana, afloje la tensién de la banda haciendo
palanca suavemente sobre el soporte de tensiéon del motor Z apartandolo del resorte de
compresion. Consulte Figura 33 (pagina 35).

Instale la banda del motor Z en su polea.
Instale la banda del motor Z en la polea del husillo Z.

Retire el destornillador de cabeza plana del soporte de tensién para restablecer la tension
adecuada de la banda Z.

Gire la polea del husillo dos revoluciones para alinear la banda del motor Z a ambas
poleas.

Con una llave Allen de 3 mm, ajuste los tornillos de montaje del motor Z (4). Consulte
Figura 32 (pagina 35).

Vuelva a instalar la cubierta superior. Consulte "Instalacién de la tapa superior"
(pagina 23).

Cierre la tapa superior delantera.

Herramientas requeridas

Llave Allen de 3 mm

Retiro de los fuelles Y

1.
2.

Apague la impresora.
Abra la tapa superior delantera.

Mueva el puente X segun se necesite para acceder a los clips y tornillos de
montaje de los fuelles Y.

Retire el ensamble de los fuelles Y delanteros. Consulte Figura 34 (pagina 37).

a. Retire los clips (4) que aseguran el retenedor de los fuelles delanteros a la parte
delantera del marco del horno.

b. Retire los clips (4) que aseguran el retenedor de los fuelles delanteros a la parte
delantera de la bandeja del montaje del puente X.

c. Retire los fuelles Y y retenedores delanteros desde el gabinete del gantry.
d. Guarde los retenedores de los fuelles Y para volver a colocarlos.
Retire el ensamble de los fuelles Y posteriores. Consulte Figura 34 (pagina 37).

a. Retire los clips (4) que aseguran el retenedor de los fuelles posteriores a la parte
posterior del marco del horno.

b. Con una llave Allen de 3 mm, retire los tornillos (3) que aseguran el retenedor de los
fuelles posteriores a la parte posterior de la bandeja del montaje del puente X.

c. Retire los fuelles Y y retenedores posteriores desde el gabinete del gantry.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Luces del horno

d. Guarde los retenedores de los fuelles Y para volver a colocarlos.
Figura 34: Detalle de los fuelles Y

.~ Retenedor
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Fuelles Y posteriores Clips (12) Fuelles Y delanteros

Instalacion de los fuelles Y

1.
2.
3.

Transfiera los retenedores de los fuelles Y a los nuevos fuentes Y.
Mueva el puente X en la parte delantera del recinto del gantry.

Instale los clips (8) delanteros y posteriores que aseguran el ensamble de los fuelles Y
delanteros a un puente X y al marco del horno. Consulte Figura 34.

Instale los clips (4) posteriores que aseguran el ensamble de los fuelles Y posteriores a la
parte posterior del marco del horno. Consulte Figura 34.

Con una llave Allen de 3 mm, retire los tornillos (3) que aseguran el retenedor de los
fuelles posteriores a la parte posterior de la bandeja del montaje del puente X. Consulte
Figura 34.

Luces del horno

Herramientas requeridas

;ag stratasys

Llave Allen de 3 mm

Pequefio destornillador de cabeza plana

Retiro de la luz del horno

1.
2.
3.

Apague la impresora. Consulte "Apagado de la impresora" (pagina 15).
Abra la puerta del horno.

Retire los pines de las juntas superiores a ambos lados de la luz del horno sobre el
gabinete del horno. Desplace temporalmente la junta superior de la puerta del horno para
acceder a la luz del horno.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Luces del horno

4. Desde el interior del frente del gantry, use una llave hexagonal de 3 mm para retirar los
tornillos (2) que aseguran la caja de la puerta al marco del horno.
Nota:

La caja de la puerta contiene cables para la puerta del horno y la cdmara. Levante

suavemente y apoye la caja de la puerta para acceder a los tornillos de montaje de la
luz del horno que se encuentran debajo.

Figura 35: Ubicaciones de los tornillos de montaje de la caja de la puerta
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5. Con una llave hezagonal de 3 mm, retire los tornillos de montaje de la luz del horno (2) y el
soporte de retencion. Consulte Figura 36 (pagina 39).

Mueva la luz del horno a una pequena distancia para acceder al conector del cable de luz
del horno.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Luces del horno

7. Desconecte el conector del cable de la luz del horno y retirelo de la impresora. Si es
necesario, use un pequefio destornillador de cabeza plana para desacoplar las pestafas
del conector del cable. Consulte Figura 36 (pagina 39).

Figura 36: Detalle de la luz del horno
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Unidades que el cliente puede reemplazar Luces del horno

Instalacion de la luz del horno

1. Conecte el conector del cable flojo a la luz del horno. Oriente el cable con el hilo verde
hacia el centro de la luz. Consulte Figura 37 (pagina 40).

Figura 37: Detalle del cable de la luz del horno
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verde del cable
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2. Pliegue el cable en exceso en la abertura del panel y empuje la luz del horno dentro de su
posicion de montaje. Si es necesario, tire del cable desde adentro del gantry para que no
quede flojo.

Coloque la luz del horno en la abertura sobre el gabinete del horno.

Con una llave Allen de 3 mm, coloque el soporte de retencion y los tornillos de montaje del
de la luz del horno (2). Apriete a 21 libras-pulgada. Ver Figura 36 (pagina 39).

5. Desde el interior del frente de la estructura, use una llave hexagonal de 3 mm para volver
a instalar los tornillos (2) que aseguran la caja de la puerta al marco del horno.

Vuelva a instalar los pines de las juntas superiores a ambos lados de la luz del horno.
Cierre la puerta del horno.

Encienda la impresora.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Camara de la puerta del horno

Camara de la puerta del horno

Herramientas requeridas
+ Llave Allen de 3 mm

Retiro de la camara de la puerta del horno

Nota:
No toque el lente de la camara. Si es necesario, limpie el lente de la camara con un
pafo de microfibra limpio.

Apague la impresora. Consulte "Apagado” (pagina 15).
Abra la puerta del horno.

Con una llave Allen de 3 mm, retire el tornillo de montaje de la camara (1) a través del
orificio en la parte superior de la puerta del horno. Consulte Figura 38 (pagina 41).

4. Suavemente mueva el montaje de la camara hacia afuera una pequefia distancia y
desconecte el cable en la parte posterior de la camara.

5. Retire el montaje de la cdmara desde la impresora. Consulte Figura 38.
Figura 38: Ubicacion del tornillo de montaje del montaje de la camara
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Unidades que el cliente puede reemplazar Pestillo de la puerta del horno

6. Cuidadosamente retire la camara del soporte de montaje. Guarde el soporte de montaje.
Consulte Figura 39.

Figura 39: Detalle de la camara
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Instalacion de la camara de la puerta del horno

Nota:
No toque el lente de la camara. Si es necesario, limpie el lente de la camara con un
pafo de microfibra limpio.

Instale la camara en el soporte de montaje. Consulte Figura 39 (pagina 42).
Conecte el cable de la camara al conector en la parte posterior de la camara.

Con una llave Allen de 3 mm, coloque el tornillo de montaje a través del orificio en la parte
superior de la puerta del horno para asegurar el montaje de la camara. Consulte Figura 38
(pagina 41).

Pestillo de la puerta del horno

Herramientas requeridas

» Llave hexagonal de 2,5 mm

* Llave de tubo de 4 mm

Retiro de la cerradura de la puerta del horno
1. Apague la impresora. Consulte "Apagado" (pagina 15).
2. Abra la puerta del horno.

3. Conunallave Allen de 2,5 mm, retire los tornillos de montaje del panel interno de la puerta
(11). Consulte Figura 40.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Pestillo de la puerta del horno

4. Haga pivotar y retire el panel interno de la puerta del ensamble de la puerta. Presione
suavemente los brazos pivotantes para desengancharlos del ensamble de la puerta.
Consulte Figura 40.

Figura 40: Ubicacion de los tornillos de montaje del panel interno de la puerta
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Desconecte el conector del cable solenoide del montaje de la cerradura de la puerta.
Desconecte los conectores del cable sensor del montaje de la cerradura de la puerta (2).

Con una llave Allen de 4 mm, retire las tuercas de montaje de la cerradura de la puerta (2).
Consulte Figura 41.

8. Desconecte el montaje de la cerradura de la puerta desde la puerta del horno. Consulte

Figura 41.
Figura 41: Ubicacién de la tuerca de montaje del ensamble de la cerradura de la puerta
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Unidades que el cliente puede reemplazar Pestillo de la puerta del horno

9. Con una llave Allen de 2,5 mm, retire los tornillos de montaje del soporte del sensor (2).
Consulte Figura 42.
10. Retire el sensor y el soporte del montaje de la cerradura y guardelos para volver a
colocarlos. Consulte Figura 42.
Figura 42: Detalles del soporte de montaje del sensor de la cerradura de la puerta
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Instalacion de la cerradura de la puerta del horno

1. Con una llave Allen de 2,5 mm, coloque los tornillos de montaje del soporte del sensor (2)
para asegurar el soporte de montaje del sensor al montaje de la cerradura de la puerta del
horno. Consulte Figura 42 (pagina 44).

2. Conuna llave Allen de 4 mm, coloque las tuercas de ensamble del montaje de la cerradura
de la puerta (2) para asegurarlo dentro del montaje de la puerta del horno. Consulte Figura
41 (pagina 43).

Conecte los conectores del cable sensor del montaje de la cerradura de la puerta (2).
Instale el panel interno de la puerta en el ensamble de la puerta. Consulte Figura 43.

a. Incline ligeramente el panel interno de la puerta e inserte las tuercas pivote en las
muescas inferiores a ambos lados del marco de la puerta.

b. Presione suavemente hacia abajo sobre el panel de la puerta hasta que las tuercas
pivote estén completamente ubicadas dentro del marco de la puerta.

c. Gire el panel superior de la puerta hacia en el ensamble de la puerta. Presione
ligeramente los brazos pivotantes para insertarlos en las muescas superiores a ambos
lados del marco de la puerta.
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Unidades que el cliente puede reemplazar Pestillo de la puerta del horno

d. Cierre el panel de la puerta y asegurese de que los orificios de montaje del marco y el

panel estén alineados.
Figura 43: Detalle del panel interno de la puerta del horno
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5. Conuna llave Allen de 2,5 mm, coloque los tornillos de montaje del panel interno de la
puerta (11). Consulte Figura 40 (pagina 43).

6. Cierre la puerta del horno.
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Unidades que el cliente puede reemplazar  Sensor de bloqueo de seguridad y actuador de la tapa superior

Sensor de blogueo de seguridad y actuador de la tapa
superior

Herramientas requeridas

+ Llave hexagonal de 2 mm

» Llave hexagonal de 2,5 mm

Retiro del interruptor de seguridad de la tapa superior

Apague la impresora. Consulte "Apagado" (pagina 15).

Abra la tapa superior delantera.

Desconecte el cable del sensor de la tapa superior en la desconexién rapida.

Retire los tres sujetacables que aseguran el cable al soporte de montaje del sensor.

Use una llave Allen de 2 mm para retirar los tornillos de montaje (2). Consulte Figura 44.

o g~ 0w b~

Retire el sensor de la tapa superior del soporte de montaje.
Figura 44: Ubicacién de los tornillos de montaje del sensor de la tapa superior
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7. Use una llave Allen de 2,5 mm para retirar los tornillos de montaje del actuador de la tapa
superior (2). Consulte Figura 45 (pagina 47).
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Unidades que el cliente puede reemplazar  Sensor de bloqueo de seguridad y actuador de la tapa superior

8. Retire el actuador de la tapa superior.
Figura 45: Ubicacion de los tornillos de montaje del actuador de la tapa superior
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Instalacion del sensor de bloqueo de seguridad de la tapa superior

1. Use una llave Allen de 2 mm para volver a colocar los tornillos de montaje (2) que
aseguran el sensor de bloqueo de seguridad al soporte de montaje. Consulte Figura 44
(pagina 46).

2. Vuelva a conectar el cable del sensor de la tapa superior al conector de desconexion
rapida.

Instale los tres sujetacables para asegurar el cable al soporte de montaje del sensor.

Use una llave Allen de 2,5 mm para volver a colocar los tornillos de montaje (2) que
aseguran el actuador de bloqueo de seguridad a la tapa superior. Consulte Figura 45.

5. Cierre la tapa superior.
6. Encienda la impresora.
7. Verifique el funcionamiento abriendo y cerrando la tapa superior.
8. Sila pantalla tactil muestra errores que indican que la tapa no esta cerrada, ajuste la
posicion del actuador.
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Como obtener ayuda

8 RESOLUCION DE
PROBLEMAS

En este capitulo se describen los pasos para la resolucion de problemas que se pueden
realizar para corregir problemas basicos en el modelo F120.

Como obtener ayuda

Si tiene problemas con la impresora o los materiales de la impresora que no estan incluidos en
esta guia o si necesita hacer un pedido de piezas de repuesto, comuniquese con Atencién al
cliente en su regién. En el sitio web de Stratasys encontrara la informacion de contacto.
http://www.stratasys.com/customer-support/contact-customer-support.

Si es necesario, puede escribir a Atencién al cliente en Norteamérica a:

Stratasys Inc.

Atencion al cliente

7665 Commerce Way

Eden Prairie, MN 55344 EE. UU.

Antes de llamar para solicitar servicio técnico o suministros, tenga siempre a su alcance la
siguiente informacion:

+ Laversion de software de la impresora (consulte "Version de software" (pagina 34) para
obtener instrucciones para conseguir esta informacion).

» El ndmero de serie de la impresora (consulte Figura 3 (pagina 3) o "Odémetros del
sistema" (pagina 56) para obtener informacién para ubicar la etiqueta con el numero de
serie).

* Acceso a su estacion de trabajo GrabCAD Print para proporcionar un archivo de
configuracion, si es necesario (consulte "Exportacién del archivo de configuracion del
sistema (.CFG)" (pagina 5) para recibir instrucciones para obtener esta informacién).

Advertencias y errores

3z stratasys

Si la impresora detecta un problema que puede afectar una construccion, se indicara en la
parte de la Pantalla de notificaciones de "Pagina Construccion" (pagina 4). Se mostrara un
icono con una placa de notificacién amarilla o roja, dependiendo de la gravedad de la
advertencia o error, junto con texto que indica los motivos de la advertencia. Al tocar el texto
de la pantalla se abrira un cuadro de dialogo que indicara el motivo de la notificacién y, en
algunos casos, los pasos necesarios para corregirla (consulte Figura 4 (pagina 4)).

Dependiendo del estado de la advertencia o error, también podra verse un icono con una placa
de notificacion en "Pagina Materiales" (pagina 21). El botéon Materiales se mostrara en su
estado de advertencia en el menu de navegacion para indicar la advertencia (consulte Tabla 1
(pagina 2)). En la pagina Materiales se mostrara un icono con una placa de notificacion en el
centro del icono de estado del material que experimenta la advertencia o el error (consulte
Tabla 7 (pagina 28)). Al tocar el icono con la placa de notificacién en la pantalla, se abrira la
pagina Detalles de materiales del material correspondiente que proporcionara informacion que
indicara la causa de la advertencia o error (consulte Figura 29 (pagina 30)).
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Advertencias y errores Advertencias al comenzar la construccion

Advertencias al comenzar la construccion

Material para modelo no coincide con el trabajo seleccionado

= stratasys

El

El material para modelo instalado actualmente no coincide con la configuracién del
material para modelo del trabajo seleccionado.

Condicion correcta: descargue el material para modelo incorrecto y cargue el material para
modelo correcto para el trabajo seleccionado. Consulte "Descarga del material"
(pagina 11) y "Carga del material" (pagina 3) para obtener instrucciones.

material de soporte no coincide con el trabajo seleccionado

El material de soporte instalado actualmente no coincide con la configuracién del material
de soporte del trabajo seleccionado.
Condicién correcta: descargue el material de soporte incorrecto y cargue el material de

soporte correcto para el trabajo seleccionado. Consulte "Descarga del material"
(pagina 11) y "Carga del material" (pagina 3) para obtener instrucciones.

Material para modelo insuficiente para la construccién de la pieza

La cantidad de material para modelo instalada actualmente en la impresora no es
suficiente para la construccién seleccionada.

Estado correcto: conecte una caja de bobina de material a la impresora que contenga una
cantidad suficiente de material del modelo. Consulte "Carga del material" (pagina 3) para
obtener instrucciones.

Material de soporte insuficiente para la construccién de la pieza

La cantidad de material de soporte instalada actualmente en la impresora no es suficiente
para la construccién seleccionada.

Estado correcto: conecte una caja de bobina de material a la impresora que contenga una
cantidad suficiente de material de soporte. Consulte "Carga del material" (pagina 3) para
obtener instrucciones.

Pida nuevo cabezal para modelo

El cabezal para modelo alcanzé las 1350 horas de construccion y esta cerca del limite de
su odémetro. Las horas de construccion se encuentran disponibles en la pagina de
detalles de cabezal del cabezal (consulte "Visualizacion de detalles del cabezal"

(pagina 24)).

Condicién correcta: aun puede construir usando este cabezal, pero la calidad de la pieza
puede verse afectada. Una vez que se alcanza el limite del odémetro del cabezal, se le
indicara que lo cambie (consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14)).

Pida nuevo cabezal de soporte

El cabezal de soporte alcanzé las 1350 horas de construccién y esta cerca del limite de su
odoémetro. Las horas de construccién se encuentran disponibles en la pagina de detalles
de cabezal del cabezal (consulte "Visualizacion de detalles del cabezal" (pagina 24)).

Condicién correcta: aun puede construir usando este cabezal, pero la calidad de la pieza
puede verse afectada. Una vez que se alcanza el limite del odémetro del cabezal, se le
indicara que lo cambie (consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14)).

Reemplazar el cabezal para modelo

El cabezal para modelo alcanzé las 1500 horas de construccion (limite del odometro). Las
horas de construccién se encuentran disponibles en la pagina de detalles de cabezal del
cabezal (consulte "Visualizacion de detalles del cabezal" (pagina 24)).
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Advertencias y errores Errores que impiden el inicio de la construccion

+ Condicién correcta: puede continuar construyendo con este cabezal pero se recomienda
que lo cambie antes de comenzar una nueva construccion (consulte "Reemplazo del
cabezal" (pagina 14)).

Reemplazar el cabezal de soporte

+ El cabezal de soporte alcanzé las 1500 horas de construccién (limite del odometro). Las
horas de construccién se encuentran disponibles en la pagina de detalles de cabezal del
cabezal (consulte "Visualizacion de detalles del cabezal" (pagina 24)).

» Condicién correcta: puede continuar construyendo con este cabezal pero se recomienda
qgue lo cambie antes de comenzar una nueva construccién (consulte "Reemplazo del
cabezal" (pagina 14)).

Errores que impiden el inicio de la construccion

Impresora ocupada

* Indica que la impresora esta en proceso de completar otra tarea y no se puede iniciar la
construccion hasta que se complete la tarea.

+ Condicién correcta: espere unos minutos y luego intente reiniciar la construccion.
Cerrar la puerta

* Indica que la puerta del horno esta abierta.

» Condicion correcta: cierre la puerta del horno.

Cerrar la tapa

* Indica que la tapa superior esta abierta.

+ Condicién correcta: cierre la tapa superior.

Retirar la pieza

* Indica que la pieza completa del trabajo construido anteriormente aun esta en la camara
del horno de la impresora.

» Condicién correcta: abra la puerta del horno y retire la pieza completada. Consulte "Retiro
de una pieza de la impresora" (pagina 25) para obtener instrucciones.

Seleccionar un trabajo
* Indica que no se selecciond un trabajo para construir.

+ Condicién correcta: seleccione el trabajo que desea construir en la cola de trabajo.
Consulte "Seleccion de un trabajo para construir” (pagina 18) para obtener instrucciones.

Insertar cabezal de modelo
* Indica que no se instald un cabezal para modelo en la impresora.

» Condicién correcta: instale el cabezal para modelo. Consulte "Reemplazo del cabezal"
(pagina 14) para obtener instrucciones.
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Advertencias y errores Errores que impiden el inicio de la construccion

= stratasys

Insertar cabezal de soporte

Indica que no se instalé un cabezal de soporte en la impresora.

Condicién correcta: instale el cabezal de soporte. Consulte "Reemplazo del cabezal"
(pagina 14) para obtener instrucciones.

Cabezal para modelo no se comunica

Indica que el cabezal para modelo no esta activo/no se comunica. Esto solo se mostrara
cuando la tapa superior esté cerrada.

Condicién correcta: abra la tapa superior y desenganche el cable de cabezal del cabezal
para modelo. Espere unos segundos y luego vuelva a conectar el cable de cabezal al
cabezal para modelo y cierre la tapa superior (consulte "Reemplazo del cabezal"

(pagina 14) para obtener detalles). Si el error persiste, probablemente haya un problema
con el cabezal o el cable del cabezal, comuniquese con Atencién al cliente de Stratasys o
con la oficina regional de Stratasys (consulte "Cémo obtener ayuda" (pagina 1) para
obtener informacién de contacto).

Cabezal de soporte no se comunica

Indica que el cabezal de soporte no esta activo/no se comunica. Esto solo se mostrara
cuando la tapa superior esté cerrada.

Condicién correcta: abra la tapa superior y desenganche el cable de cabezal del cabezal
de soporte. Espere unos segundos y luego vuelva a conectar el cable de cabezal al
cabezal del soporte y cierre la tapa superior (consulte "Reemplazo del cabezal"

(pagina 14) para obtener detalles). Si el error persiste, probablemente haya un problema
con el cabezal o el cable del cabezal, comuniquese con Atencion al cliente de Stratasys o
con la oficina regional de Stratasys (consulte "Como obtener ayuda" (pagina 1) para
obtener informacién de contacto).

Cabezal para modelo no se inicializa

Indica que los datos del cabezal no estan listos. Esto solo se muestra cuando la impresora
esté inicializando un cabezal recién instalado o si fall6 el proceso de inicializacién.

Condicidn correcta: espere al menos 60 segundos después de que se muestra por primera
vez el error. Si el error persiste, abra la tapa superior y desenganche el cable de cabezal
del cabezal para modelo. Espere unos segundos y luego vuelva a conectar el cable de
cabezal al cabezal para modelo y cierre la tapa superior (consulte "Reemplazo del
cabezal" (pagina 14) para obtener detalles). Si el error persiste, probablemente haya un
problema con el cabezal o el cable del cabezal, comuniquese con Atencién al cliente de
Stratasys o con la oficina regional de Stratasys (consulte "Cémo obtener ayuda" (pagina 1)
para obtener informacién de contacto).

Cabezal de soporte no se inicializa

Indica que los datos del cabezal no estan listos. Esto solo se muestra cuando la impresora
esta inicializando un cabezal recién instalado o si fall6 el proceso de inicializacion.

Condicién correcta: espere al menos 60 segundos después de que se muestra por primera
vez el error. Si el error persiste, abra la tapa superior y desenganche el cable de cabezal
del cabezal del soporte. Espere unos segundos y luego vuelva a conectar el cable de
cabezal al cabezal del soporte y cierre la tapa superior (consulte "Reemplazo del cabezal"
(pagina 14) para obtener detalles). Si el error persiste, probablemente haya un problema
con el cabezal o el cable del cabezal, comuniquese con Atencidn al cliente de Stratasys o
con la oficina regional de Stratasys (consulte "Como obtener ayuda" (pagina 1) para
obtener informacién de contacto).
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Advertencias y errores Errores de carga y descarga

Errores

= stratasys

Carga de material para modelo

* Indica que no se cargo el material para modelo en la impresora.

» Condicién correcta: cargue el material para modelo. Consulte "Carga del material"
(pagina 3) para obtener instrucciones.

Carga de material de soporte

* Indica que no se carg6 el material de soporte en la impresora.

» Condicion correcta: cargue el material de soporte. Consulte "Carga del material" (pagina 3)
para obtener instrucciones.

Reemplazar la cola de impresién para modelo invalida

* Indica que la caja de la bobina de material no es valida. Los materiales invalidos son
materiales no autorizados o no compatibles con el tipo de cabezal asociado.

+ Condicién correcta: desconecte la caja de bobina de material no valido y reemplacela por
una caja de bobina de material valido. Consulte "Descarga del material" (pagina 11) y
"Conexioén de la caja de bobina de material a la impresora" (pagina 4) para obtener
instrucciones.

Reemplazar la cola de impresién de soporte invalida

* Indica que la caja de la bobina de material no es valida. Los materiales invalidos son
materiales no autorizados o no compatibles con el tipo de cabezal asociado.

» Condicién correcta: desconecte la caja de bobina de material no valido y reemplacela por
una caja de bobina de material valido. Consulte "Descarga del material" (pagina 11) y
"Conexion de la caja de bobina de material a la impresora" (pagina 4) para obtener
instrucciones.

Reemplazar la cola de impresién para modelo vacia

* Indica que la caja de bobina de material se quedo sin material.

+ Condicién correcta: desconecte la caja de bobina de material vacia y reemplacela por una
nueva caja de bobina de material. Consulte "Descarga del material” (pagina 11) y
"Conexion de la caja de bobina de material a la impresora" (pagina 4) para obtener
instrucciones.

Reemplazar la cola de impresién de soporte vacia

* Indica que la caja de bobina de material se quedd sin material.

» Condicioén correcta: retire la caja de bobina de material vacia y reemplacela por una nueva

caja de bobina de material. Consulte "Descarga del material" (pagina 11) y "Conexion de la
caja de bobina de material a la impresora" (pagina 4) para obtener instrucciones.

de carga y descarga

Se agotd el tiempo

* Indica que no se detecto el filamento en el cabezal a los 5 minutos del comienzo de una
carga.

+ Condicién correcta: desconecte la caja de bobina de material y asegurese de que esté
adecuadamente preparada para la instalacion y carga. Ver "Preparacion de la caja de
bobina de material" (pagina 3) y "Conexion de la caja de bobina de material a la
impresora" (pagina 4) para obtener mas detalles. Vuelva a conectar la caja de la bobina de
material (consulte "Carga del material" (pagina 3)).
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Advertencias y errores Errores de carga y descarga

Falla de purga
* Indica que el filamento aun esta en el cabezal, pero la carga fallé.

+ Condicién correcta: descargue el material para modelo y de soporte (consulte "Descarga
del material" (pagina 11)) y luego vuelva a cargarlos (consulte "Carga del material"
(pagina 3)). Una vez cargados, verifique que el material se purgue de las boquillas
realizando una purga manual de cada boquilla mediante los botones de purga de la pagina
Mantenimiento de boquillas (consulte "Mantenimiento del cabezal" (pagina 25)).

Recurso no disponible

* Indica que la impresora esta en proceso de completar otro trabajo y no se puede iniciar la
carga o descarga hasta que se complete el trabajo.

+ Condicién correcta: espere unos minutos y luego intente cargar o descargar el material.
La tarea ya se estd ejecutando

* Indica que la impresora esta en el proceso de cargar o descargar otra bandeja. Solo se
puede cargar o descargar una bandeja de material a la vez.

+ Condicién correcta: espere a que se complete la carga o descarga en proceso antes de
intentar cargar o descargar material de otra bandeja de material.
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Advertencias y errores Advertencias sobre la pausa de construccion

Material invalido
* Indica que el material instalado no esta autorizado para su uso en la impresora.

+ Condicién correcta: para ajustar la licencia de materiales de la impresora comuniquese
con Atencion al cliente de Stratasys o con la oficina regional de Stratasys (consulte "Cémo
obtener ayuda" (pagina 1) para obtener informacion de contacto).

No se puede cargar el modelo en el cabezal de soporte

* Indica que ha insertado una llave de filamento de la caja de la bobina de material modelo
en el puerto de filamento incorrecto de la impresora.

» Condicion correcta: retire la llave de material de su ubicacion actual e insértela en el puerto
de filamento superior. Consulte Figura 11 (pagina 10) para obtener detalles.

No se puede cargar el soporte en el cabezal de modelo

* Indica que ha instalado una llave de filamento de la caja de la bobina de material de
soporte en el puerto de filamento incorrecto de la impresora.

« Condicién correcta: retire la llave de material de su ubicacién actual e insértela en el puerto
de filamento inferior. Consulte Figura 11 (pagina 10) para obtener detalles.

No se puede cambiar el tipo de material durante la construccién

* Indica que la impresora esta en proceso de construir y usted esta intentando cambiar el
material para modelo o de soporte durante la construccion.

» Condicién correcta: no puede cambiar de tipo de material cuando la impresora esta en
proceso de construir una pieza. Espere hasta que la construccién se haya completado
antes de cambiar de material.

Advertencias sobre la pausa de construccion

= stratasys

Una pausa no iniciada por el operador mostrara una advertencia que debe
reconocerse en la interfaz del usuario antes de que la impresora pueda reiniciar la
construccion.

Solicitado por el usuario
* Indica que el operador inicié una pausa o esta se introdujo en el archivo del trabajo.

+ Condicion correcta: reinicie la construccion presionando el botén Reproducir en la pagina
Construccion (consulte Tabla 3 (pagina 12) para obtener detalles de los botones).

Sin material para modelo
+ Laimpresora se quedod sin material para modelo.

» Condicién correcta: desconecte la caja de la bobina de material vacia y reemplacela segun
sea necesario. Consulte "Descarga del material" (pagina 11) y "Conexién de la caja de
bobina de material a la impresora" (pagina 4) para obtener instrucciones.

Sin material de soporte

+ Laimpresora se quedo sin material de soporte.

» Condicion correcta: desconecte la caja de la bobina de material vacia y reemplacela segun

sea necesario. Consulte "Descarga del material" (pagina 11) y "Conexién de la caja de
bobina de material a la impresora" (pagina 4) para obtener instrucciones.
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= stratasys

Se

Se

eliminé la cola de impresién del modelo activa

Indica que la impresora perdi6 contacto con el chip de memoria de la caja de bobina de
material modelo.

Condicién correcta: asegurese de que la llave del filamento esté colocada correctamente
dentro de su puerto de filamento. Si es asi, desconecte y vuelva a conectar la caja de la
bobina de material (consulte "Descarga del material” (pagina 11) y "Conexién de la caja de
bobina de material a la impresora" (pagina 4)). Si esto no corrige el error, desconecte la
caja de la bobina de material actual y conecte una nueva.

eliminé la cola de impresién del soporte activa

Indica que la impresora perdié contacto con el chip de memoria de la caja de bobina de
material de soporte.

Condicioén correcta: asegurese de que la llave del filamento esté colocada correctamente
dentro de su puerto de filamento. Si es asi, desconecte y vuelva a conectar la caja de la
bobina de material (consulte "Descarga del material" (pagina 11) y "Conexién de la caja de
bobina de material a la impresora" (pagina 4)). Si esto no corrige el error, desconecte la
caja de la bobina de material actual y conecte una nueva.
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Advertencias y errores Advertencias sobre la pausa de construccion

Cabezal para modelo retirado
* Indica que la impresora perdié contacto con el cabezal para modelo.

» Condicion correcta: verifique que el cabezal esté colocado correctamente en el gantry. Si
es asi, extraiga el cabezal y vuelva a colocarlo (consulte "Reemplazo del cabezal"
(pagina 14)). Si esto no corrige el error, extraiga el cabezal y coloque uno nuevo.

Cabezal de soporte retirado
* Indica que la impresora perdié contacto con el cabezal de soporte.

« Condicién correcta: verifique que el cabezal esté colocado correctamente en el gantry. Si
es asi, extraiga el cabezal y vuelva a colocarlo (consulte "Reemplazo del cabezal"
(pagina 14)). Si esto no corrige el error, extraiga el cabezal y coloque uno nuevo.
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Advertencias y errores Errores de interrupcién de la construccion

Errores de interrupcion de la construccion

;ag stratasys

Todos los errores relacionados con la interrupcién deben ser reconocidos por la
interfaz del usuario antes de que la impresora entre en un estado de interrupcion.

Interrumpida por el usuario
* Indica que el operador inicié la interrupcion.

» Condicioén correcta: retire la construccion interrumpida de la impresora, consulte "Retiro de
una pieza de la impresora" (pagina 25) para obtener instrucciones.

Fallé en encontrar cero 2
* Indica que hubo una falla de la plataforma Z para encontrar su posicion inicial.

+ Condicioén correcta: verifique que no haya nada que obstruya los objetivos de calibracién
en la placa, consulte "Limpieza de la platina" (pagina 10) para obtener instrucciones.

Falldé el procesamiento de la pieza
*  Ocurrié un error cuando intentaba traducir el archivo CMB a comandos para la impresora.

» Condicién correcta: a menudo es el resultado de un archivo CMB corrupto o
desactualizado. Verifique que la version de software de la impresora esté actualizada
(consulte "Actualizacién del software controlador” (pagina 1)) y que esté usando la version
correcta del software GrabCAD Print. Reprocese, reoriente y vuelva a enviar el archivo del
trabajo a la impresora usando GrabCAD Print (consulte "Software GrabCAD Print"
(pagina 16)) y luego reinicie la construccion (consulte "Tareas basicas de construccion de
trabajos" (pagina 16) para obtener instrucciones).

Fallé la carga de las sendas

* Laimpresora perdioé informacion sobre el trabajo inesperadamente durante la
construccion.

+ Condicién correcta: reprocese, reoriente y vuelva a enviar el archivo del trabajo a la
impresora usando GrabCAD Print (consulte "Software GrabCAD Print" (pagina 16)). Si
encuentra el mismo error cuando vuelve a construir con el archivo reprocesado, intente
construir un archivo diferente para ver si el error ocurre nuevamente. Si es asi,
comuniquese con Atencidn al cliente de Stratasys o con la oficina regional de Stratasys
(consulte "Cémo obtener ayuda" (pagina 1) para obtener informacion de contacto).

Fallé la calibracién desvios de boquillas
* Indica que la impresora no pudo calibrar desvios de la boquilla.

» Condicién correcta: realice una calibracion automatica de la boquilla ("Calibracién
automatica de la boquilla" (pagina 2)). Si falla la calibracion, realice una calibracién manual
de la boquilla ("Calibracién manual de la boquilla" (pagina 5)). Si la calibracion falla
nuevamente, comuniquese con Atencion al cliente de Stratasys o con la oficina regional de
Stratasys (consulte "Como obtener ayuda" (pagina 1) para obtener informacion de
contacto).

Se eliminé la cola de impresidén activa

* Indica que la caja de la bobina de material activo se desconecté. Esto solo se muestra
cuando la impresora se esta preparando para construir.

+ Condicién correcta: instale una bobina de material y cargue material modelo. Consulte

"Conexion de la caja de bobina de material a la impresora" (pagina 4) y "Carga del
material" (pagina 3) para obtener instrucciones.
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Advertencias y errores Errores de interrupcién de la construccion

= stratasys

Cabezal para modelo retirado
* Indica que la impresora perdié contacto con el cabezal para modelo.

» Condicion correcta: verifique que el cabezal esté colocado correctamente en el gantry. Si
es asi, extraiga el cabezal y vuelva a colocarlo. Si esto no corrige el error, extraiga el
cabezal y coloque uno nuevo.

Cabezal de soporte retirado
* Indica que la impresora perdié contacto con el cabezal de soporte.

« Condicién correcta: verifique que el cabezal esté colocado correctamente en el gantry. Si
es asi, extraiga el cabezal y vuelva a colocarlo. Si esto no corrige el error, extraiga el
cabezal y coloque uno nuevo.

No se encuentra el archivo

* Indica que la impresora no pudo localizar el archivo del trabajo que se selecciond para la
construccion. Este error pertenece a los archivos de trabajos por medio de una unidad
flash USB solamente.

+ Condicién correcta: verifique que la unidad flash USB que contiene el archivo de trabajo
seleccionado esté colocada con seguridad en uno de los puertos USB del panel de interfaz
(consulte Figura 3 (pagina 3) para obtener la ubicacién de los puertos). Una vez que la
unidad flash esta conectada con seguridad a uno de los puertos USB de la impresora,
seleccione el archivo que quiere construir cargandolo en la cola de trabajos (consulte
"Método USB" (pagina 14))

Error desconocido

*  Ocurrié un error inesperado en el cual la impresora no pudo relacionar la causa del error
con un motivo de interrupcion conocido.

» Condicioén correcta: intente reiniciar la construccion, consulte "Tareas basicas de
construccion de trabajos" (pagina 16) para obtener instrucciones. Si el error persiste,
comuniquese con Atencién al cliente de Stratasys o con la oficina regional de Stratasys
(consulte "Cémo obtener ayuda" (pagina 1) para obtener informacién de contacto).

Las advertencias y errores indicados a continuacion se muestran en el area de
notificaciones de la pagina de detalles del cabezal. Consulte "Visualizacion de
detalles del cabezal" (pagina 24) para obtener detalles.
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Advertencias y errores Advertencias sobre el cabezal

Advertencias sobre el cabezal

No inicializado

Indica que los datos del cabezal no estan listos. Esto solo se muestra cuando la impresora
esta inicializando un cabezal recién instalado o si fall6 el proceso de inicializacion.

Condicion correcta: espere al menos 60 segundos después de que se muestra por primera
vez el error. Si el error persiste, abra la tapa superior y desenganche el cable de cabezal
conectado al cabezal correspondiente. Espere unos segundos y luego vuelva a conectar el
cable de cabezal al cabezal y cierre la tapa superior (consulte "Reemplazo del cabezal"
(pagina 14) para obtener detalles). Si el error persiste, probablemente haya un problema
con el cabezal o el cable del cabezal, comuniquese con Atencion al cliente de Stratasys o
con la oficina regional de Stratasys (consulte "Como obtener ayuda" (pagina 1) para
obtener informacion de contacto).

Pida nuevo cabezal para modelo

Indica que el cabezal para modelo esta cerca del limite del odometro. Se mostrara esta
advertencia que le recuerda que solicite un cabezal de reemplazo para el que esta
llegando al limite del odémetro. Las horas de construccion se encuentran disponibles en la
pagina de detalles de cabezal del cabezal (consulte "Visualizacion de detalles del cabezal"
(pagina 24)).

Condicién correcta: aun puede construir usando este cabezal, pero la calidad de la pieza
puede verse afectada. Una vez que se alcanza el limite del odémetro del cabezal, se le
indicara que lo cambie (consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14)).

Pida nuevo cabezal de soporte

Indica que el cabezal de soporte esta cerca del limite del odémetro. Se mostrara esta
advertencia que le recuerda que solicite un cabezal de reemplazo para el que esta
llegando al limite del odometro. Las horas de construccion se encuentran disponibles en la
pagina de detalles de cabezal del cabezal (consulte "Visualizacién de detalles del cabezal"
(pagina 24)).

Condicién correcta: aun puede construir usando este cabezal, pero la calidad de la pieza
puede verse afectada. Una vez que se alcanza el limite del odémetro del cabezal, se le
indicara que lo cambie (consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14)).

Errores del cabezal

Reemplazar el cabezal para modelo

= stratasys

Indica que el cabezal para modelo alcanzo las horas de construccion del limite del
odoémetro. Este mensaje de error se muestra como recordatorio de que debe reemplazar el
cabezal antes de comenzar otra construccién. Las horas de construccion se encuentran
disponibles en la pagina de detalles de cabezal del cabezal (consulte "Visualizacion de
detalles del cabezal" (pagina 24)).

Condicién correcta: puede continuar construyendo con este cabezal pero se recomienda
qgue lo cambie antes de comenzar una nueva construccién (consulte "Reemplazo del
cabezal" (pagina 14)).
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© Copyright 2021 Stratasys. Todos los derechos reservados.



Busqueda de soluciones

Errores del cabezal

Reemplazar el cabezal de soporte

* Indica que el cabezal de soporte alcanzoé las horas de construccion del limite del
odoémetro. Este mensaje de error se muestra como recordatorio de que debe reemplazar el
cabezal antes de comenzar otra construccion. Las horas de construcciéon se encuentran
disponibles en la pagina de detalles de cabezal del cabezal (consulte "Visualizacion de
detalles del cabezal" (pagina 24)).

+ Condicién correcta: puede continuar construyendo con este cabezal pero se recomienda
que lo cambie antes de comenzar una nueva construccion (consulte "Reemplazo del
cabezal" (pagina 14)).

Busqueda de soluciones

La siguiente tabla enumera varios escenarios de resolucién de problemas que puede
encontrar cuando opera la impresora y métodos para resolverlos.

Condicion

El material no
se cargara

;ag stratasys

Posible causa

Caja de bobina
de material vacia
(volumen cero).

Solucion

desconecte y reemplace la caja de bobina de material vacia
(vea "Manejo/Almacenamiento de materiales" (pagina 14) y
"Conexion de la caja de bobina de material a la impresora"

(pagina 4)).

La F120 utiliza un chip de memoria de caja de bobina de

Caja de bobina |material diferente al de otras impresoras Stratasys. Como
de material resultado, solo las bobinas de material de la serie F120 se
incorrecta pueden usar para construir piezas en la impresora.
conectada. Asegurese de que esté instalada una caja de bobina de
material F120.
Vea el icono de estado del material asociado con la bobina
] ; en la pagina de materiales. Si el icono esta rojo, es posible
Fallo el chip del . !
circuito de la que se trate de un problema con el chip de memoria de la

memoria de la
caja de bobina
de material.

caja de bobina de material. Desconecte y vuelva a conectar
la caja de la bobina de material. Si el error persiste,
reemplace la bobina por una nueva. Consulte "Descarga del
material" (pagina 11), "Manejo/Almacenamiento de
materiales" (pagina 14) y "Carga del material" (pagina 3).

El filamento no
llega al cabezal
(se alcanza el
limite de tiempo
para la carga)

Desconecte la caja de la bobina de material y reemplacela
con una caja nueva (consulte "Manejo/Almacenamiento de
materiales" (pagina 14) y "Carga del material" (pagina 3)).

Si el error persiste, comuniquese con Atencién al cliente o
con la oficina regional de Stratasys (consulte "Cémo obtener
ayuda" (pagina 1) para obtener informacion de contacto).
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Busqueda de soluciones
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Errores del cabezal

Condicion Posible causa Solucion
Material Descargue y recargue material. Consulte "Descarga del
enrollado material" (pagina 11) y "Carga del material" (pagina 3).
La caja de la
bobina de Extraiga el material de la caja de la bobina de material hasta
material esta que se alcance el devanado transversal. Vuelva a cargar el
enrollada en material. Consulte "Carga del material" (pagina 3).
cruz
Sistema en . . Realice una "Calibracién automatica de la boquilla"
pausa con el |Calibracién . . . L . o~ .
L : (pagina 2). A continuacion, realice un "Calibracion manual
error Ningan |realizada e
. : de la boquilla" (pagina 5). Ingrese los resultados usando la
material incorrectamente o
IGU de la pantalla tactil.
detectado en
la cabeza Material roto que Localice el material roto alimentando manualmente el
obstruye el tubo .
, cabezal desde el puerto de materiales.
de filamento
Confirme que el
codo azul del Si el codo no esta asentado correctamente, llame al
tubo de material | revendedor para pedir el soporte disefado para evitar este
esté asentado |problema.
correctamente
Verifique que el material se purgue iniciando una purga
Ardi mediante los botones de purga para modelo y/o de soporte.
Perdldla’ de Boquillas Consulte "Mantenimientorz:ielgcaFt))ezal" (pégin); 25) P
extrusion (el | opstruidas. .
cabezal no Reemplace el cabezal por uno nuevo y vuelva a calibrarlo.
extruye Consulte "Reemplazo del cabezal" (pagina 14).
material) La impresora no |Realice una calibracién de desvio de boquilla. Consulte
esta calibrada. |"Calibracién de la boquilla." (pagina 1).
Es dificil El material c’1e
eliminar el soporte esta
material de incrustado en las | Ajuste la calibracién de desvio de boquilla. Consulte

soporte de la
pieza

superficies
verticales de la
pieza.

"Calibracion manual de la boquilla" (pagina 5).
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Condicion
La terminacion
de lasuperficie

Posible causa

Errores del cabezal

Solucion

del material
para modelo
es mala en las|La calibracion
i:zﬁgzlaess boqu!lla a Repita la calibracion de desvio de boquilla Consulte
; ; boquilla no se "Calibracion manual de la boquilla" (pagina 5)
hacia abajo | ajusta q pag -
El material de | correctamente.
soporte se
retira
demasiado
facilmente
. Humedad en la | Comuniquese con Atencion al cliente o con la oficina
El material

esta exudando

caja de la bobina

regional de Stratasys (consulte para obtener informacién

El horno no
mantiene las
temperaturas

de material. de contacto).

Falla del Comuniquese con Atencion al cliente o con la oficina
regional de Stratasys (consulte para obtener informaciéon

calefactor.

de contacto).

Abra la puerta

Cierre la puerta del horno; el calefactor se apaga mientras la

del horno. puerta esta abierta.
Controle el cierre de la puerta del horno y verifique si esta
L del fijado firmemente a la estructura de la puerta del horno y no
a puerta de presenta cortes/rajaduras.
horno no se . . .
cierra Si se observa un desgaste excesivo, comuniquese con

herméticamente.

Atencioén al cliente o con la oficina regional de Stratasys
(consulte "Como obtener ayuda" (pagina 1) para obtener
informacion de contacto).
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Declaracién de conformidad Advertencia de compatibilidad electromagnética (EMC) Clase A

9 INFORMACION
COMPLEMENTARIA

Declaracion de conformidad

La informacién sobre la Declaracién de conformidad esta disponible a través de su
representante de Stratasys. Comuniquese con su oficina regional local para obtener una copia
de este documento.

Informacion regulatoria y ambiental

Advertencia de compatibilidad electromagnética (EMC)
Clase A

Advertencia:

Este es un producto Clase A. En un ambiente residencial este producto puede
causar interferencias de radio, en cuyo caso puede requerirse que el usuario tome
las medidas apropiadas.

Declaraciones de conformidad FCC (EE. UU.)

La Comision Federal de Comunicaciones de EE. UU. (en 47 cfr 1 5.105) especificoé que los
usuarios de este producto deben prestar atencion a las siguientes notificaciones.

Este dispositivo cumple con las normas del articulo 15 de FCC. El funcionamiento esta sujeto
a las siguientes dos condiciones: (1) este dispositivo no debe causar interferencias dafinas y
(2) este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluida la interferencia que
puede causar un funcionamiento no deseado.

Precaucion:

Conforme al articulo 15.21 de las normas de FCC, cualquier cambio o
modificaciones a este equipo no aprobado expresamente por Stratasys, Ltd. puede
causar interferencias dafiinas y anular la autorizacion de FCC para operar este
equipo.

dispositivos digitales Clase A conforme al articulo 15 de las normas de FCC. Estos
limites estan disefiados para proporcionar una proteccioén razonable contra
interferencias daninas en un ambiente comercial. El equipo genera, usa y puede
irradiar energia de radiofrecuencia y, si no se instala y usa de acuerdo con las
instrucciones, puede causar interferencias dafinas a las radiocomunicaciones. La
operacion de este equipo en una zona residencial probablemente cause
interferencias nocivas, en cuyo caso se requerira que el usuario corrija la
interferencia a su propio costo.

@ Este equipo ha sido puesto a prueba y se encontré que cumple con los limites para

& stratasys . Pagina 1
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Informacién regulatoria y ambiental Compatibilidad electromagnética (EMC) de Canada

Compatibilidad electromagnética (EMC) de Canada

Normes de sécurité (Canada)

Le présent appareil numérique n’émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites
applicables aux appareils numériques de Classe A prescrites dans le réglement sur le
brouillage radioélectrique édicté par le Ministere des Communications du Canada.

Declaracion DOC (Canada)

El presente equipo digital no excede los limites Clase A para emisiones de ruidos de radio de
equipos digitales establecidos en la Normativa de interferencias de radio del Departamento de
Comunicaciones de Canada.

Hoja de datos de seguridad de materiales (MSDS)

Puede obtener hojas de datos de seguridad de materiales para los materiales
usados en la impresora en el sitio web de Stratasys en:
http://www.stratasys.com/materials/material-safety-data-sheets.

Eliminacion de equipos obsoletos de usuarios en domicilios
privados de la Union Europea

Este simbolo en el producto o en el empaque indica que no se debe desechar junto con otros
residuos residenciales. En cambio, es su responsabilidad desechar su equipo obsoleto
entregandolo en un punto de recoleccion designado para el reciclado de equipos eléctricos y
electronicos desechados. La recoleccion y el reciclado separado de equipos obsoletos en el
momento de la eliminacién ayudara a conservar los recursos naturales y a asegurar que se
reciclen de modo que protejan la salud humana y el medio ambiente. Para obtener mas
informacion acerca del lugar donde puede entregar el equipo obsoleto para el reciclado,
comuniquese con la oficina local, su servicio de eliminacion de residuos residenciales o el
negocio donde adquirié el producto.
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COMENTARIOS SOBRE LA DOCUMENTACION

Se invita a los clientes, revendedores y empleados de Stratasys a enviar comentarios acerca de nuestra documentacion y capacitacion
a c-support@stratasys.com. Valoramos muchos sus comentarios, los revisamos y los usamos para mejorar las proximas publicaciones
de la documentacion. Incluya el titulo, el nUmero de pieza (ubicado en la tapa delantera) y el numero de pagina del documento en el
correo electrénico. Tenga en cuenta que no respondemos preguntas generales ni solicitudes de soporte enviadas a esta direccion de
correo electronico.
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